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Pa sagverksgolvet — for att
hantera globala utmaningar

Alla som arbetar inom sdgverksindustrin 4r vana vid snabba kast. Ibland frin skyh6ga prisnivéer pa
marknader som nagra fi manader senare bottnar. For den mer lingsiktigt fokuserade har trenden 6ver
tid alltid varit viktigare. Det ér ett sitt att tinka som vi pa Valutec anammar — och vi tror att liget pa
sikt sdllan varit bittre for trianvindandet. Forutsatt att ny lagstiftning inte sitter kippar i hjulen for
skogsbruket, s& har anvindningen av tré alla mojligheter att oka.

Det ir en utveckling vi vill fortsitta vara en del av. En del av vér framgéng har handlat om att vi
funnits nira verksamheten pa sdgverken. Nir vi utvecklat 18sningar som tilliter en mer automatiserad
arbetsprocess har det till exempel gatt hand i hand med utvecklingen av mer flexibla arbetssitt dir
medarbetare kombinerar flera roller.

Kvalitetsutvecklingen av virkestorkningen kan ocksa ses ur perspektivet pé sigverkens resursan-
vindning. Verksamheterna har, pé alla fronter, blivit battre pa att minimera spillet, s att rite del av
stocken anvinds till ritt produke. I dag 4r det en sjilvklarhet att jobba med styrningen av torkproces-
serna sd att nedklassningar minimeras och att fler plank och bridor forvekligas
till den slutprodukt som var avsedd frin bérjan.

Samtidigt som den sortens utvecklingsarbete pagar har helhetsperspektivet
pa héllbarhet vuxit i betydelse. Reaktionerna pd innehéllet i FN:s senaste
klimatrapport visar ocksd att varje bransch behéver gora sitt yttersta for att
forbittra sin hallbarhetsprestanda.

Vir é&sike dr att trdanvindandet ger klimatnytta. Dels r det ett material
som binder koldioxid under hela sin anvindningstid, dels innebir ett dkat
anvindande av tri att klimatbelastande material ersitts. Hir 4r kanske det
moderna tribyggandet det allra tydligaste exemplet: Nir vi bygger mer i trd
kan anvindandet av starkt klimatbelastande byggmaterial minska, vilket ger
en dubbel héllbarhetsvinst — bade lagring och substitution.

Men dven om tré ar ett fantastiskt material sd ska vi naturligtvis vara kloka

v

ocksd i vira processer. Det finns bide ekonomiska och klimatmissiga fordelar med till exempel en
effektiv energianvindning, frin start till mél i torkprocesserna. Just hillbarhetseffekterna i detta r
nagot som allt fler av vara kunder ser fordelarna med.

Det 4r bade ett resultat av de krav som omvirlden stiller pd verksamheter, men den mest hallbart
producerade produkten ir ocksd ett métt pa kvalitet pa allt fler marknader.

Jag tror att det ér ldga odds pa att fraigan om héllbarhet kommer att viixa i betydelse de kommande
dren — bdde pa process- och pa produktsidan.

Kanske 4r det ocks3 en friga som vi allt oftare kommer att diskutera nir vi ses pa utbildningar eller
KO Society? Det fir visa sig, men alla kan i varje fall vara sikra pa att precis alla hos oss pa Valutec ser

fram emot att triffas dven i fysisk form, sd snart som det nu mojliggérs.

bl

Robert Larsson, vd



: !

\ml M gl

- AN NORDEN
VARLDEN

Internationella leveranser ar inget nytt for Valutec. Nu
levererar féretaget fler virkestorkar &n nagonsin tidigare
till bland annat Nordamerika och mer avlagsna delar
av Ryssland. En stark organisation pa hemmaplan ger
trygghet nér leveranserna staller nya krav.




"Ett battre och
snabbare satt att
torka virke”

Valutec har levererat mer 4n 4000 virkestorkar till sdgverk
runt om i hela virlden. Det hade inte varit méjligt utan vil
utvecklade processer och bide stolthet och engagemang i varje
uppdrag. Oavsett om mottagaren ir Hoglandssigen i Anger-
manland, Luzales i ryska Komi eller Pleasant Rivers sigverk i
Maine, USA.

Aterkommande kunder

Niégot som sticker ut dr att manga kunder som valt att investe-
ra i virkestorkar frin Valutec ocksd viljer foretagets 16sningar i
sina foljande investeringar. Det giller bland annat hos nimnda
Luzales och Pleasant River, som nu investerar i sin tredje
TC-kanaltork frin Valutec.

— Vi tog in offerter frin andra leverantérer, men i slutindan
var det inget svért beslut. Vi ir riktigt ndjda med TC-kanaltor-
karna pa vira sagverk i Dover och Jackman och ville fortsitta
med Valutec, siger Jason Brochu, deligare hos Pleasant River
som nu bygger ett tredje sagverk dir pannan dimensionerats sa
att den kan driva ytterligare en TC-kanaltork i framtiden:

— Det ir ett snabbare och bicttre sitt att torka virke, inte
minst nir det handlar om kvalitet och energiférbrukning. Just
den jimna belastningen pd pannan ir ocksa en enorm fordel,
siger Jason Brochu.

Valutec har tidigare levererat tva TC-kanaltorkar till Pleasant
River, som blev forst ut i Nordamerika med torkmodellen.
Inom kort kommer de att f3 efterfoljare, dd minga sigverk i
USA och Kanada fatt upp 8gonen for teknologin.

— Vi ser mycket ljust pa framtiden. Vi vixlar upp organi-
sationen i takt med marknaden och lir oss mycket av varje
leverans, siger Robert Larsson, vd pa Valutec.

”Bra stod”

I Ryssland vixer ocksd Valutec och dven hir 4r det TC-kanal-
torkarna som dppnat dérrarna till marknaden pa vid gavel. En
dterkommande kund ir storbolaget Luzales, som producerar cir-
ka 840 000 kubikmeter trivaror for virldsmarknaden varje ar.

— Nir vi ville vixla upp produktionen behévde vi ocksd
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indra var strategi nir det handlade om virkestorkningen. Det
gjorde att vi tog klivet 6ver till kanaltorkar. Vi analyserade
flera leverantorer och vért val f6ll pa Valutec, berittade Ruslan
Semenjuk, kommersiell chef pd Luzales i samband med sigver-
kets forsta investering.

Den férsta investeringen var en TC-kanaltork for att torka
sidobridor till 18 procent med kapacitet pd 70 000 kubikme-
ter. Det f6ljdes sedan upp med investeringen i tvd likadana
anldggningar till ytterligare ett av koncernens sagverk. De
driftsattes sommaren 2020.

— I det forsta projektet arbetade vi tillsammans med
specialister frin Valutec och fick ett bra stéd. Baserat pa vira
erfarenheter frin det projektet valde vi att fortsitta satsningen
pa TC-kanaltorkar, siger Valentin Rozhok, vd pa Luzales som
fortsitter:

— Vi har genom bada projekten haft ett nira samarbete. Nir
fragor uppstatt under processen si kan vi hantera dom med
korta svarstider och Valutecs personal finns alltid tillgingliga
pa distans.

Mangsidig spelfordelare

En viktig kugge pa Valutecs hemmaplan i Skellefted dr Lars
Agren, som arbetat mer dn 20 &r pa foretaget och i flera olika
roller. Han kliver oftast in i projekten efter uppstart da inkop
av komponenter och material for leveransen behéver sikerstillas.



— Vi har utvecklat system som gor det enkelt att hitta ritc

artiklar och fi en 6versyn pa lagerstatus.

Lars borjade som konstrukedr, sedan féljde en period som
projektledare. Sedan nagra &r jobbar han huvudsakligen med
inkop till nyproduktioner, ombyggnationer eller byten av
styrsystem. Erfarenheten ger trygghet.

— Jag kan de flesta produkterna utan och innan och dven
artiklarna. Det gor ocksa att jag kan agera som backup och kan
hjilpa till dir det behovs.

En viktig del av arbetet handlar om att ha koll pa markna-
den for inkdpen.

— Vi behover hélla vira inkopspriser aktuella. Det ska vara
s prismissigt fordelaktigt for kunden som mojligt. Alla ska
kunna lita pd att det inte blir nigra otrevliga 6verraskningar i
slutindan.

Nir det handlar om internationella leveranser ir det sirskilt
viktigt att hilla koll pa alla regler som omger frakten.

— Minga ginger ir det kunden som stér for frakten och da
kan det uppsta frigor om tulldeklarationen. Det ir viktigt att
vi forser dem med vike och virde pd godset, sd att de kan gora
en import som gr ritt till. Virt finska bolag skoter kontak-
ten mot kunder i Ryssland och agerar som mellanhand och
den som har marknadskontakten. I Nordamerika ér det vira
projektledare i Skellefted som har kontakten.

Nir Valutec skickar leveranser utomlands sd samlastas

PAVEL ROZHOK
ar vd pa Luzales, en
véaxande aktor pa
den ryska sagverks-
marknaden med
produktion pa

840 000 kubikmeter
arligen.

transporterna fran olika leverantdrer for att det ska bli sa smi-
digt som méjligt for mottagaren och vira montérer. Genom
samlastningen minskar ocksd transporternas klimatavtryck. I
Sverige ir logistiken enklare, da kan det vara enklast att skicka
direkt frin Valutecs leverantor till sigverket.

— Egentligen spelar det ingen roll om vi levererar en kam-
martork eller en TC-kanaltork. Det ir bara antalet artiklar
som blir annorlunda och att vi skickar i storre antal containrar.
Sedan 4r det kul att allt fler sagverk uppticker fordelarna med
TC-kanaler, det r en nagot
vi arbetat hart for att utveckla
bide nir det handlar om an-
liggning och systemstodet. B

Lars Agren, projektledare



STORT UTVECKLINGS-
PROJEKT NAR MAL

Utvecklingsprojekten kring virkestorkning som
genomforts inom den tredriga satsningen IPOS
gick i mél under forsta delen av 2021. Sex delom-
raden har tillsammans gett nya kunskaper som ska
forbittra torkprocessen.

— Det handlar bide om hur snabbt och hur energi-
effektivt vi torkar, men ocksa om att automatisera
smart med hdg och jaimn torkkvalitet. Nir vi tar kloka
steg pa den vigen fir sigverken forutsittningar att 6ka
virdeutbytet, siger Thomas Wamming, utvecklings-
chef pa Valutec.

Thomas har tillsammans med Margot Sehlstedt-
Persson, professor pd Lulea Tekniska Universitet, lett
arbetet som bland annat innefattat filtstudier hos
Norra Timbers anliggning i Kége och SCA i Tunadal.

— Vi har genomfért forsok i industriell fullskala som
hade varit oméjliga att genomféra utan foretagens

engagemang och insatser. Det var riktigt imponerande

att se hur allt flot pa sa smidigt och vi vill tillsammans
rikta ett stort tack till alla inblandade, siger Thomas
och Margot.

Kortare uppvirmningstid

Studierna har ocksa gett direkta och konkreta resultat.
Som ett resultat av delprojektet kopplat till uppvirm-
ning har tuffare klimat och kortare uppvirmningstid
inforts i styrsystemet Valmatics 4.0 for tunnare dimen-
sioner med stor splintvedsandel och hog startfuktkvot.
— Samtidigt r det viktigt att halla koll pd den rvara
som torkas. Det hir ir en strategi som inte ska anvin-
das pa sprickkinsligt virke som grovre furuplank, siger
Thomas.

I projektets andra delmoment studerades reverse-
ringsintervall i kammare. I projektet genomférdes
fullskaliga forsok dir data frin justerverk gav feedback
till torkprocessen. Frigan som utvirderades var hur

ett forlingt reverseringsintervall under torkfasen

FAKTA:

IPOS é&r ett projekt
som initierats av
Skogsindustrierna
for att oka efterfra-
gan pa svenskt tré,
med fokus pa furu.
Projektet ar finan-
sierat av Vinnova,
Energimyndigheten
och Formas.



kunde paverka fuktkvotstriff och fuktkvotsspridning.
Grunden till studien var till viss del att just reversering
tenderat att alltid vara en timme i moderna kammar-
torkar. Samtidigt har inte reverseringstidens paverkan
pa virket studerats i nigon storre omfattning.

— Cirkulationsfliktarnas rotation ir enkelt att indra
i Valmatics 4.0. Resultaten gar snabbt att implemen-
tera ddr det finns férdelar med att gora den lingre,
forklarar Thomas.

Reversering
Studierna visade att forlingda reverseringsintervall
till 6 timmar forbittrade bide malfuktvotstriff och
resulterade i mindre fuktkvotsspridning jimfort
med normal reverseringstid pa 2 timmar. Ingen
okad sprickbildning noterades i kantstaplarna pa
50x100 vid forlingt reverseringsintervall, vilket var
en farhiga infér projekeet.

— Nir det handlar om bléta dimensioner menar vi
att det finns férdelar
med att férlinga ek .
reverseringstiden D et fl n n S
upp till sex timmar. .
Studien visar ocksd f d | d
att det egentligen O r e a r m e
inte finns nagra

nackdelar med en att fO rI a. n g a

lingre reverserings- .

tid pa virke upp till -
50 millimeter, dven reve rS e rI n g S
om inverkan ir liten

nir det finns bra tlden Upp t|”

med luft 6ver hela

bisdwen e gay timmar’

Delstudien var
omfattande. Torkforsoken utfordes hos Norra Timber
i Kdge pd tre moderna kammartorkar. Tre olika
torkscheman med en total torktid pd 60 timmar och
mélfuktkvot p& 18 procent anvindes. I torkarna var
blasdjupet 10,5 meter och varje tork hade sju staplar.

Aven i det tredje delprojektet anvindes mitdata
fran justerverk som input for att viissa torkprocessen.
Det handlar om tiden i diffusionsfas efter effektras vid
kammartorkning av granbrider. Hir utfordes testen
hos SCA Tunadal, med malet att kunna 6ka automa-
tiseringen samtidigt som kontrollen pa energieffektivi-
teten behdlls.

— Studien var utredande och kunskaperna ir ett steg
pa vigen dir slutmélet dr att utveckla Valmatics 4.0
nir det handlar om automatiseringen av processen,

siger Thomas. B

VIDA investerar over
100 miljoner kronor
i virkestorkar fran
Valutec

VIDA investerar i kanaltorkar till sex av koncernens
sagverk. Totalt uppgéar investeringen till Gver 100
miljoner kronor. Satsningen innebar att den arliga
torkkapaciteten 6kar med cirka 400 000 kubikmeter
samtidigt som energianvandningen effektiviseras
och torkkvaliteten hojs.

Virkestorkningen &r en kvalitetskritisk och ener-
gikravande del av ett s&dgverks foradlingsprocess.
| takt med att kvalitets- och miljékrav héjts har den
hamnat allt mer i fokus.

— P& VIDA arbetar vi varje dag med att minska
vart klimatavtryck. De nya kanaltorkarna kombinerar
hég kapacitet och kontinuitet vilket innebar stora
fordelar nar det handlar om energieffektivitet, sager
Jonas Axelsson, teknisk chef, VIDA.

Investeringen innefattar totalt sex kanaltorkar:
FB-kanaltorkar till sdgverken i Alves-
ta, Tranemo, Vimmerby och
Vislanda, en OTC-kanaltork
till sdgverket i Bruza och
VIDA:s forsta TC-ka-
naltork till Borgstena.

— VIDA stravar
efter att alltid ha den
senaste tekniken.

Det ska bli mycket
intressant att utvar-
dera hur TC-torken
kan bidra till att effek-
tivisera var produktion,
sager Axelsson.

Samtliga kanaltorkar
levereras med Valutecs nya
styrsystem Valmatics 4.0. Val-
matics 4.0 ar det enda styrsystemet som
kombinerar simulatorteknik med adaptiv styrning
och som mojliggdr optimering av kapacitet, kvalitet
och energifdrbrukning samtidigt.

— Vi har ett langt samarbete med Valutec och de
uppfyller de férvantningar och krav VIDA har. Bade
vad galler produkt och projektgenomférande. De ar
en bra samarbetspartner, sdger Axelsson.

Montage och driftsattning av kanaltorkarna sker
kontinuerligt och samtliga torkar kommer att vara i
drift 2022.




NOTISER

Stort tack
Margot!

| juni gick Margot Sehlstedt-Persson,
professor pa Luleé Tekniska Univer-
sitet, i pension. Hon har genom é&ren
gjort stora insatser for utvecklingen
av virkestorkningen och vi vill fran
oss pa Valutec rikta ett stort tack till
Margot for bade klokskap, driv och
ett gott samarbete genom aren!

KO SOCIETY
FULLBOKAT!

Nar KO Society atervander
till Kosta den 7-8 december
kommer bland annat pann-
leverantdren Jernforsen pa
besok — ett hogaktuellt amne
med tanke pa béde kapaci-
tetsinvesteringar och omstall-
ning av torkparker till en 6kad
andel kanaltorkar. Enligt tradi-
tion var evenemanget fullbokat
redan tidigt i oktober.

Ko

society

SEX KAMMARE TILL
KARL HEDIN

For att 6ka sin torkkapacitet och
samtidigt behalla en hog kvalitets-
niva investerar Karl Hedin i fyra
kammartorkar till sitt sdgverk i Sater
och tva kammartorkar till Krylbo.
Investeringen innebar att koncer-
nens torkkapacitet dkar med cirka
77 000 kubikmeter.

— Sedan tidigare leveranser har
vi goda erfarenheter av att arbeta
med Valutec. De erbjuder en genom-
tankt torkdesign tillsammans med
ett ypperligt styrsystem. Genom
att fortsatta med Valutec som var
primara torkleverantoér blir totall®s-
ningen mest kostnadseffektiv,sager
Michael Forsberg, projektansvarig
hos Karl Hedin.

))

Vi har goda
erfarenheter av
att arbeta med
Valutec

MICHAEL FORSBERG, Karl Hedin

TVA KANALTORKAR
TILL HOGLANDS

Hoglands Sag & Hyvleri investerar
i tva kanaltorkar fran Valutec till

sitt sdgverk i Anundsjo. Efter
investeringen kommer foéretagets
torkkapacitet att uppga till 375 000
kubikmeter arligen.

— Nar sagen loper kontinuerligt
har vi upplevt att virkestorkarna
pblivit en produktionsbegransande
faktor. Sa investeringen gor
vi framst for att fa battre flyt i
produktionen, men aven for
att fa en forbattrad kvalitet pa
slutprodukten, s&ger David
Markusson vd pa Hoglands Sag
och Hyvleri.

For att 6ka kapaciteten och ersatta
aldre virkestorkar investerar Ha-Sa
i en TC-kanaltork till sitt sdgverk i
Haapajarvi.

— TC-kanaltorken ger oss majlighet
att oka var produktionskapacitet och
optimera vart produktsortiment. Den
kommer att levererar en hdg energi-
effektiviteten och minimera koldiox-
idavtrycket, sédger Mika Hakulinen,
produktionschef, Ha-Sa. Ha-Sa
har ocksa en sagverksanlaggning i
Haapavesi.

Forstarkningar pa plats

Valutec har under éret starkt upp organisationen runt om i varlden, men ocksa pa
hemmaplan i Sverige. Nya ansikten &r ekonomen Matilda Glaas, konstruktoren
Simon Soderstrom och projektledaren Rickard Larsson som ér tillbaka pa Valutec
efter en tolv &r pa andra foretag. Varmt valkomnal



Effekten av Valmatics 4.0 syns
pa sista raden hos sagverken

Sedan lanseringen har nu fler in 500 enheter av styrsyste-
met Valmatics 4.0 salts virlden 6ver. Samtidigt har Valutec
fortsatt utveckla systemet. En ny funktion som nu erbjuds

ir adaptiv styrning med temperaturfall och justering mot
startfukt, en metod som bygger pa luftens avkylning genom
virkespaketet. Det har gjort avtryck hos kunder, som rappor-
terat att viirdet pa en torksats 6kat med cirka 50 000 kronor
tack vare metoden.

— De har anvint sig av tempfall och simulatorns scheman.
Resultatet blev att de behévde sortera ut betydligt firre brider
in tidigare och det 6versitts snabbe till mycket pengar. Sirskilt
om det kérs ver manga torksatser. For oss dr det ett enormt fint
kvitto att fa direke frin en kund, siger John Karbin, som leder
utvecklingsarbetet av styrsystemet i sin roll som automationschef
pa Valutec.

Valutec har tagit stora steg nir det handlar om att utveckla
styrningen med temperaturfall under det senaste dret. Tid och
kvalitet pa processen har forbittrats for bide kanal- och kam-

martorkar.

Hittar bra synergier

— Styrsystemet och utvecklingen av torkarna driver varandra
framdt pa ett bra sitt. Vi har gjort dndringar i hardvaran som
gett nya insikter och dven justerat givarplaceringar for att fi
dnnu bittre indata. Det paverkar hastigheten pd utvecklingen.
Och niir vi ser att vi kan hitta effektiva modeller f6r exempel-
vis bléta brider fér TC-kanalerna vill vi ocksa overfora det till
kammartorkarna. Vi ser att det gar att hitta bra synergier mellan
torktyper och torkstrategier.

Ett stort steg inom styrningen handlar just om TC-torkarna,
dir varje torksats har ett individuellt schema som féljer den
genom varje zon. Det ger en stor frihet i hur scheman byggs upp
och i profilbyten.

— Alla torksatser kan kéras med individuella scheman for
tid och temperatur, men det 4r oftast mest effektivt att planera
utifrdn vad som blir en rimlig torktid for satser som kérs bredvid
varandra. I praktiken handlar det om att skapa jimna fldden
med frihet att vixla dimensioner och det har vi ett riktigt bra
systemstdd for nu.

P4 kanaltorkarna har den utvecklade psykrometerstyrningen
ocks stabiliserat torkprocessen ytterligare.

Finjusterade funktioner

Den andra modellen for styrning som anvinds anpassar proces-
sen mot spinning i triet, vilket dr sdrskilt viktigt f6r sprickkins-
ligare dimensioner. Det har alltid varit en del av simulatorn och
schemautvecklingen och har kompletterats med adaptiv tid.

— Valmatics 4.0 ska kunna stdtta for alla typer av torkbehov
och da ir det viktigt att fortsitta lyfta in kunskaper in befintliga
styrmodeller.

Den fortsatta utvecklingen handlar nu om att fortsitta utveck-
la den adaptiva styrningen i bred bemirkelse.

— Vi jobbar hela tiden for att forenkla och forbittra systemet
for anvindaren. Med Valmatics 4.0 har vi ett riktigt vasst system
i grunden och det finns stora utvecklingsmajligheter inom den

ramen, forklarar John Karbin. B



10.

Hogkonjunkturens
kom ihag-lista

| lagen dar marknaden knappt gar att métta ar det latt hant att volym-

fokuset tar dver. Har listar vi nagra tankar som ar bra att ha med sig for

att halla huvudet kallt mitt under hégtrycket.

Se till att ha koll pa
pannans begransningar.

Pannan satter ramar bade for uppvarmning och
kontinuerlig drift av torkparken. Det ar nagot

som alla vet, anda kan det latt glommas bort i ett
lage dar mycket vill ha mer. Manga sagverk &r
utrustade med fler torkar &n vad kapaciteten hos
pannan medger. Nar produktionsplaneringen kan
jamna ut belastningen ar det kanske inget stdrre
problem — men i ett lage dar allt gér p& hogtryck
sa blir pannan begransningen. Valmatics 4.0 &r ett
effektivt verktyg for att pa optimera torkprocessen
— och tillsammans med bra varmeatervinning kan
det bidra till ett riktigt bra samspel mellan tork och
panna. Men till slut nas ett effekttak och manga
ganger &r det pannan som begransar.

Ordning och reda.

Under ett hogtryck hander mycket pa samma
gang. Varje del av produktionslinjen arbetar i full
fart for att gora sin del s& bra som mojligt. Just
da ar det ocksa som lattast att tappa fokus pa

att halla rent och snyggt pa varje arbetsplats. Det
kan borja med sma saker som tappade stron som
ingen ser som sin uppgift att plocka upp. Lika latt
ar det att oredan sprider sig till att halla reda pa
verktyg eller att vanta med att fixa mindre maskin-
delar som givare, dysor och flaps. Varje steg tar
verksamheten narmare gransen for hur mycket
fel som gér att gora och anda producera med rétt
kvalitet.

Precis alla som ndgon gang landat pa

fel sida om den gransen dnskar att de

hade tagit tag i smasakerna

innan de innebar en storre

produktionsstérning.
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Behall kvalitetsfokus!

| ett 1age dar fokus ensidigt handlar om kapacitet gléms kvalitets-
aspekter latt bort. Visst, for vissa kan good enough vara tillrackligt,
men for kvalitetskansliga kunder behdver leveranserna alltid halla

en hog precision. Dessutom: Ingen vill hamna i ett 1age dér en sats
behover torkas om, med allt vad det innebar. P& Valutec har vi sedan
lange varit helt dvertygade om fordelarna med att halla en hog kva-
litet — se till exempel rékneexemplet till vanster vad kostnaderna for
kvalitetsbristkostnader som nedklassning och sprickbildning kan leda
till i en kammartork.

FREDRIK AHMAN

JOAKIM BERGLUND

Planera underhallet.

Du har sakert hort oss pa Valutec betona detta tidigare. Det handlar om att
vaga risken for ett oférutsett stopp som kan leda till produktionsbortfall 6ver
en hel vecka istallet for ettiplanerat underhall som i basta fall kan goéras i
harmoni med produktionen och i samsta fall med ett produktionsbortfall pa
ett fatal timmar. Planeringen av underhallet tillsammans med vara' experter ar
en investering som.snabbt I6nar-sig.

11.
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TA | TRA - NU GAR

BO | PENSION

Bo Birath har vigt arbetslivet at att fordjupa sig och optimera torktekniken pa Setra
Hasselfors i snart 40 ar. Vid slutet av aret blir han pensionar.

- Egentligen hade jag tankt ga tidigare, men jag ville vara med och driftsatta den nya
TC-kanaltorken. Ny teknik och utveckling har alltid legat mig varmt om hjartat, sdger Bo.

Nir Bo slutfore nionde klass 1973 gick han direke
in pa sigen och anmiilde sitt intresse. Precis som
sin pappa en ging hade gjort med en ling karriir
pa sdgverket som bland annat facklig ordférande.

— Jag fick bérja med att ligga paket, sedan kor-
de jag lite truck innan jag kom in pé torken. Och
dir blev jag kvar, siger Bo.

For Bo har fuktkvoterna sedan dess varit en
naturlig del av vardagen.

— Det var sjilvklart att borja pa sigen, det var
bara 1,5 mil hemifrin och sa var jag sugen pa att
bérja tjina pengar. Aven om jag bara gitt nio ars
grundskola s hade jag hunnit bli skoltréct och dé
lockade arbetet pé sagen. Linge var jag torkskotare
men pd senare tid skulle det heta torktekniker och
visst liter det lite finare men jobbet ir det ingen
skillnad pd, menar han.

Beskriv hur det sig ut pa torken nér du borjade?

— De forsta torkarna hade inga portar utan
blaste virmen raket ut. Vi hade jittemycket bark
att elda med och energin var billig s& nagon ener-
giatervinning var det inte tal om. Nu siljer vi bark
och flis till virmeverket och forsker forbruka si
lite flis som majligt.

— Vi hade ocksa en helt annan temperatur i
torken, sirskilt under vintern var det som en
behaglig sommardag att gd in i torken som hall
38 grader. Nu ligger vi pa 80 grader sd det ir lite
skillnad. Det var heller inte si noga med fuktkvo-
ter, da skulle det vara under 25 procent for att vara
skeppningstorrt och nu ir vi nere pa halvpro-
centenheter och styr. Som en f6ljd kan kunderna
stilla storre krav pd slutprodukten nir det gir
astadkomma si mycket mer med teknikens hjilp,

menar han.

))

De forsta
torkarna
hade inga
portar
utan blaste
varmen
ratt ut”

Hur summerar du ditt arbetsliv?

— Det har varit trevligt och utvecklande, den
sociala samvaron med arbetskamraterna har gjort
mycket. Det finns ju stunder nir det inte varit
lika kul, som nir det rasat i paketen men det
hinder som tur 4r inte sa himla ofta. Annars har
det handlat om att fi igenom s& mycket virke som
mojligt till hogsta méjliga kvalitet. Jag tycker ate
det gatt bra, egentligen ir det vil andra som far
bedéma min insats, men jag har ju bevisligen fatt
vara kvar linge pd jobbet...

Som mycket annat pé sigverket har utvecklingen
sprungit fram inom virkestorkningen under de 40
ar som Bo jobbat inom skraet och han har upp-
skattat triffarna med torkteknikerna i KO Society.

— Principen ir densamma dé som nu, det hand-
lar om luft och virme, men det r datastyrningen
som gjort det si spinnande och det har alltid varit
larorike att f4 tips fran kollegor runt om i landet
nir vi samlats. Jag tycker teknikutvecklingen har
varit intressant och vore det inte for driftsitt-
ningen av TC-kanaltorken frin Valutec hade jag
nog gitt i pension tidigare. Jag ville verkligen se
virstingtorken i drift, siger han.

Vid érets slut stimplar Bo ut for sista gingen
och pébérjar livet som pensionir. Men dagarna
kommer @nda fyllas av bade trd och skog.

— D4 ska jag gora allt som jag inte hinner med
i dag. Jag tycker om att snickra, det ir ndgot jag
rvt frin morfar som var snickare. Frugan ska ha
blomlddor och sonen brukar ocksa vilja ha lite
hjilp. Jag mountainbikar ocksd ganska mycket i
skogen och skruvar i bilar s nog kommer jag att
fylla min fritid, siger Bo. W
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Nilsson
nyckelspelare

| Valutecs
Utvecklingsresa

Valutec avtackade for en tid sedan
en trotjanare som haft stor betydelse
for fOretagets utveckling till att bli
varldsledande. Det handlar om

Olof Nilsson, som hort till Valutec-
familien i ndstan 43 ar och som blev
pensionar efter tva ar pa "overtid”.

Olofs teknikintresse foddes tidigt och karridrplanerna fick
en knuff i en avgorande rikening nir Olof gjorde lumpen
med en kille som liste pd Kungliga Tekniska Hogskolan,
KTH. Inspirerad av kompisen sckte Olof till Chalmers,
dir han 1976 tog examen som elektronikingenjor. Exa-
mensarbetet var en egenbyggd mikrodator.

— Mikroprocessorerna kom omkring 1974-1976 och
det var nytt och spinnande. De var riktigt enkla, bara dtta
bitar och litet minne, fast det var ett vildigt stort steg,
berittar Olof.

Olofs flickvin studerade p Framnis utanfor Pited
och han aterviinde hem till Skellefted for att kunna triffa
henne oftare. 1976 bérjade han sin anstillning pa Utecs
elektronikavdelning. Till storsta delen tillverkades system
for torkar, men dven en del "allmin elektronik”, som
Olof kallar det — till exempel specialanpassade kretskort.
1988 flyttade avdelningen verksamheten till Luled, och
dit var Olof inte s sugen pa att hinga med. Di passade
det bra att Eloptricon, numera Optronic, virvade
honom.

— Jag jobbade mycket med elektronik och program-
mering, for det mesta som konsult at Valutec, berittar
Olof.

”Torkar innehéller mycket teknik”

Efter 20 ar var det s dags att g 6ver till Valutec, som tog
emot sin tidigare konsult med 6ppna armar.

— Det ir jag glad for. Konsultjobb dr omvixlande men
for mig var det trevligare att jobba med en produke. Speciellt med
just virkestorkar ir att de innehéller vildigt mycket teknik. Det 4r
inte ldtt att utveckla en robust virkestork som ska klara klimatet

i viirsta vintern lika bra som mitt i sommaren, halla precis ritc
temperatur och fukt med mera. Virke ir ett omvixlande material,
och det dr ganska komplicerat att f3 allt rict.

P4 Valutec jobbade Olof mest med programmering och system-
utveckling, precis som han gjort under dren som konsult. Ett av de
forsta styrsystem som han var med om att utveckla var P5000.

— Minga grejer har varit roliga och speciella genom éren,
men P5000 minns jag lite extra. Det var det forsta styrsystemet
som var mjukvarustyrt och det var nagot vildigt nytt nir det
kom 1980, dven om det var vildigt enkelt jimfort med dagens
system. Vi silde till avldgsna linder som Kanada och Nya
Zeeland. Det kiindes stort.

”Agarna har satsat pa utveckling”
Som pensionir tinker Olof ta upp négra hobbies som han inte haft
s& mycket tid for tidigare, som skidakning och fotografering.

— Sen ir jag ju frin Skellefted, sd jag gillar hockey. Och s3 har jag
sju barnbarn att umgis med.

Olof Nilsson vill dven nimna Valutecs tidigare lingvariga 4gare,
bréderna Mats, Pahr och Anders Lovgren.

— Jag uppskattar att de varit lokalpatrioter och virnat om
bygden. Nir det har varit svéra tider har de inte skurit ner utan
satsat pa utveckling. Det hoppas jag att de nya dgarna fortsitter

gora dven i framtiden. M



dgverk i Sachsenburg, Det olees upp med ytterligare
en kanaltork av samma typ till sdgverket foljande dr.

eringen i TC-kanaltorkar foljer Hasslacher
o trend i sagverksvirlden. TC-torkarna som
Hasslacher har atta torkzoner och kommer

( itetcn uppgar till cirka 75 000 kublkmeter
tkarna byggs i rostfritt stal och levereras med
- f6r minimal deformation av de Gvre virkeslagren,
er ihning samt styrsystemet Valmatics 4.0.

martorkar i Preding med Valmatics 4.0. Montaget
pabérjas under hésten.
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B PORTO

VALUTEC ATERUPPTAR '
UTBILDNINGSPROGRAMMET
| SKELLEFTEA

Det senaste aret har pandemin begransat
utbildningsverksamheten till digitala utbildningar.
Om Folkhdlsomyndighetens rekommendationer
tillater sa aterupptas var ordinarie utbildnings-
verksamhet i Skellefted under hosten.

Visst gar mycket att hantera mellan skarmar och
datorer, men samtal dar vi utbyter erfarenheter och
tilsammans 16ser utmaningar behdvs!

e Grundkurs i virkestorkning 26-27 oktober
e Valmatics 4.0 Fortsattning 16-17 november
e Valmatics 1.8 6-7 december

e Fels6kning Se valutec.se/utbildning/kurser
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