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Lyckad satsning pa
ny kanal tor Jarl Timber

Den smalidndska sagverksindustrin
Jarl Timber har over 40 ars erfarenhet
av export till Storbritannien och har
med tiden byggt upp ett val fungerande
kontaktnat pa den brittiska marknaden.
— Vi ger vara brittiska kunder precis det
som de vill ha, bade vad géller kvalitet
och precision. Mer komplicerat ar det
inte, séger foretagets vd Henrik Jarl.
Med en ny kanaltork i drift sedan ett
ar tillbaka har de dessutom stérkt tork-
kapaciteten vasentligt.

Nar sagverksindustrin Jarl Timber i smaland-
ska Broakulla firade 60-arsjubileum harom-
aret, kunde man se tillbaka pa en historia
som tog sin boérjan nar foretagets grundare
Holger Jarl i mitten pa 1940-talet sdgade ved
till de gengasaggregat som drev bilarna pa
den tiden. Med tiden utvecklades verksam-
heten till att koncentreras pa att processa
och sélja sagade travaror. Sedan 2002 leds
foretaget av Holgers barnbarn Henrik Jarl,
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som darmed ar den tredje generationen Jarl
att inneha vd-positionen.

— Sjlvklart éir vi stolta 6ver vért arv
och det vi har dstadkommit genom
dren. Den lokala férankringen ér
viktig for oss och med sd god till-
ging pd rivara som vi har i Sverige
har vi en tradition att forvalta och
bygga vidare p4, siger Henrik Jarl.

Storbritannien viktigaste marknaden
Foretaget hette fram till 2007 Jarl Tra AB, nar
man bytte namn till Jarl Timber och senare
samma ar blev man en del av den islandska
koncernen Norvik. | dag har Jarl Timber runt
75 anstallda och en omséattning pa drygt 300
miljoner kronor om aret. Féretagets huvud-
marknad ar Storbritannien, dit man exporte-
rar ungefar 65 % av den arliga produktionen
av sagade travaror. Forsaljningen pa den

brittiska marknaden tog sin bérjan redan i
mitten av 1960-talet.

— P& den tiden bedrevs all férséljning via
agenter och den forsta agenten som kom i
kontakt med foretaget pratade faktiskt svens-
ka. Vilket nog var en férutsattning, eftersom
engelska knappast var farfars starka sida,
sager Henrik och skrattar.

Sa smaningom avvecklades samarbetena
med agenter och sedan flera ar arbetar man
enbart direkt mot importorer pa den brittiska
marknaden. Henrik Jarl berattar:

— Vi har medvetet valt att inte hoppa hit och
dit beroende pa vart vi kan fa bast pris for
stunden, utan i stéllet vardat vara kundrela-
tioner med langsiktiga mal.

Kanaltorken dkar kapaciteten

Den senaste tidens lagkonjunktur i bland an-
nat Sverige och Storbritannien har sjalvklart
paverkat forutsattningarna inom Jarl Timber.

— Vi hade ju tre guldar mellan 2005 och
2007, men bade i ar och 2009 handlar det
framfor allt om att behalla marknadsandelar.
De tuffare tiderna gor det annu viktigare att
hélla sig framme och géra det basta av den
marknad som rader, sager Henrik Jarl.

En viktig framtidssatsning gjordes redan
2007, nar man investerade i sin forsta kanal-
tork fran Valutec. Jarl Timber hade sedan
tidigare atta finska kammartorkar, men hade
med tiden kant ett 6kat behov av bade for-
starkt torkkapacitet och méjlighet att torka
centrum av stocken.

Givande samarbete med Valutec
— Att valet foll just pa Valutecs kanaltork
berodde pa flera faktorer. Forst tittade vi pa
hur mycket vi kunde torka for minst satsade
kronor och da kom vi fram till att Valutec
kunde erbjuda det basta alternativet. De
hade aven vissa leveransférdelar som spe-
lade in och gjorde valet lattare for oss, berat-
tar Henrik Jarl.

Processen fran skrivet kontrakt till driftstart
beskriver han som den snabbaste i foreta-
gets drygt 60-ariga historia:



Henrik Jarl, vd Jarl Timber

— Redan forsta veckan kunde vi ga for full produktion och sedan
dess har torken faktiskt haft till och med storre kapacitet an vad som
var utlovat fran Valutecs sida.

Henrik Jarl tycker att samarbetet med Valutec har varit mycket
givande, dar bada parter har kunnat dela med sig av sina respektive
erfarenheter:

— De ar sjalvklart valdigt skickliga, det marks bade i deras effekti-
vitet och féormaga att anpassa en tork efter precis de forutsattningar
som galler for det virke som vi arbetar med. Dessutom har de online-
kontakt med vara torkkillar och kan enkelt justera var anlaggning
bade styrtekniskt och reglermassigt, vilket underlattar det kontinuer-
liga arbetet, avslutar Henrik Jarl.

Namn: Jarl Timber AB

Agare: Norvik-gruppen A/S, Reykjavik, Island
Antal medarbetare:  Cirka 75 st

Arlig omsattning: Cirka 330 000 000 SEK

Arlig produktion: Cirka 145 000 m?

Aktuell investering:  OTC-kanal i rostfritt, inklusive
tryckramar och varmeétervinning,
med en kapacitet pa ca 60 000 m®/ar

Det man inte dor
av blir man
stirkt av

Thomas Lundmark,

vd Valutec Group AB

Det har gitt nistan ett och ett halvt &r sedan vi fick rapporter om
vixande lager som forvarning om en avmattning fér oss inom
sigverksindustrin. Diremot kunde vi varken forutspd den kraftiga
inbromsning vi ser 1 dag eller finanskrisen som ytterligare for-
stirker situationen. Trots det vill jag pastd att det finns en hel del
ljuspunkter som kan leda oss fram&t mot det definitiva ljuset i slutet
av tunneln. Inte minst det faktum att trd fir en allt viktigare roll i
klimatdebatten. Bade i egenskap av naturligt hallbart material och
som grund for utvecklingen av de nya littbyggnadssystemen for
rationellt och klimateffektivt byggande. P4 konferensen "Genom-
brott for svenskt tribyggande” den 13 november lanserades dessutom
starten for "Tristad 2012” som ir ett samarbete mellan staten, kom-
munerna och Sveriges tribyggnadskansli med syfte att stimulera

en sddan utveckling.

I dagsliget ér det dock viktigt att vi hanterar den rddande situatio-
nen, samtidigt som vi forbereder oss fér den uppging som forr eller
senare kommer. Ett av vra bidrag i den processen ér 1gsningarna
for uppgradering och trimning av torkanliggningarna, som du kan
ldsa mer om lingre fram i tidningen. Du kanske édven horde till
dem som besokte oss pd ValuTA-dagarna, nu i november, dir vi

berittade mer om det dmnet.

Aven i 6vrigt har hosten bjudit pd ménga tillfillen att prata framtid
med nya och gamla kunder. Hir pid hemmaplan hade vi manga
intressanta moten i vir monter pa Trd & Teknik-méssan i augusti.
Dessutom har vi hunnit med att medverka pa Lesdrevmash i
Moskva och pé Klagenfurt Internationale Holtzmesse i Osterrike.
De senare tillfillena gav oss ytterligare bekriftelse pa att virldens
mest krivande kunder finns pé vér nordiska hemmamarknad. Det
ser vi som en viktig anledning till vart forspring pé de flesta markna-
der. Tack for det senaste drets utmaningar. Nir det giller framtiden
siigs det ju att det man inte dér av blir man stirkt av. Eftersom vi
definitivt inte tinker ligga oss ner och dé har vi for avsikt att dven

gd stiarkta ur nésta drs tuffa utmaningar.

God jul & Gott nytt ar

s il —



Valutecs driftsattare Mikael Jonsson och
Jens Karlsson har en viktig roll nér en ny
virkestork ska tas i bruk. Bade vad galler
de tekniska funktionerna och i arbetet
med att gora en bra dverlamning till de
ansvariga torkskotarna.

- Vi skoter ju driftstart och intrimning av
torken, men det dr néstan lika viktigt att
torkskotarna blir engagerade och far for-
utsattningar att utfora sitt jobb pa basta
mojliga satt, sdger Jens Karlsson.

Driftsattarnas arbete borjar langt innan

det ar dags for driftstart av en anlaggning.
Redan nar en affarsuppgorelse ar gjord och
kontraktet ar skrivet kopplas driftsattarna in
for att sammanstalla vilka material och kom-
ponenter som behdvs for att fardigstalla den
aktuella torkanlaggningen. Ambitionen ar att
ha stommen under tak redan efter tva veckor
efter byggstart sa att slutmontage och 16p-
ande kvalitetskontroller kan ske i séker och
rationell innemiljo.

— Nar montaget ar genomfoért aker en
driftsattare till anlaggningen for att slutféra
arbetet med att ta virkestorken i drift och
genomfoéra en forsta utbildning med de
ansvariga torkskotarna. Normalt sett avsatter
vi en arbetsvecka for en driftsattning, men
tiden kan variera framfor allt beroende pa
hur manga torkar det rér sig om, sager Jens
Karlsson.

Intrimning och utbildning

Efter att ha kontrollerat att allt ar ratt kopplat

och att alla funktioner fungerar slar de igang

torken for att tillsammans med personalen pa
plats kora en forsta torksats. Mikael Jonsson
berattar:

— Vid intrimningen kontrollerar vi bland an-
nat att torken kommer upp i ratt temperatur
och att kurvorna féljer det uppgjorda sche-
mat. Sedan mater vi fukthalten i det torkade
virket och sakerstéller att det inte finns nagra
spanningar eller sprickor.

| samband med driftstarten genomfors
aven en initial utbildning med torkskétarna,
dar man gar igenom funktioner som matare,
portar och de granslagen som galler.

— Som regel ar det rutinerade och skickliga
torkskotare som vi har att géra med. Den
forsta utbildningen handlar darfér mest om
att ga igenom de grundldggande detaljerna
och sedan gors en mer utforlig utbildning nar
de har fatt kora anlaggningen sjalva ett tag,
sager Jens Karlsson.
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Driftsattare pa Valutec; Jens Karlsson och Mikael Jonsson.

Diriftséttarna dr
den viktiga sista
linken i kedjan

Engagerade torkskotare A och 0
Mikael Jonsson och Jens Karlsson menar att
kunderna staller allt hogre krav pa de virkes-
torkar som levereras, med tydliga dnskemal
vad géller allt ifrdn anpassning och styrning
till utseende och dokumentation.

— Tekniken har gatt framat oerhdrt om
man ser till de senaste 15—20 aren och vi
anvander andra material i dag. Anvandarna
har stérre méjlighet till kontroll och genom
varmeatervinning och anpassning av luft-
fuktigheten kan de billigare na sina uppsatta
mal, berattar Mikael Jonsson.

Den moderna tekniken ger torkskotarna

storre mojlighet att sjalva engagera sig for att
na battre torkresultat till I1agre kostnader.

— Min erfarenhet ar att sagverkens personal
oftast ar valdigt kunniga och engagerade i
sitt arbete, vilket har stor betydelse for slutre-
sultatet. Man kan nog saga att en torkskétare
som foljer upp resultaten och kénner ansvar
for sin uppgift ar lika betydelsefull som sjalva
tekniken. Dar ingar det i vart arbete som drift-
sattare att ge dem basta mojliga forutsatt-
ningar och forsta vilka méjligheter de sjalva
har att paverka bade ekonomi och kvalitet,
avslutar Jens Karlsson.



Massor av massor

Under sensommaren och hoésten har Valutec deltagit i ett antal intres-
santa massor, en har hemma i Sverige och nagra utomlands. Forst
ut var Tra & Teknik-massan i Géteborg, dar intresset for Valutecs
monter som vanligt var mycket stort. | slutet av augusti deltog vi dven
vid Klagenfurt-méssan i naturskéna Kerntnern i sédra Osterrike,
ett arrangemang som fokuserar pa skogs-, sagverks- och snickeri-
maskiner. Massan firade 50-arsjubileum och slog rekord med 21 000
besokare och utstallare fran 22 olika lander. | borjan av september
folide sedan sagverks- och traindustrimassan Lesdrevmash som
arrangeras vart annat ar i Moskva.

Som alltid har det varit intressant att traffa bade befintliga och
potentiella kunder och diskutera allt fran torkteknik och styrsystem till
varmebehandling och andra intressanta omraden.

Utvirdering av Valutecs
forsta 3-zons kanaltork

Sommaren 2005 byggde Valutec en 3-zons FB kanaltork vid
Martinsons sagverk i Bygdsiljum. Torken var da den forsta
kanaltorken i viarlden med en separat konditioneringszon. Den
har en kapacitet pa ungefar 28 000 m*per ar och den fardiga
varan gar rakt in i Martinsons produktion av limtrabalkar. Zon 1
och 2 ar konventionellt uppbyggda for en FB-kanal, medan zon
3 ar en konditioneringszon for tre vagnar med speciell maskin-
utrustning och automatisk drift av klimat och matningssystem.
Uppfoljning av torkningen visar pa en markant forbattring med
avseende pa spanningar och standardavvikelse, i jamforelse
med befintliga kanaltorkar. Fortlopande utvarderingar pagar och
kommer att redovisas efter arsskiftet 2008/2009.
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Varldens storsta
TC-kanal i drift

Vid SCA Timbers anlaggning i Tunadal utanfér Sundsvall &r nu TC-
kanalen i drift och producerar till och med mer an utlovat. Med bygg-
andet av denna kanal har Tunadal nu kunnat riva inte mindre an 10
gamla kanaler som alla hade manuell satsning, vilket innebar mycket
arbete. | den nya kanalen sker satsningarna automatiskt med 2—-3
timmars mellanrum. For en tid sedan var det stor invigning av kana-
len, men aven de sju nybyggda kammartorkarna som tillsammans
med de tre tidigare byggda nu utgér en imponerande anlaggning.

Valtrimmade virkestorkare

Det ar inte bara Valutecs virkestorkar som halls i trim, utan aven
vissa delar av personalen och foretagets kunder. Forra vintern
kom en idé om att springa Liding6loppet i Stockholm tillsammans
och aven bjuda in leverantorer och kunder att delta i loppet. Man
tog bland annat hjalp av en I6parcoach och bedrev en del traning
gemensamt for att peppa varandra till att komma i form. Valutecs
Rickard Larsson berattar:

— Vi hade en kul helg tillsammans i Stockholm och det finns
planer pa att genomféra nagot liknande aven nasta ar. Halvmaran
Goteborgsvarvet har namnts som ett alternativ och om det blir av
hoppas vi sjalvklart pa bra uppslutning bland vara kunder och
kollegor.

Kanner du dig manad att vara med nasta ar? Kontakta Rickard
Larsson fér mer information, tel 0910-879 79.

ThermoWood® vaxer
| Nordamerika

Valutecs anlaggningar for varmebehandling har blivit allt mer
intressanta for den nordamerikanska marknaden. De senaste
aren har fyra anlaggningar levererats till USA och Kanada och
inom Valutec tror man att intresset kommer att fortsatta vaxa.
Anlaggningarna for varmebehandling baseras pa ThermoWood®-
metoden, dar man genom att anpassa temperaturniva och
processtid kan styra traets egenskaper och bruna fargton efter
slutkundens behov. | Nordamerika sagas generellt mer [6vtra an

i Europa och vid varmebehandling av till exempel bjork, asp och
I6nn ar det framfor allt den jamna, moérka fargens lyster som efter-
stravas. Dessutom sagas en hel del virke fran de nordamerikan-
ska barrskogarna, dar man genom varmebehandling 6kar traets
bestandighet for att anvandas till bland annat utomhusprodukter.



Uppgraderingar, renoveringar och underhall

Bra ldge att

trimma virkestorken

- En uppgradering av den befintliga torkanlaggningen kan vara en oerhdrt effektiv vég till bade okad kapacitet och
kvalitet. Nu nér det ar tuffa tider pa4 marknaden ar det ju manga sagverksindustrier som har dragit ned pa produktionen
och vissa perioder kanske man inte behdver anvinda alla sina torkar. Da kan det vara ett bra tillfille att se dver sin
anldggning for att vara vl forberedda nar hogkonjunkturen kommer, sidger Valutecs Jon Lindberg.

For att uppna forbattrad virkeskvalitet ar det inte alltid nédvandigt att
investera i en helt ny torkanlaggning. | vissa fall kan aven en kvalitets-
trimning av den befintliga anlaggningen vara ett effektivt medel for att
uppna bade battre driftsekonomi och hogre kvalitet pa slutprodukten.
Valutec har tagit fram kostnadseffektiva I0sningar for kvalitetstrimning
av virkestorkar och hjalper garna till med radgivning.

Besiktning och forslag pa atgérder
— Kunderna kan vanda sig till oss for konsultation om vilka atgarder
som skulle kunna vara fordelaktiga for just deras virkestorkar. Da kan
vi komma ut och goéra en besiktning och sedan komma med forslag.
For vissa kan det vara lampligt med en renovering av befintliga delar,
medan andra skulle tjana pa en uppgradering av en eller flera kompo-
nenter, berattar Jon Lindberg.

En renovering handlar ofta om att gora injusteringar och se éver
att alla funktioner ar i bra skick samt att se till att byggnaden ar tat
genom att byta flaps och gora porttatningar.

Latt att rdkna hem

For att 6ka bade produktionskapaciteten och virkeskvaliteten finns det
en rad olika uppgraderingar som ar méjliga att genomféra. Jon Lind-
berg berattar:

— Dagens batterier, flaktar och motorer har betydligt hogre verk-
ningsgrad an de som fanns férut och genom att byta ut nagon eller
nagra av dessa delar kan man snabbt forbattra sin kapacitet. Dess-
utom finns det ju mojlighet att forbattra kvaliteten genom att installera
hoégtrycksvarmvattenbasning och tryckramar eller byta styrsystem.

Jon Lindberg menar att ett sdgverk genom att genomféra lampliga
uppgraderingar kan 6ka sin kapacitet med upp emot 20 %.

— Med tanke pa vad det resulterar i &r det en investering som ar
ganska latt att rakna hem for de sagverk som verkligen behdver den
utdkade kapaciteten, sager han.

Bra tillfdlle for kvalitetstrimning

Jon Lindberg menar éven att regelbundet underhall av virkestorkar
ar viktigt for att uppna basta mojliga torkresultat. Vid kop av en ny
virkestork ingar ett supportavtal gratis under ett ar, som sedan kan
forlangas om kunden sa 6nskar.
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— Genom supportavtalet far kunden ta del av bland annat uppgrade-
ringar av styrsystem och har aven tillgang till fri support via telefon.
Var service- och supportkille Kenneth Hedman jobbar heltid med att
|6sa torktekniska problem hos vara kunder via natet. Han kopplar upp
sig mot kundens styrdator och hjalper till att fa battre snurr pa torken.
Dessutom kan han ge rad om nagon ska saga nagot helt nytt, som de
aldrig har torkat forut.

Enligt Jon Lindberg skulle manga sagverksindustrier kunna tjana
pa att passa pa att se 6ver sina virkestorkar nu nar det inte ar sa hart
tryck pa marknaden.

— For de som tillfalligt har gatt ned i produktion och darfor kan lata
en tork sta stilla under en tid kan det vara ett utmarkt tillfélle att goéra
renoveringar eller uppgraderingar. Det kommer ju en dag nar konjunk-
turen vander och da géller det att vara bra forberedd, sager han.



"Man kunde kasta

mossan genom sprickorna’

Sagverkslegenden Birger Astrom kan
se tillbaka pa en lang och framgangsrik
karridr i branschen.

- Visst har jag varit med om en fantas-
tisk utveckling inom sagverksindustrin,
men fortfarande finns det mycket kvar att
gora. Det finns nog jobb foér ett helt liv till,
séger han och skrattar.

Birger Astrém &gnade nastan 30 &r at Hol-
men Timber, forst som produktionsansvarig
for koncernens samtliga sagverk och fran
1989 som teknisk chef for sagverken i Igge-
sund Timber. Sedan pensioneringen fran Hol-
men i slutet av 2001 arbetar han som konsult
at ett antal sagverk i Sverige, dar fokus just
nu ligger pa rollen som senior advisor for det
projekt vid Braviken i Norrképing som plane-
ras bli Sveriges storsta sagverk.

"Fogsvansen ska bort fran byggena”
Under en karriar som alltsa bérjar narma

sig 40 ar har Birger Astrém varit med om en
enorm utveckling, bade vad galler kapacitet
och kvalitet. Den positiva utvecklingen till
trots menar Birger Astrom att det finns myck-
et som fortfarande kan goras, bland annat
genom att leverera mer fardiga produkter:

— Vi maste i storre utstrackning férse bygg-
industrin med fardiga insatsvaror med ratt
langd, tjocklek och tolerans, som &r fardiga
att montera. Fogsvansen ska bort fran bygg-
ena, som jag ser det.

Givande ValuTA-dagar i Sundsvall

Arets ValuTA-dagar pa Hotell Sodra Berget i Sundsvall blev en succé, med hade hog
uppslutning och en méangd intressanta moéten branschkollegor emellan. Inklusive
foreldsare var det drygt 60 deltagare som hade samlats, frimst fran norra Sverige,

men dven nagra fran Vastkusten och Gotland.

Temat for &rets ValuTA-dagar var uppgraderingar, renoveringar och underhall,
omraden som kan vara intressanta och effektiva metoder for kapacitets- och
kvalitetshdjning av torkanldggningar. Utover detta pratade man dven om
grundliggande torkteknik och det bjods pa en intressant forelsning av Soren
Edmark, numera pensionerad teknisk direktor pa SCA Timber.

Under dag tva bjods deltagarna pa en uppskattad rundvisning pa SCA Tunadal,
dar fyra guider visade upp bland annat s&gen, risorteringen, vérldens storsta TC-

kanaltork samt anldggningens tio kammartorkar.

)

Kunde kasta méssan genom sprickorna
Nu nar det rader tuffa tider pa marknaden
menar Birger Astrém att bland annat virkes-
torkningen blir annu viktigare:

— De som skéter sin torkning val har storre
férutsattningar att sélja sina varor och dar-
igenom klara sig igenom en lagkonjunktur pa
ett bra satt.

Birger Astrdm har beskrivits som den per-
son i Sverige som ar mest tekniskt insatt
inom virkestorkning, ett omrédde som han
tidigt intresserade sig for.

— Nar jag borjade hade vi helt andra tork-
mojligheter och resultatet var darefter. Virke
som ansags vara bra torkat hade ofta sprick-
or som man i stort sett kunde kasta méssan
igenom och det tyckte jag att vi borde kunna
goéra nagonting at, sager Birger Astrém.

Grundade Relaxstiftelsen

Under en resa till Nya Zeeland tillsammans
med néagra kollegor i Virkestorkningsgrup-
pen fick han upp 6gonen fér angbasningens
betydelse for torkresultatet. Den nya insikten
resulterade i att ett basningskar sattes upp
pa Graningeverkens (SCA) sagverk i Bollsta
Bruk.

— Vi blev imponerade av hur snabbt det gick
att varma upp virket, med en sprickbildning
som minskade avsevart och ledde till hogre
kvalitet pa vara produkter.

Metoden fér angbasning blev snart etable-
rad i Sverige och patenterades senare,
nagot som lag till grund for grundandet av
Relaxstiftelsen som verkar for att forbattra

och utveckla virkestorkningen. Birger Astrém
menar att Sverige lange har legat langt fram-
me inom torkning av virke och att en viktig
forklaring till det ar den utbildning som sker
kontinuerligt for landets torkskotare.

Bade pappa och konsult

Birger Astrédm berattar att han borjar se slutet
pa sin yrkeskarriar, men riktigt annu ar det
inte dags att dra sig tillbaka:

—Jag har tankt att halla pa atminstone ett
par tre ar till och har definitivt inga planer pa
att dverge mina nuvarande kunder.

Dessutom &r han inblandad i utvecklingen
av varmebehandlat trd med Thermowood®-
metoden, ett arbete dar aven hans séner
har en viktig roll. Sonen Gustav Astrém
driver Heatwood i Forsa, Sveriges forsta
anlaggning for varmebehandling enligt
ThermoWood®-metoden. Birger Astrém
berattar:

— Dar far jag agera bade pappa och konsult
kan man val saga, vilket sjalvklart kéanns kul.




~ 070-550 39 69

: Jens Karlsson

| 070-3254413

Ett nyhetsbrev fran Valutec Group
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Julgransteknik ~ §&¢ &% L&

Introduktion: Granar barrar ibland, Julgranar
mer an skogsgranar i bestand. Julgranar blir
fulgranar om de utsatts for okontrollerad tork-
ning. Men, kan okontrollerad och besvarande
barrning hos Picea abies (L.) Karst., naturgran,
i torrt inomhusklimat undvikas genom av-
vagd vattning utan tillsatser? Kan fenomenet
luftemboli harigenom undvikas och inverkar
avkapning av topp pa granens férmaga att
halla sig vital?

Material och metoder: En nyavverkad aker-
vaxt gran utomhusférvarades ca 1 vecka med
stammens nedersta del nedsankt i vatten som
snabbt fros till is. Nar granen togs in gjordes
ett avkap strax ovanfor isklumpen sa att farskt
snitt uppstod. Det ar viktigt att avkapet gors
tvart av, dvs dnden far inte spetsas. Granen
placerades inomhus direkt i vatten i sin fot,
med tamligen generdst vattenutrymme (ca 11).
Inga konstiga tillsatser (magnecyl, sockerbitar,
vaxtnaring, anabola steroider e.d.) tillsattes

vid négot tillfélle. Efterhand vattnades granen
sa att kapsnittet aldrig vid nagot tillfalle kom i
luftkontakt, detta kraver sarskild uppmarksam-
het férsta dygnen nar granen tagits in. Toppen
kapades dock ca 2 dm for att fa plats med den
stilfulla Julstjarnan.

Resultat: Nar granen gjort sitt, dvs pa Knutte-
dagen, hade manga kvistar borjat skjuta
vackert ljusgréna skott. Granens barrning var
obetydlig; tvartom forefoll barren synnerligen
spanstiga och livskraftiga. Katterna trivdes
utomordentligt under granens tata nedersta
kvistvarv.

Diskussion: Hypotesen om att luftemboli
orsakar okontrollerad barrning av Julgran, far
genom forsoket anses starkt. Nar klyvopp-
ningarnas avdunstning hela tiden kunde fortga
genom tillférsel av fritt vatten fran trakeiderna,
som i sin tur hela tiden stod i kontakt med
vattnet i foten, kunde livsprocessen fortga

som om granen statt pa egna ben, eller fot,
d.v.s. rot. Detta ar val i verensstdmmelse med
kohesionsteorin om vaxters vattenupptagning.
Hur lange detta nagot forkonstlade livstillstand
kunnat upprétthallas, kunde ej avgéras i detta
forsok, eftersom labbet maste stallas om Htill
annan verksamhet.

Framtida forskning: | en langtidsstudie under-
soks huruvida detta livstillstand kan utstrackas
6ver minst en period, dvs Jul-Jul. Harigenom
skulle stora skogliga varden kunna sparas
och arbetet med inférskaffandet av julgranar
vasentligen underlattas (once in a lifetime?).
Detta kan man i princip téanka sig eftersom
toppavkapning inte menligt synes ha inverkat
pa livsfunktionen. Emellertid tillkommer da ett
behov att studera om granen aven tal kvist-
avkap, enar den annars troligen kommer att
forvida sig utdver det tillgangliga utrymmet.
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Popular medarbetare antar nya utmaningar

Robert Andersson byter inriktning pa sin karriér och
slutar hos Valutec, dar han har jobbat med bland annat
montageledning och projektledning. Valutecs vd Tho-
mas Lundmark beréttar:

— Robert har ju spenderat hela sitt verksamma yrkes-
livinom var foretagsgrupp och har under de senaste 25
aren arbetat inom béde Utec, Fastec och Valutec. Han
kande nog att det var dags att anta en ny utmaning,
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vilket jag har full forstaelse for. Men samtidigt &r det
trékigt for oss och vi hade gérna sett att Robert hade
stannat. Han har varit en skicklig medarbetare och det
blir en utmaning for oss att hitta ndgon som fyller hans
kostym.

Robert Anderssons nya arbetsgivare dr Martinsons,
dar han kommer att arbeta som montageledare for
deras byggsystem.
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det kanns &nda bra att han gar till
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ett valskott foretag och en mycket
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Thomas Lundmark och skrattar.
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