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Holmens stora satsning

—modern virkestorkning i Braviken och Iggesund

Holmen Timbers sagverk Braviken och
Iggesund ar tva av Nordens modernaste.
Det géller inte minst arbetet med virkes-
torkning, dar stora satsningar pa bade
maskiner och kompetens genomforts.

— Virkestorkningen ar kanske den mest
avancerade processen pa ett sagverk, sager
Hakan Lindh, vd pa Holmen Timber. Det
handlar om att hantera virke dar egenskaper-
na varierar och som ofta kan vara okanda,
men anda fa slutprodukter som haller en hég
och jamn kvalitet. Det gor virkestorkningen
till en central fraga.

For att forsta Holmens strategi ar det bast
att backa ett steg och betrakta marknaden
for travaror som helhet, dar utvecklingen
gatt mot en skarpning av kvalitetsregler och
sorteringsstandarder.
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— Riktlinjerna ar tydliga. Kraven for att ett
virke ska klassas som exempelvis kvinta ar
betydligt hdgre i dag an for 20 ar sedan.

Dessutom rymmer marknaden ett allt
bredare spektrum av kunder, fran grossister i
Mellanéstern och Nordafrika som efterfragar
konstruktionsvirke till specialtorkat virke for
nordiska mébelsnickerier.

— Kvalitet handlar om att erbjuda det kun-
den behover for sitt andamal. | framtiden tror
jag att vi kommer att ga mot att erbjuda allt
fler definierade produkter. For att mota de
kraven maste man torka ratt.

Hog kapacitet i Braviken

Pa sagverket Braviken var kvalitetstanket
tydligt i de omfattande torkinvesteringar som
genomfdrdes for att kunna hantera den arliga
produktionen. Torkkapaciteten uppgér i dag
till 550 000 m® och torkningen sker i tre kam-

martorkar och fem kanaltorkar: fyra OTC-
torkar och en TC-tork. OTC-torkarna har tva
torkzoner och en konditioneringszon medan
TC-torken har tio torkzoner. Torkarna, som
samtliga levererats av Valutec, har utrustats
med tryckramar.

— Att satsa pa tryckramar ar inte séarskilt
vanligt da det galler konstruktionsvirke av
gran, men for oss var det en viktig satsning
for att behalla kvaliteten i hela paketen, for-
klarar Hakan.

Specialistkompetens i Iggesund

Pa Iggesunds sagverk, som invigdes 1990,
finns 44 kammartorkar som tillsammans

har en nedtorkningskapacitet pa cirka

300 000 m®. De anvands aven for special-
torkning till 1agre fuktkvoter. Hdkan menar
att nagra av landets mest valutbildade opera-
torer finns just i Iggesund.



UTBILDNINGAR 2012

Valutecs valbesokta och populéra kurser i styrsystemet
Valmatics och simulatorn ValuSim fortsatter under varen 2012.
Kurserna halls pa huvudkontoret i Skelleftea.

Kursen for Valusim den 17-18 april ska 6ka kunskaperna kring
simulatorns funktioner och visa pa mojligheter att berakna
torkningsforlopp for bade kammar- och kanaltorkar.

Som tidigare kommer grundkursen i Valmatics att genomforas
ute hos varje verk i samband med driftstart. Fortsattnings-
kursen, som bland annat behandlar forutséttningar for bra
torkning, eloptimering och systemuppbyggnad, kommer att
erbjudas 8-9 maj.

Se hela utbildningsprogrammet pa www.valutec.se

Véra torkoperatorer har egna
specialomraden och deltagan-
det i Valutecs utbildningar har
varit vardefullt, siger Hakan
Lindh, vd pa Holmen Timber.

— Vara torkoperatorer har alla sina egna specialomraden. Vi har
specialister pa torkning av virke till fonsteramnen, sidobrador och sa
vidare. De har allihop varit pa de utbildningar som erbjuds av Valutec,
vilket varit mycket vardefullt.

I lggesund finns ocksa ett torklab i form av en provtork, dar en
kubikmeter tra kan torkas for att se reaktionen vid olika behandlingar.
Det ar nastan unikt pa svenska sagverk — endast SCA har en liknande
anlaggning.

Mer arbete med styrsystem
Nagot som kommer mer och mer ar arbetet med styrsystem for tork-
ningen.

— I lggesund har vi kommit langt i det arbetet. Vi har sett det framst
som ett satt att spara energi, men kommer mer och mer da miljé- och
klimatfragor blir allt viktigare.

Darfor kommer Holmen satsa pa att vidareutveckla sattet att arbeta
med simulering och styrsystem.

— Det handlar om standiga forbattringar. Ett slitet uttryck kanske,
men den som star still i den har branschen blir snabbt omkérd,
avslutar Hakan Lindh.

Vi fortsitter att
skapa majligheter

-

Robert Larsson, | . |
vd Valutec Group AB

Hasten har varit tuff for manga aktorer inom sigverksbranschen.
Hog rdvarukonkurrens i kombination med ett osiikert marknads-

ldge har gjort att minga sigverk haft en tung period.

Aven om vi alla just nu paverkas av det nuvarande marknadsliget
tror jag, som samarbetspartner till ménga sdgverk, pa branschens
langsiktiga konkurrenskraft. Tri dr naturligt, starkt, litt, vackert
och bidrar dessutom till att minska utsldppen av vixthusgaser.

Diirfor ér tréd framtidens bygg- och inredningsmaterial.

Det handlar till stérsta del om de initiativ som tas av alla er som
tillhér den nordiska sigverksniringen. Det finns en allt starkare
krafti forflyttningen av fokus som pagatt inom branschen, och som
handlar om att gora kvalitet till ett in mer centralt begrepp. Det
giller savil i produktionskedjan som hos de produkter som erbjuds

till kunder, med alltmer specifika krav pd anvindningsomraden.

I det arbetet ér vir uppgift som leverantsr av virkestorkutrustning
att ge 6kade mojligheter att jobba med kvalitetsforbéttringar.
Precis som hos manga av er finns stindiga forbittringar och

utvecklingsfrigor alltid hogt prioriterat.

Dirfor har vi tagit fram ett nytt utbildningspaket som erbjuds
till alla kunder under 2012. En annan del dr var strdvan att bygga
intelligenta styrsystem, som optimerar torkningen utifrdn énskad
kvalitet. Var simulator Valusim utvecklas stindigt och anvinds
framgangsrikt av méinga kunder f6r att optimera kvalitet, kapacitet

och energiférbrukning.

Det handlar ocksa om att fortsiitta utveckla vira konstruktioner.
Vi ir stolta dver att vi i dag har virkestorkar med ldga underhélls-
kostnader och hog tillginglighet. Vi har inte tinkt slippa den

positionen. Snarare vill vi forstirka den.

Virt lfte ér att fortsitta leverera produkter och losningar som
garanterar hogsta kvalitet och dérigenom ger vdra kunder moj-

ligheten att hela tiden stiirka sin konkurrenskraft.
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Helge kanner Norges
sagverk utan och innan

Helge Fonhus kanner de flesta som koper sagverksutrustning i Norge. Vid fornamn, dessutom.
Det &r inte s& konstigt — han har arbetat nira sagverken i snart 30 ar, varav 24 som vd for Fonhus
Maskin. Sedan tva ar tillbaka séljer han Valutecs virkestorkar pa den norska marknaden.

- Intresset och mottagandet har varit varmare &n jag vagat hoppas. Handen péa hjartat var

Valutec rétt okédnda som leverantor i Norge forut, férklarar Helge.

Han och hans medarbetare en stor orsak till det. Fonhus Maskin
skotte tidigare forsaljningen av WSAB:s torkar och hjalpte dem fram
till en totalt dominerande position pa marknaden, som skiljer sig fran
den svenska pa flera satt. Bland annat ar de norska sagverken
mindre och anvander en hdgre del av virket till inhemskt byggande.

Att arbeta med Valutec blev ett naturligt steg da WSAB koptes upp.
Jon Lindberg, forsaljningschef hos Valutec, ser mycket positivt pa
samarbetet:

— Helge och Fonhus Maskin &r valkanda, sa vi visste att de var
duktiga. De har ett stort kunnande om den norska sagverksbranschen
som byggts upp genom lang erfarenhet.

Eget lager av reservdelar

Foénhus Maskin drivs nu i andra generationen. Helges pappa Kaare
grundade foretaget 1968 och i dag séljs allt fran fuktkvotsmatare och
sagmaskiner till virkestorkar. Generalisten Helge har stor nytta av
sin breda kunskap, men lamnar garna 6ver nar diskussionerna nar
detaljniva.

— Jag brukar saga att jag kan lite om allt. Nar diskussionerna kring
en torkinvestering nar en djupare niva behdvs en sadan som Jon eller
en Anders Lindroth.

En viktig del av erbjudandet ar ocksa det egna lagret av reserv-
delar.

— Vi har varit noga med att ha ett lager och leverera fort, helst dver
natten, sager Fritz lvar Berg, saljare pa Fonhus, som fatt mycket
berdm fran kunder for sitt satt att hantera underhallsfragor.

Valutec ar ett stod i det arbetet, da foretaget satsat stort pa att
utveckla snabb och bra logistik for att snabbt hantera fel.

— Vi har bra kanaler till Norge och leveranserna till Fonhus Maskin
fixar vi fort, sdger Jon Lindberg.

En annan aspekt handlar om kvaliteten pa produkterna som leve-
reras. En investering i en kanaltork omfattar ofta mer an 10 miljoner
kronor och da vill kunderna naturligtvis att de ska ga att anvanda
lange.

— Det finns manga som har gamla anlaggningar och jag vet en
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Helge Fonhus, Valutecs siljare i Norge sedan tva ar tillbaka.

kanaltork som vi till exempel bytt portar pa, malat och allt annat som
hor till. Vi har skott det arbetet tillsammans med sagverkens personal
och da kan torkar fran tidigt 70-tal fungera bra &n i dag.

Kanaltorkar populéra
Under det senaste aret har Helge salt Valutecs torkar till sagverken i
Verdal, Gausdal och Haslestad. Samtliga féretag har valt att investera
i kanaltorkar. Haselstad i tva nya, och Gausdal och Verdal i en var.

— For storre sagverk sa ar kanaltorkarna hogintressanta, det blir
effektiva processer, menar Helge som tilldgger att energiatgang och
varmeatervinning ar nyckelfragor hos de norska kunderna.



Skyttedrottningen

som blev

sdgverksdirektor

Anneli Andelén bytte fotboll mot tré och i dag ar den forna anfallaren

vd for Maa Sag, strax utanfor Ullared.

- Det finns manga likheter med sporten. Det handlar om att bygga
lag, skapa samspel och att striva mot gemensamma mal, beréttar hon.

Annelis pappa grundande sagverket 1951
och det var egentligen aldrig nagot snack om
vad Anneli skulle géra nar hon blev stor.

— Jag brukar séga att jag foddes i en span-
hdég. Det var naturligt for mig att ta vid da
pappa slutade, berattar hon.

1990 borjade hon pa sagverket, men ar-
betade inledningsvis bara halvtid. Fotbollen,
bade med klubblaget Oxabéck och i lands-
laget, tog mycket tid. An mer blev det da hon
testade proffslivet i japanska Shimizu FC.

Vann Diamantbolien

Hojdpunkten i karridaren kom 1992, da hon
vann den allsvenska skytteligan och darefter
belénades med Diamantbollen, utmarkelsen
som "arets framsta kvinnliga fotbollsspelare”.
De efterfoljande tva sasongerna vann hon
skytteligan igen.

— | dag har jag ingen stérre kontakt med
fotbollen. Jag bor i Falkenberg och ser en
och annan match, bade med herrarna och
damerna, men det ar allt.

Maa Sag star tveklost i Annelis fulla fokus,
och det handlar i grunden om ett genuint
familjeforetag. Anneli har bade en bror och
en kusin bland sina narmaste anstallda och
de kallar sig stolt "bygdens sagverk”.

— Den lokala férankringen ar stark, till
exempel hamtar vi 90 procent av ravaran
inom tre mil fran sagverket.

Satsar pa miljon
Pa Maa produceras arligen 50 000 kubik-
meter, omsattningen ar 115 miljoner kronor

och har jobbar 15 anstallda och 10 entrepre-
noérer. Halften av produktionsvolymen
skickas pa export via hamnarna i Varberg
och Falkenberg, halften séljs pa hemma-
marknaden. Foretaget satsar malmedvetet
pa miljéprofilen, nagot som underlattas av
de korta transporterna. Tack vare att flera
av Maas leverantorer valt att miljdcertifiera
sina fastigheter erbjuder dessutom sagverket
PEFC- och/eller FSC-certifierat virke.

Under december tar Maa Sag tva E-vagns-

matade kammartorkar fran Valutec i drift,
investeringar i ledet att etablera Maa som ett
sagverk med god kvalitet i alla led. Och det
ar sa Anneli vill konkurrera med bjassarna;
som det lokala alternativet som varken kom-
promissar med produkternas kvalitet eller
med miljon.

— Manga sma sagverk har det tufft just nu
och vi har svara utmaningar varje dag. Men
jag gillar det, vi har standigt nagot att strava
efter och vi knyter vara navar och kdmpar.




48 timmar
eller 9 V4 vecka?

—om kvalitet i Norden och Europa

Medan nordiska lander ligger langt framme inom virkestork-
ningen, slapar Centraleuropa efter. Det priglar bade kvaliteten
i produktionen och pa slutprodukten.

Skillnaden mellan nar virke anses
farskt illustrerar pa ett bra satt
skillnaderna i produktionskultur.
Medan vi inte kallar virke som
legat ute mellan sag och tork i
mer an 24 timmar for farskt ar
gransen i Centraleuropa betydligt
generdsare.

— Det kan réra sig om manader
ibland, anda fram till dess att
virket borjat bli blatt av mogel,
forklarar Thomas Wamming,
utvecklingschef pa Valutec.

For trots att det handlar om en bransch med véletablerade pro-
dukter finns djupt rotade kulturskillnader i hur trdvarorna produce-
ras. Och da det géller virkestorkning &r vi i Norden helt enkelt vana
vid en hogre kvalitet.

Krav fran sagverken

Bakgrunden hittas hos de nordiska sagverken, som var tidigt ute
med att stalla krav. Med hjalp av SP Tratek inférdes 6vertagande-
prover med hogt satta kvalitetskrav.

— Det genomférdes 1996 tillsammans med de ledande leveran-
térerna ABB, Valutec och WSAB som d4 rattade sig efter dem och
hittade satt att utvecklas. Samtidigt saknas liknande regler pa euro-
peisk niva.

Regelverket for leveransprov var ett stort genombrott. Medan
overtagandeprover funnits for manga typer av sagverksutrustning,
var virkestorkutrustningen nagot av en vit flack.

— Man tyckte att det var alltfor svart att genomféra prov pa ett bra
och rattvist satt. Problemet ar att skapa en representativ provsats
som avspeglar en normal produktion av en viss dimension nar
révaran och lagringstid fore tork kan variera s& mycket.

Hoga lufthastigheter
Det finns ocksa fler skillnader. | Norden anvander vi fortfarande
betydligt hogre lufthastigheter an i Centraleuropa.

— Okande torktemperaturer och hégre lufthastigheter for att
kunna torka snabbare och ¢ka effektiviteten gjorde ocksa att hogre
krav pa sjélva konstruktionen stélldes i form av tathet, motorer och
mycket mer, avslutar Thomas Wamming.

SCA genomfor stor
torkinvestering

SCA investerar i virkestorkutrustning pa sagverken i Bollsta och
Gallo. Affaren ar den tredje storsta genom tiderna for Valutec,
som ar Europas storsta leverantor av virkestorkutrustning. Pa
Gallo Sag omfattar affaren en kanaltork, medan Bollsta investe-
rat i en kanaltork och sex kammartorkar.

— Vi har goda erfarenheter fran vara tidigare samarbeten med Valutec
och da ar det |att att ge ett férnyat fortroende, sadger Katarina Levin,
chef pa SCA Bollsta, dar investeringarna &r ett led i att 6ka produk-
tionskapaciteten till 525 000 m?® sagade furuprodukter per ar.

En del av affaren handlar om utvecklingsfragor. | Bollsta har SCA
tidigare i ar investerat i en ny panna for forbréanning av biobranslen,
nagot som gjort anldggningen helt oberoende av olja. Som ett led
i arbetet att minska energiatgangen vid virkestorkningen, men
samtidigt behalla kundanpassad kvalitet kommer styrsystemen for
torkarna att anpassas for SCA:s behov.

— Det har varit viktigt for oss, eftersom virkestorkningen ar den i
sarklass mest energikrdvande verksamheten pa ett sdgverk, menar
Katarina Levin. Vi ar det sagverk i Norden som producerar allra mest
och vi ska vara kloka i var energianvandning och samtidigt ta tillvara
den hoga kvaliteten i var ravara.

Torkarna i Bollsta kommer att byggas och driftsattas under 2012.
Den totala kapaciteten hos torkarna ar 150 000 m? virke per ar, dar
kanaltorken kommer att kunna hantera cirka 90 000 m3, vilket gor
den till en av varldens storsta. Kanaltorken i Gallé kommer ocksa att
byggas under nésta ar och har en kapacitet pa drygt 50 000 m?3.

Katarina Levin, SCA och Robert Larsson, Valutec vid avtalsskrivningen.
Foretagen kommer ocksa att driva ett gemensamt utvecklingsprojekt
som bland annat omfattar effektstyrning.




Folj Valutec pa Facebook!

Efter att ha varit forst ut med saval kanaltorkar som
simulatorer och styrsystem &r Valutec nu ocksa den
forsta virkestorkleverantéren som tar steget ut pa
Facebook. Férhoppningen ar att facebookgruppen ska
bli en ny métesplats for torktekniker 6ver hela Norden.
www.facebook.com/valutecAB

Nyheter via RSS

Intresserad av att vara forst med det senaste fran Valutec?
Klicka da pa RSS-lanken pa Valutecs hemsida och f6l;j in-
struktionerna for att fa nyheterna direkt till din RSS-lasare.

Fuktkvotsmétning — resultat inom kort

Resultaten av forskningsprojektet kring forbattrad fuktkvots-
matning publiceras kort efter nyar. Projektet drivs av Tra-
centrum Norr i samarbete med bland annat Valutec och har
ront stor uppmarksamhet inom branschen. Férhoppningen
ar att, med hjalp av tusentals densitetsvarden, hitta &nnu
battre metoder for att prediktera slutfuktkvot med hjalp av
Valusim.

Ifragasatt jaktlycka for Lindberg

Jaktintresset ar stort hos manga pa Valutec och allra storst
kan det vara hos forsaljningschefen Jon Lindberg, som
under érets algjakt bland annat féllde en 13-taggare. Men
inga trad far vaxa till himlen, och kollegorna var snabba att
ta ned Lindberg pé jorden:

— Jag tycker att en kalv borde varderas hogre an en tjur,
menade Andreas Lovgren. Kottet ar mérare, dessutom ar
ju kalven svarare att traffal

Lidingdloppet en succe...

Valutecs branschméte i samband med Lidingdloppet har blivit ndgot av en
tradition. | ar genomférdes arrangemanget for tredje gangen. Liksom tidigare
samlades deltagarna redan pa fredagen for en upptaktstraff med taktik-
snack, men aven lite branschnytt.

— Vi vill tacka vara fantastiska kunder och leverantérer som var med pa
arets traff och med tanke pa det stora intresset sa hoppas vi att kunna
genomfdra evenemangen aven nasta ar, sdger John Karbin.

Totalt var det éver 42 000 personer som sprang de olika klasserna och det
var som vanligt en stor folkfest.

Nya Zeeland forst med gasen i botten

Dagens robusta torkar kan effektivt torka virke vid hoga temperaturer. Pa
sjuttiotalet var det ingen sjalvklarhet i Europa, dar man tvekade till att hdja
temperaturen i torkarna bade av kostnadsskal och av radsla att forstéra virke.

Utvecklingen mot att torka snabbt genom att hdja temperaturen i virkes-
torken till 6ver 70°C startade Nya Zeeland. De tog tillvara termisk energi fran
de vulkaniska markerna for att torka de snabbvaxande Montereytallarna som
planterats pa on efter att britterna forst skdvlat stora delar av skogarna for att
gora plats med far.

Virket passade bra for att torka vid hoga temperaturer och energin var
|attillganglig.

— Det fanns tidigare leverantorer i Sverige som garna ville saga att de var
forst, men sa var det inte. Nya Zeelandarna var forst att trycka gasen i botten,
klargér Thomas Wamming.

Manga utvecklingsprojekt igang

Valutec driver just nu fler an 15 utvecklingsprojekt, pa egen hand och i
samverkan med aktérer som SP Tratek och Tracentrum Norr. Bland de
egna projekten marks bland annat vidareutveckling av Valmatics och
Valusim, e-learning-utbildningar, forbattrade klimatmatningar och ett
mycket spannande projekt som ror utveckling av eleffektoptimering dar
klimatet aterkopplar till systemet for att sakerstalla ratt varvtal genom hela
torkprocessen.
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JOF lamnar over efter 25 ar

Efter 20 ar som platschef pa Kage Sag strax norr om Skelleftea
har Jan-Olov Flodin, JOF kallad, Idmnat dver beflet till en ny
generation. Riktigt n sldpper han dock inte taget om sagen.
Fram till april finns han kvar som resurs inom de omfattande
investeringsprojekt sagverket genomfor.

—Jo, nu géller det att halla munnen i styr ifall jag ser saker jag skulle
vilja andra pa. Det ar forstas svart att lata bli att Iagga sig i, men jag
har stort fortroende for min eftertradare Johan Oja sa jag ska nog
kunna hélla mig i skinnet, skrattar Jan-Olov.

Minns ménniskorna

Han bdrjade sin karridr inom trabranschen pa Hortlaxhus utanfor
Pited, sedan blev det 13 &r pa Wallmarks i Kroksjon, som numera
tillhdér Martinsons, innan han tog klivet éver till Kdge Sag i mitten av
1980-talet. Rollen som platschef 6vertog han 1990.

—Jag har trivts mycket bra under de har 25 aren. Visst har det
varit upp- och nedgéngar, men det man till slut minns ar gladjen i
umganget med kollegor, kunder och leverantérer, forsakrar Jan-Olov,
som ocksa ar kand for sitt stora teknikintresse som omfattar allt fran
sagverksmaskiner till fordon.

Tjurig spanskalle som trevlig chef

Som 6dmijuk norrlanning kan det vara karvt att besvara fragan om
vad som varit ens basta egenskaper under en langvarig roll som
ledare. Efter en liten paus aterkommer han till temat relationer.

— Det ar latt hant att man blir lite spanig i skallen efter s& lang tid i
trabranschen. Jag kan nog vara bade insndad och tjurig, men anda
har det varit en réd trad for mig att ha sa trevligt som mgjligt tillsam-
mans med mina medarbetare.

KUNDKONTAKTER VALUTEC GROUP AB

Offensiv &r bésta férsvar

Kage Sag praglas precis som resten av branschen av rddande lage
med 6verproduktion och hdga ravarupriser, men foretaget har valt att
Oka produktionskapaciteten, bland annat genom kdp av nya virkes-
torkar.

— Nu ser det bra ut produktionsmassigt och effektiviteten 6kar med
varje investering.

Jan-Olov framhaller att det ska bli intressant att folja foretagets
utveckling pa hall, vilket faktiskt rakar bli ganska nara; sommarstugan
ligger bara snett 6ver fjarden med sagen i sikte.

— Jag far val hoppas att utsikten vaxer igen, haha. Nej, jag har
garna ett 6ra mot verksamheten framéver, eller férresten har jag val
tva eftersom min son Jens nu jobbar dar som produktionsoptimerare,
avslutar Jan-Olov.
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