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Valutecs lofte:

(Good for Wood

Under de senaste aren har en rad nationella och internationella
initiativ startats for att 6ka anvandandet av tra. Det har handlat
om allt fran Building with wood, Tréstad 2012, Svenskt Tr4 och
nu senast Skogsriket, som leds av jordbruksminister Eskil
Erlandsson.

Det finns alltsd manga aktérer som delar en samsyn kring vikten av
att arbeta for att anvandningen av tra okar. Syftet ar ofta likartat — tra
ska vinna marknadsandelar mot konkurrerande material. Och visst ar
det klokt. Tra ar ett starkt och latt byggmaterial som i dag ar under-
utnyttjat. Det ar vackert och inte minst — det ar nédvandigt for att na
en hallbar utveckling.

Engagemanget utméarkande

Sjalvklart finns en rad aktdrer som har ett ansvar for att mojliggora
det. Inte minst leverantdrerna till sdgverksindustrin, vilket Valutec
trycker pa i sitt varumarkeslofte "Good for Wood”.

— Vi har alltid sett oss som samarbetspartners till sagverken,
berattar marknadschefen Eric Johansson. Nar vi borjade fundera
kring vad som utmarkte oss som féretag sa var engagemanget for
branschen nagot som verkligen stack ut. Vi bygger inte bara virkes-
torkar och utvecklar styrsystem och simulatorer, vi tror pa trd med
hela vart hjarta.

N

Beprdvade experter

Den som bdrjar lista branschsammanhang dar Valutec finns repre-
senterade forstar snabbt vad Eric syftar pa. Har finner vi bland annat
flera forskningsprojekt, allt fran sddana som drivs pa egen hand till
Vinnovafinansierade branschgemensamma initiativ.

— Det har lange varit kant att vi satsat en ratt stor del av var omsatt-
ning pa forskning och utveckling. Vi har gjort det for att det finns
mojligheter att na stora kvalitets- och effektivitetsvinster for vara
kunder, forklarar Eric.

Ett annat kannetecken for Valutec ar att de arbetar i manga lang-
variga kundsamarbeten, dar kunderna hela tiden har snabb tillgang till
expertis inom virkestorkning.

— Det ar en naturlig del av vart erbjudande och en viktig del av
verksamheten. Vara
kundméten ar oer-
hort viktiga for att vi
ska kunna ta fram
de I6sningar som
de bast behdver
och som tar vara pa
ravarans fulla varde.

Eric Johansson,
marknadschef Valutec

Antligen — nytt patent klart!

Da beskedet om att Valutec beviljats patent for adaptiv styrning
av behovet av torkluft under virkestorkning kom, var det nagot
av en overraskning. Ja, inte patentet forstas — det var bade
vd:n Robert Larsson och utvecklingschefen Thomas Wamming
ganska sékra pa, men att det skulle landa just den fredagen i
oktober.

— Vilamnade in ansékan 2008 och det ar manga instanser som ska
passeras och manga som maste ge sitt godkannande. Det ar en
lang process, sa nar vi antligen fick beskedet kom det plotsligt, sager
Robert Larsson.

— Men sjalvklart var det mycket efterlangtat, det &r en milstolpe for
0ss.

For ett sagverk som sagar 150 000 m®ar innebar metoden en
mojlighet till besparingar pa cirka 1,2 miljoner kronor per ar.

Virket far tala
Adaptiva metoder som styr temperatur, luftfuktighet och flakthastig-
heter utifran historiska matdata, har sedan borjan av 1970-talet
anvants for att n& en béattre virkestorkning. Idén till metoden som nu
fatt patent foddes 2006, och ar en vidareutveckling som ger ytter-
ligare férbattringar; nu far virket i realtid tala om for styrningen vilken
lufthastighet som behdvs under processens gang.

— Vi har byggt in tekniken i vara simulatorer och styrsystem, men
det aterstar en del arbete innan vi ar framme med det slutgiltiga.

Bra data nédvéandigt
Mycket handlar om att fa ratt kvalitet pa det data som hamtas in fran
virket. D& maste felkallor som kan stdra processen tas bort.

— Det kanns bra att vi bygger sa robusta torkar, sdger Thomas
Wamming. Vi kan inte ha lackage vid portarna eller andra brister i
sjalva torkhuset om vi samtidigt har téankt vassa torkprocessen.

Vikten av helhetssyn

Robert Larsson,
vd Valutec Group AB

Alla vi som varit med ett tag inom sdgverksindustrin 4r vana vid
konjunktursviingningar. Skarpa upp- och nedgéngar kan nistan ses
som en av forutsittningarna i branschen. Det dr som vi nyss limnat
bakom oss var tufft f6r manga och 2013 ser ocksd ut att bjuda pa en
hel del utmaningar, dven om vi hoppas att vi borjat se vindningen.

Vi pé Valutec delar naturligtvis sdgverkens utmaningar och fér oss
handlar nista r mycket om att finnas riktigt néira sdgverken, sd att
produktionen kan vara rationell och effektiv. Dérfor satsar vi mycket
pa vért eftermarknadsarbete.

Men 2013 kommer ocksd att rymma mer lingsiktiga projekt. En
fredag i mitten av oktober landade patentet for adaptiv styrning av
torkluft, vilket dr en stor framgang for oss. Titeln dr nigot kranglig,
men vi ir 6vertygade om att detta kommer att innebéira stora vinster
for ménga sagverk. Teorin ér vl beprovad och vi har ocksé utvecklat
vart styrsystem och simulator i enlighet med idén. Nu har vi en
resa kvar nir det giller att fi s& manga sigverk som mojligt att dra
nytta av tekniken.

I tider som dessa nir det giller att vinda pé varje krona kan
sikert energifrdgor bli centrala hos ménga. Men ett alltfor ensidigt
fokus pa energidtging innebir att vinster pd minskad forbrukning
av elenergi kan ske pd bekostnad av kapacitet och kvalitet, vilket i
dag kan undvikas med vér optimeringsmetodik.

Vi édr dvertygade om att det finns ett stort utrymme for att 6ka
anvindandet av tri. For att nd dit méste vi bli dnnu bittre pa att se
till att vi har rétt kvalitet i ritt produkt. Vértsitt att bidra till det mélet
dr att arbeta for att vi i torkprocessen ska optimera energi, kvalitet
och kapacitet samtidigt och hela tiden med fokus pé slutprodukten.
Det innebir att vi anvinder réitt méingd energi, for réitt typ av kvalitet
och énskad kapacitet.

D4 vi pratar med ségverken hor vi att kvalitet bérjar efterfrigas
i allt hogre utstriickning. Aven p4 manga andra hall och for andra
typer av produkter ¢kar kraven. Jag tror att den utvecklingen kom-
mer att fortsitta. D4 allt fler sigverk viissar sin produktion ¢kar
forvintningarna, och i niista led dven benigenheten hos kunderna
att betala mer. I grunden ér det en positiv utveckling for att oka
anvindandet av tri.

En del av dagens verklighet ér ocksé att marginalerna mellan tim-
merpriserna och produktpriserna ir vildigt sma, frimst for sigade
trévaror. D4 rdvarutillgingen samtidigt dr begriinsad handlar det
om att ta tillvara rdvaran med si lite spill som méjligt och skapa bra
produkter som kunderna vill betala for.

For att nd dit kréivs en helhetssyn. Jag lovar att vi gor allt vi kan
fran vért hall.

Bista hilsningar,

Robert Larsson, vd



Dynamisk torkning
nar medeldldermn

Kanske gick startskottet som ledde till att den dynamiska tork-
process som Utec, sedermera Valutec, fick patent 1972 i Myckle
ett par ar tidigare. Da sadgade Anders Lovgren, ung men inte
lattimponerad, en konsults forslag pa en ny virkestork.

Efter de tre aren pa gymnasiets tekniska linje engagerade sig Anders
i sin pappa Alfreds byggforetag, tillsammans med broderna Mats och
Pahr. Ett av jobben de anlitades for var en satsning pa Myckle Sag
utanfor Skelleftea.

— Dar foddes mitt intresse for sagverk, jag ville lara mig mer, berat-
tar Anders.

Bland annat ville man bygga en virkestork, och fértroendet att kon-
struera den hade gatt till en erfaren VVS-konsult.

— Jag hade lanat bocker pa biblioteket och Iast pa och upptackte att
ritningarna han anvande var fran 1911. Sa jag sa at honom att "nagot
maste val anda ha hant sedan dess”, minns Anders, som ar deldgare
och styrelseordférande i Valutec, som han grundade som Utec till-
sammans med sina broder.

"Gor det battre sjalv!”

Konsulten blev tvararg, kastade ritningarna mot Anders och utbrast
"gor det battre sjalv da!”. Det var precis vad han gjorde: Myckle fick i
stallet fér 1911 ars modell en truckmatad kammartork, ndgot som var
mycket ovanligt p& den tiden. Den var murad, utrustad med skjutport
och temperaturstyrning av torr och vat temperatur, dar utrustningen
levererades av Honeywell.

— Den funkade utmarkt jamfort med andra torkar, som i basta fall
styrdes med kamskivor och manga kom for att titta pa denna nya
skapelse.

Kort darefter slappte Svensk Traforskning en rapport med titeln
som "De sju framsta problemen vid virkestorkning”. Rapporten talade
om dalig isolering, otathet i bAde byggnader och portar, transport-
system som frds ihop pa vintern och — problem med styrningen. Det
fanns mycket kvar att géra. Anders tog kontakt med Kjell Lidstrom,
som var duktig pa elektronik och som senare blev en duktig uppfinn-
are, for att titta pa hur styrningen kunde forbattras.

— Var stora fordel var att vi inte visste nagot. Vi I6ste problem i
stallet for att titta pa vad andra gjort. Dessutom var timingen perfekt,
vi hade bade tur och dok upp i ratt tid.

Fick patent

De 6kade kapaciteten genom att 6ka lufthastigheterna och hdja
varmen i torken. De bérjade ocksa titta pa den relativa fuktkvoten
som framsta styrmedel. Och snart foddes varldens forsta adaptiva
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Anders Lévgren, en av Valutecs grundare, visar ett av manga patent
som foretaget fatt for sitt arbete med att utveckla torkprocessen.

regulator for virkestorkning. Den styrdes med kretskort dar gasrors-
siffror visade relativ luftfuktighet och temperatur i torken. Metoden
pantenterades, och kompletterades med nya patent under flera ar for
utveckling av metoden.

Och Valutec fortsatter driva utvecklingen inom virkestorkningen
framat. Hemligheten?

— Vi har alltid haft kundnyttan i fokus, och alltid haft formagan att
engagera duktiga manniskor. | dag ar det ett kunnigt gang, som verk-
ligen kan virkestorkning, som driver verksamheten. Det ar harligt att
se hur de arbetar for att optimera konstruktionerna och hela tiden
forbattra kvaliteten pa det fardigtorkade virket, genom att ta vara pa
dagens tekniska mojligheter, avslutar Anders.

”De var skitjobbiga att konkurrera med.” Las hela
berattelsen om hur Valutec viaxte p4 www.valutec.se

Sodra Timber
investerar i Varo

Sddra Timber investerar i tre kanaltorkar till sdgverket Varo, sex mil soder om Goteborg.
Satsningen ar ett led i en planerad produktionsokning till hdsten 2013, da treskift infors
pa anldggningen och produktionskapaciteten okar till 600 000 kubikmeter.

— Vi ser en 6kande efterfragan pa vara tra-
varor fran marknader i Asien samt aven i
USA och nagra lander i norra Europa, sager
Hakan Svensson tf vd foér Sodra Timber.
Produktionen kommer att bli 80 procent gran
och 20 procent furu, vilket ar optimalt for det
fangstomrade sagverket Varo har.

"L aga driftkostnader”
Tillsammans har de tre kanaltorkarna en
torkkapacitet pa 175 000 m?® per ar. FB-
kanalerna ar byggda i rostfritt stal, forsedda
med varmeatervinning och ar speciellt lam-
pade for att torka sidobrador som innehaller
mycket vatten. De blir ddrmed ett bra kom-
plement till kammartorkarna som redan finns
pa Sodra Timber Varo, som passar battre for
centrumvirke.

— Valet foll pa kanaltorkar fran Valutec,
eftersom de har laga driftskostnader. De

kraver heller ingen bemanning, sager Hakan
Svensson.

Valutecs samarbete med Sddra stracker
sig mer an 50 ar bakat i tiden. Johan Blixt,
verksamhetsutvecklare och platsledning i
Varo, uppskattar samarbetet:

— Vi kanner att Valutec ar med och utveck-
lar torktekniken hela tiden, vilket vi kan ta
del av. Det blir allt viktigare att vi kan torka
effektivare med bibehallen kvalitet och i det
arbetet ar Valutec en bra samarbetspartner.

Sodra Timber Varo ar ett av norra Europas
storsta. Huvudprodukterna ar hallfasthets-
sorterade reglar och emballagevirke.

Paketvagning kan ge fordelar

Valutec och Tracentrum Norr har initierat ett forskningsprojekt for
att vaga paket infor torkprocessen for att bedéma om datan kan
anvandas for att bestimma ingangsfuktkvot i varje paket.

— Vi vill fa en battre uppskattning av ingangsfuktkvot, sager
Thomas Wamming, utvecklingschef pa Valutec.

Tva saker ar sarskilt viktiga for att kunna bedéma fuktkvoten:
traets densitet och mangden vatten som ar bundet i traet.
Om densiteten pa virket har en lagre spridning an tidigare, vilket
verkar vara fallet, sa ar variationen en direkt indikation pa forand-
ringar av ra fuktkvot.

— Om resultaten ar bra kan vi anvanda den har metoden for att
vassa var simulator, berattar Thomas Wamming.



Lidingoloppet med Valutec

Fruktansvirt underbart

Efter tva och en halv mil kommer den sa: Den mytomspunna Abborrbacken. Den senaste

halvmilen har jag tagit mig fram med kramp i bada benen. Da Moder Natur skapade backen
var tanken nog att man skulle dka skidor utfor, inte springa uppfor tanker jag.

Men jag tar mig upp och pé stela ben anda
till mallinjen och landar pa blygsamma tiden
3 timmar och 20 minuter. Det ar langt frén
den tid jag hoppats pa — jag ville komma in
under tre timmar — och sista milen var en
pladga utan dess like. Men and4 ar jag fullt
installd pa att fa komma tillbaka nasta ar.

En viktig anledning till det ar Valutecs
arrangemang under helgen, dar bade en
leverantér som undertecknad, torktekniker
och sagverkschefer fick traffas for I6pning,
middag och utbildning pa en kursgard i nar-
heten av den ofta dybléta och leriga ang dar
starten for loppet gar.

Léparférmaga hos deltagarna? Allt fran
glada amatorer till elitmotionarer, alla ar lika
valkomna.

Pér gjorde comeback

En annan deltagare var Par Wikberg, 29 ar,
som sedan nagra manader tillbaka ar pro-
duktionsplanerare pa Kage Sag, dar han trivs
bra med utmaningarna som arbetet erbjuder.

Hans upplevelse av loppet var en helt an-
nan an min. Och skillnaden kan nog héarledas
direkt till traningstimmar. Som 20-aring bytte
han ut tennisen mot I6pning och satsade i
nagra ar hart pa sin traning. For ett par ar se-
dan bdérjade motivationen tryta och intresset
for jakt och hundar tog 6ver. Nar hans gamla
traningskompis John Karbin pa Valutec
hérde av sig for att be honom vara med i
Liding6loppet var svaret darfor glasklart:

— Nej, nej och ater nej. Men sedan boérjade
jag fundera och kom fram till att det kanske
vore kul att kora ett halvt lopp i alla fall.

Sprang forbi 7 000
Par testade sin formaga pa ett tvamilslopp
tva veckor innan. Det gick bra, trots att han
inte hade tranat sarskilt mycket under som-
maren och snart hade han till sin férvaning
anmalt sig till Lidingdloppets tremilsstracka i
alla fall, sista startledet.

— Det var trangt, jag fick jobba lite extra ge-
nom att sicksacka mig fram mellan |6parna

och ibland springa utanfor sparet. Efterat
kom jag fram till att jag maste ha passerat sju
tusen personer pa vagen.

Par gick i mal med den imponerande tiden
2:16.

— Det var en halvtimme fran mitt person-
basta, men jag var n6jd anda med tanke pa
férutsattningarna. Det viktiga var att ta sig
igenom med ett jAmnt tempo och inte springa
in i vaggen.

"Kul med néagot annat”
Par berommer Valutecs initiativ att delta i
loppet med sina kunder.

— Det var jattebra, trevligt att f& vara med
och traffa andra folk i branschen i ett annat
sammanhang. Det &r kul att Valutec ordnar
en san har grej i stallet for att bjuda sina
kunder pa nat klassiskt, middag till exempel.
Det har ar betydligt mer aktivt.

Nasta ar ar han antagligen med igen.

Och forutsatt att han hamnar i ratt startgrupp
téanker han sikta mot en sluttid under tva-
timmarsstrecket. 2013 blir ocksa femars-
jubileum.

Pars tips till andra som vill springa ett
langre lopp:

— Respektera strackan. Inleder man for
hart kommer man att fa en upplevelse som
man inte vill ha igen. Hall tillbaka i bérjan och
strunta i att folk springer om dig. Mot slutet
far du springa forbi dem i stallet. Det ger
en kick som du behdver da, nar du ar som
trottast.

Text: Peter Westermark

Stdende fr v: Mikael Lundkvist, Martin Andersson,
Ingemar Lundin, Johan Andreasson, Bjorn Stenberg,
Tommy Wikberg, Fredrik Andersson, Sven Sundelin,
Peter Westermark.

Knastéende fr v: Eric Johansson, Par Wikberg,

Leif Gustavsson, John Karbin.
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Test pa gang?

Det nationella projektet Energieffektivisering inom Sag-
verksindustrin, som SP Tra och SP Energiteknik driver till-
sammans, fortsatter. Just nu arbetar man bland annat med
att planera forsok dar man ska undersoka olika metoder,
dar en av dem ar Valutecs, for att reglera cirkulationsflakt-
arna i kammartorkarna och darmed spara energi under
virkestorkningsprocessen. Det planerade arbetet har vackt
stort intresse fran sagverksindustrin och det &r manga
asikter som framkommit vid utformningen av férs6ksupp-
lagget, skriver SP Tratek.

Matningarna startar sa fort alla kan enas runt matupp-
lagget.

N LIGNA
Vises pa Lignal

Den 6-10 maj ar det aterigen dags for Ligna och

Valutec kommer sjalvklart att finnas pa plats for att
informera om det senaste inom virkestorkning och traffa
sagverksindustrin. Jon Lindberg, forsaljningschef, berattar
att kunderna kommer att kédnna igen sig:

— Vi har alltid haft en harlig stdmning i var monter och
det kommer vi att behalla. Faktiskt borde vi nastan fa
nagot sorts hederspris. Jag tror manga aker till Ligna bara
for att besoka oss, sager Jon med glimten i 6gat.

06.05. - 10.05.2013 - HANNOVER - GERMANY
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Vasaloppet — en triumf for de gubbsega?

Flera anstallda pa Valutec har antagit utmaningen att aka
de klassiska nio milen fran Salen till Mora. Vis av erfaren-
het menar marknadschefen Eric Johansson att nagra
kommer att vika ner sig nar det kommer till kritan.

— Jag hor redan hur det grymtas och att nagra borjar
kratta manegen for att dra sig ur genom att hitta pa ska-
vanker. Men jag har grymt héga férhoppningar pa Jon
Lindberg, som har bra meriter. Han ar gubbseg.

b 4

Virens utbildningsprogram klart

Under varen kommer Valutec att erbjuda féljande utbild-
ningar. Kontakta Valutec for att sékra din plats!

Grundkurs Valmatics 5-6 mars
Valmatics steg 2 1617 april
Felsdkning 21-22 maj

sin produktion.

Den nya tork som Heatwood i Hudiksvall kopte av Valutec i varas ar nu
uppstélld och driftklar. Gustav Astrom ser fram emot en fordubbling av
produktionen av virmebehandlat tra.

— Ja, torken ar provkoérd och klar. Vi raknar med att dubbla var produktion
fran 4 000 kubikmeter till 8 000, séger han.

Thermowood &r en metod att virmebehandla tra och ar ett miljévanligt
alternativ till tryckimpregnerat virke. | processen anvands i huvudsak gran
och fura som torkas i h6g temperatur, utan kemikalier. Traet blir rotbestandigt
och formstabilt.

— Med varmebehandlingen kan man ocksa paverka fargen pa svenskt l16v-
tra sa att det far de morka nyanser som annars ar typiska for tropiska traslag,
beréttar Gustav Astrém.

Sverigeunikt
Heatwood ar &n sa lange de enda som jobbar med denna metod i Sverige.
— Storst efterfragan har vi i Centraleuropa, men det finns ocksa intresse i
Iran och Portugal, berattar Gustav, som startade foretaget tillsammans med
sin bror Erik for fem ar sedan.
Som radgivare har de sin far Birger Astrém, en nestor inom traindustrin
med lang erfarenhet av bland annat torkning hos Holmen Timber.

Nytt systerbolag
| somras startade de ett systerbolag till Heatwood, Forsa Wood. Verksam-
heten bestar framfor allt av klyvning, stroning och avstroning.

Thermowood kan anvandas bade inomhus och utomhus. | dagslaget gar
det mesta till ytterfasader och trallar, berattar Gustav Astrém. Aven om den
svenska marknaden ar ganska konservativ nar det galler varmebehandlat tra,
tycker han sig se en langsam 6kning pa efterfragan aven har.

— Vart grannland Finland producerar 80—90 000 kubik varje ar, varav
mycket gar till hemmamarknaden, sa potential finns det, séger han.
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Mikko ny platschef
hos WSValutec

Mikko Pitkanen blir ny platschef hos WSValutec,
Valutec Groups finska dotterbolag. Mikko, som varit
férsaljningschef under det senaste aret, tar éver
efter Aarno Tuomola som gér i pension.

— Vi tackar Aarno fér de har aren och énskar
honom allt gott framéver, sdger Robert Larsson, vd
pa Valutec. Samtidigt ser vi fram emot att fortsatta
samarbetet med Mikko, som har ett harligt driv och
intresse for virkestorkning.

Mikko Pitkdnen

Aarno Tuomola
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Valutec bollar med Bollsta

Kunden kan sin verklighet och sitter ofta pa mycket vardefull kunskap. Darfor utvecklar Valutec nu sitt
styrsystem Valmatics i ett nira samarbete med SCA Timbers sagverk i Bollstabruk, Vasternorrland.

Bollsta sagverk har lange varit ett foredome bland SCA:s sagverk
da det handlar om virkestorkning. Bland annat har de under lang tid
arbetat med att utveckla en metod for effektstyrning med hjalp av
Relaxstiftelsen som bestod av intressesagverken och virkestork-
tillverkare dar Valutec ingick.

— Det var kloka sagverksgubbar som sag angans foérdelar i tork-
ningen och skapade embryot till den adaptiva effektstyrningen vi har
anvant oss av har i Bollsta. Innan dess byggde styrningen pa lasta
scheman, berattar projektledaren Niclas Larsson.

Han beskriver branschen som traditionell, utvecklingsarbete tar
tid. Darfor ar han valdigt positiv till det framgangsrika samarbete som
nu sker mellan sagverket och Valutec. Det gar ut pa att vava ihop
férdelarna med effektstyrningen och de adaptiva funktionerna i
Valutecs styrsystem Valmatics.

— Vi plussar ihop vara styrkor och tillsammans kan vi bli otroligt
effektiva. Pa Valutec ar de valdigt duktiga. Sedan maste de smarta
I6sningarna fungera i den praktiska verkligheten ocksa och dar har
vi flera ton erfarenhet, sager Niclas.

| korthet gar systemforbattringen ut pa att férena Valmatics tem-
peraturfallssystem med Bollstas effektstyrning och pa sa satt gora
systemet exakt i malfuktkvotsberakningen.

Nyligen bdrjade projektgruppen testa systemet och man raknar
med att atgarda mindre skavanker under januari. Malet ar att ha ett

helt fungerande system i februari da sagverket gar over till Valmatics-

systemet helt och hallet.

KUNDKONTAKTER VALUTEC GROUP AB

Niclas Larsson tror framfor allt att systersagverken inom SCA kom-
mer att se stora effekter av systemutvecklingen.

— Nar vi gick over till var effektstyrning for cirka 10 ar sedan i Boll-
sta, kunde vi pa en del av dimensionerna i det narmsta halvera tork-
tiden, utan att sanka kvaliteten, snarare héja den. Och tid ar ju som
bekant pengar inom torkning. Det finns enorma vinster att gora for
dem som fortfarande jobbar med fasta scheman.

Robert Larsson
vd
070-336 40 58

Thomas Wamming
Utvecklingschef
070-608 79 45

Jon Lindberg
Forséljningschef
070-662 99 99

Kennet Hedman
Service och support
070-513 03 08

Eric Johansson
Marknadschef
076-767 69 68

Krister Lindberg
Marknad och support
070-513 3175

Anders Lindroth
Marknad
070-623 96 66

Anna-Lena Lindgren
Administration
070-338 7977

Goran Kagstrom
Reservdelar och support
070-512 66 59

Joakim Berglund
Reservdelar, séljare
070-577 05 14

Sverige Finland
Valutec AB WSValutec Oy
Box 709 Tehdaskylankatu 11 A

931 27 Skelleftea, Sverige

Tel 0910-879 50

Fax 0910-879 59
fornamn.efternamn@yvalutec.se
www.valutec.se

FI-11710 Riihimaki, Finland

Tel +358 19 760 440

Fax +358 19 760 4440
fornamn.efternamn@wsvalutec.fi
www.wsvalutec.fi

—valutec
Good for Wood



