Tank dig en
virkestork for hela
volymen sidobrador.
Vi har byggt den.
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Niclas Larsson

”Den mest imponerande
anlaggning jag sett”

Efter 16 ars erfarenhet av virkestork-
ning och tio ar som torkansvarig
hos SCA Timber i Bollsta har Niclas
Larsson mycket att jamféra med.

— | TC-kanaltorken &r det virket som
satter begransningarna, inte maski-
nen. Det har dr den mest imponeran-
de anldggning jag sett, sdger Niclas.

Under ett ar torkas narmare 100 000 m?®
virke i TC-kanalen. Huvudsakligen 25
millimeters sidobrador av fura, men de
rekordsnabba torktiderna och den héga
flexibiliteten har gjort att Bollsta ocksa
valt att torka klenare dimensioner i den
unika anlaggningen som driftsattes 2013.

Skraddarsydd 16sning

Torken ar ett resultat av SCA Timbers
specifika behov och forutsattningar. Nar
Bollsta 2011 beslutade att 6ka kapaci-
teten pa sagverket fran 450 000 m? till
525 000 m? Iat man Valutec kartlagga
det befintliga torkbestandet, logistiken
och typ av virke som skulle sagas. Slut-
satsen var att den nya torkkapaciteten
skulle fokusera pa torkning av 25 milli-
meters sidobrador av furu ner till 18 %
slutfuktkvot.

Lésningen blev en kanaltork med tvar-
cirkulation, en modell som ar sarskilt val
lampad for stora volymer sidobrador.
For att mota den dnskade kapaciteten
utrustades den med hela tio torkzoner.
Den arliga beraknade kapaciteten upp-
gick vid leverans till 86 000 m® av den
valda dimensionen, men den slutgiltiga

arsproduktionen blev 100 000 m? efter
finjustering.

Effektiv torkning

De kortaste torktiderna som anvants for
25 millimeters sidobrador till en fuktkvot
pa 18 procent ar endast 20 timmar — ett
svenskt rekord. Aven paket med klenare
dimensioner har darfér blandats in i
torken, da torktiderna ar mycket fordel-
aktiga trots att det grévsta virket styr
torktiden.

Dimensionsbyten har kunnat hanteras
pa ett effektivt satt tack vare den auto-
matiska klimatstyrningen i varje zon och
den enkla hanteringen for truckférarna,
som med smart logistik och noggrann
pakethantering bidragit till [atthanterliga
dimensionsbyten.

Moter kvalitetskrav

Ett vanligt riktvarde for bra kvalitet pa
torkprocessen ar att spridningsmattet pa
fuktkvoten i virket, standardavvikelsen,
ska vara mindre an 10 procent av slut-
fuktvoten. For en slutfuktkvot pa 18 %
betyder det ett varde som ar lagre an
1,8 procent. Resultaten for TC-kanalen

i Bollsta visar standardavvikelser som
varierar mellan 1,2 till 1,5 procent.

— Det ar en viktig faktor. Lag fuktkvots-
spridning gor att vi kan arbeta med mer
exakta matt som fungerar bade for hyv-
ling och ett optimerat sagutbyte, sager
Niclas Larsson.

SATSNING PA
LANGDEN
Virkespaketen satsas
palangdenien
TC-kanal, i stallet for
pa tvaren. Det inne-
bér en langre tork,
men manga praktiska
fordelar.

BLANDA DIMENSIONER
Styrsystemet haller reda

pa varje pakets position i
torken, vilket ger mdjlighet
att blanda dimensioner fritt
mellan zonerna. Det gor
att minimal planering kravs.
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KRAFTFULLT DIMENSIONERAD

VENTILATION

Vattenanga transporteras effektivt

ut ur torken vilket gor att virkets

fuktavgang begransar torktiden, inte

maskinen.

FA BRADOR TRILLAR NED
Anvandningen av byglar och
transportriktningen gor att de fa
brador som ramlar ned faller ut
mot sidorna i stallet for pa ralsen.
Det innebar farre driftstopp.

BASNING PA RATT PLATS
Konstruktionen gor att basningen kan
placeras dar den fungerar optimalt.
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HOG EFFEKT
Batterier i var och en av de tio
torkzonerna ger flerfaldigt hégre
effekt per m® &n i traditionella
kanaltorkar.

SMART ENERGIANVANDNING

Den hoga effekten och de stora volymerna virke
som torkas innebér att energianvandningen per
m?3 blir mycket lag.

KORT BLASDJUP

Tvarstallda axialflaktar i varje zon blaser cirkulationsluften
tvars kanalens langdriktning, via varmebatterier och genom
virket. Det innebar ett likartat klimat i hela zonen, som ger
en jamn torkning med korta konditioneringstider.

- kanaltork

REKORDSNABB TORKTID

Ett satsning 25 mm sidobrador, furu,
som torkats till en medelfuktkvot pa
18 % har en torktid pa endast 20
timmar, ett svenskt rekord.
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MOJLIGHET ATT
HOGTEMPERATURTORKA
Den robusta konstruktionen
med valdimensionerade
batterier och flaktar ger moj-
lighet att torka i temperaturer
som 6verstiger 100 grader,
om det finns kylning pa
motorerna och virkestorken
har hég inkommande pann-
vattentemperatur.

KAPACITET: 100 000 m?

KVALITET: 0 < 1,5%
(18% slutfuktkvot)



Tatt samarbete kring
utvecklingsfragor

SCA Timber och Valutec har etablerat ett
langsiktigt samarbete kring fragor som rér
virkestorkningen. For Valutec var en viktig del
av leveransen till Bollsta etablerandet av en
styrgrupp for utvecklingsfragor.

— Vi vill alltid hitta satt att vassa torkanlagg-
ningarna hos vara kunder och det har ar ett
bra exempel pa samarbete i gemensamma
utvecklingsfragor, sager Robert Larsson, vd
pa Valutec.

Fran SCA Timbers sida ingar saval personal

Katarina Levin

fran anlaggningen i Bollsta som fran andra
anlaggningar inom koncernen. Samarbetet
fungerar sa att Valutec goér uppgraderingar

i programvaran for styrsystemet, i syfte att
hela tiden utveckla torkprocessen, och SCA
Timbers personal genomfor tester vars
resultat sedan analyseras och diskuteras.

— Det ar ett riktigt bra samarbete, som goér
att vi kan utveckla vara processer och an-
vanda vara anlaggningar pa basta satt, sager
Niclas Larsson.

Darfor foll valet pa Valutec

D& SCA valde att utdka kapaciteten vid sin anlaggning i Bollsta,
genom att investera i en ny panna, en uppgradering av saglinjen och
utdkad torkkapacitet, vann Valutec fortroendet att leverera kanaltor-
ken och ytterligare sex kammartorkar. — Vi har goda erfarenheter av
tidigare leveranser fran Valutec och det var latt att ge ett fornyat fortro-
ende, sa sagverkschefen Katarina Levin om valet av leverantor.

SCA Timber har fem sagverksanldggningar i Sverige med en total produktionskapacitet pa

2,1 miljoner kubikmeter.

www.valutec.se
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