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Internationellt genombrott

for TC-kanalen

Nar den osterrikiska trakoncernen Egger investerade i en TC-kanaltork under fjolaret innebar det ett genombrott
for torkmodellen i Centraleuropa. Bara manader efter att den driftsatts kunde Valutec offentliggora att dven
tyska Ziegler Holzindustrie och lettiska Kurekss valt att investera i samma typ av virkestork. Allt talar for att de
har anldggningarna kommer att fa ytterligare efterfoljare runt om i Europa.

Det ar en hel del rorelse pa sagverksmarknaden med uppkdp och
konsolideringar. Sagverksgrupperna blir allt stérre och de kommer att
vilja optimera sin produktion. Det skapar utrymme for kanaltorktekno-
login, sager produktionschefen Paul Lingemann pa Egger Brilon och
tillagger att sagverket haft en strid strém av bestkare som velat se
arbetsprocessen vid en kanaltork pa nara hall.

Egger driver 17 anlaggningar i sju europeiska lander och omsatter
mer &n 20 miljarder kronor arligen. Huvudverksamheten &r tillverkning
och férsaljning av skivor, golv och byggdelar i tra for storre konstruk-
tioner.

N

— Vara produkter séljs fran 26 lander runt om i varlden. Det staller
krav pa flexibilitet hos oss och vi behévde optimera och effektivisera
processen att hantera sidobrador, sager Paul Lingemann, som arbe-
tat pa sagverket i snart tio ar och haft en beslutsfattande roll sedan
2010.

Som sagverkschef &r han ansvarig for sagverkets investeringar och
den storsta hittills har varit just TC-kanaltorken fran Valutec.

— Vi behovde 6ka graden av automatisering i produktionsprocessen
och da var detta ratt steg for oss, forklarar Lingemann.



Ny produktionsprocess

For Brilon, som aven har 20 kammartorkar ar effektivitetsvinster
som Okad effektivitet, smidig logistik och ratt kvalitet pa slutpro-
dukterna tydliga efter driftsattningen av TC-kanaltorken, som har
en arskapacitet pa cirka 80 000 kubikmeter.

— Det ar inget nytt men den stora skillnaden ar att TC-kanaltor-
ken ar standigt i produktion. Jag brukar séga att det ar bade den
storsta férdelen och nackdelen. Fordelen finns forstas i kapaci-
tetsutnyttjandet men nackdelen ar radslan hos ovana operatorer.
De behdver utveckla en ny strategi for hur de hanterar virket som
laddas i torken och aven for sjalva produktionsprocessen.

Det ar en anledning till att Lingemann ockséa menar att investe-
ring handlar om mer an anlaggningen i sig.

— Infor investeringen besdkte vi andra anlaggningar med
samma behovsprofil som vi och som investerat i en TC-kanal. Vi
kunde konstatera att den paverkade produktionsprocessen som
helhet pa ett bra satt.

For den fortsatta utvecklingen menar han att Valutec har en bra
position tack vare sin langa erfarenhet av kanaltorkteknologin.

— Valutec levererar utrustning av hég kvalitet. De ar aldrig det
billigaste alternativet men alla som kdper av dem kan vara sakra
pa att de haller sina I6ften. De ger sig inte forran riktlinerna i
kontraktet ar uppfyllda. Det ger en stor trygghet.

Senaste aren har fokus pa slutprodukens kvalitet generellt 6kat
pa manga marknader. Langsiktigheten har blivit battre, menar
Stephan Lohmeyer agare av Scantec, som ar agent for Valutecs
produkter i Centraleuropa.

— En battre produkt har ocksa en hogre prisbild, saklart. Darfor
har vi jobbat med att beratta om férdelar som hoég kapacitet, ratt
slutfuktkot och uteblivna kvalitetsbristkostnader, sager han.

Marknad for otorkat minskar

TC-kanaltorken ar ny i Centraleuropa men tidigare har sagverk
som Hasslacher och Ziegler Holzindustrie investerat i andra
modeller av kanaltorkar.

— Tack vare det har acceptansen for anlaggningen dkat mycket
senaste tva aren. For tio ar sen hade vi kanske ett eller tva
projekt pa gang och nu ligger vi pa fem. Och kunderna kommer
tillbaka, Ziegler investerar nu i sin tredje kanaltork pa nio ar,
sager Lohmeyer.

Synen pa virkestorkningen har ocksa foréandrats da nya bygg-
regler och EU-normer for tra krympt marknaden for otorkat tra.

— Det finns sagverk som bara torkar en tredjedel av produk-
tionsvolymen. De har kunnat salja otorkat virke men den markna-
den krymper. Det driver pa investeringsbehovet. Och for Central-
europa, dar produktionsprofilen éverlag ar annorlunda med fler
dimensioner men i mindre volymer sa ar TC-kanaltorken en riktigt
attraktiv I6sning, sdger Lohmeyer.

....AVEN ETT BRYGGERI

Egger gér inte bara tréaprodukter. Agarfamiljen driver
aven bryggeriet Egger, som arligen brygger 87 miljo-
ner liter 6l. Bast betyg pa 6lsajten Ratebeer fick Egger
Small Batch No 2 Baltic Porter, dar en positiv recension
beskriver ett mérkt 61 med arom av moérk choklad, vanilj
och valnétter och en lang finish med toner av kaffe.

Langsiktiga
partnerskap
bakom framging

Robert Larsson, vd Valutec Group

Har intill berattar vi om det internationella genombrottet for
TC-kanaltorkar, en typ av anlaggning som skapat mycket
intresse pa marknaden tack vare sin kombination av hég
kapacitet och flexibilitet. Manga sagverk i framst Sverige har
valt att investera och vi ser nu ocksa att sagverk i Tyskland
och Lettland foljer efter. Ryssland och Finland ligger inte
langt bakom.

Som alla framgangar pa en marknad sa handlar det om
att forsta behovet hos kunderna. Bade att méta dem i deras
sammanhang och att skapa férutsattningar for att de ska
kunna utveckla sin produktion.

Vi ar just nu i ett lage dar investeringsviljan &r hogre an pa
manga ar. Den framtidstro som vi moéter ar fantastisk att ta del
av och vi gor vart basta for att hjalpa sagverken ta nasta steg.
En TC-kanaltork ar forstas inte ratt svar for alla sagverk. For
manga ar det mycket klokare att uppgradera befintliga anlagg-
ningar. Eller kanske att investera i E-vagnsmatade kammar-
torkar, som vi berattar mer om langre fram i tidningen.

Nar manniskor som kommit i kontakt med oss pa Valutec
sager att de uppskattar oss for vart kunnande och att vi
utifran det hjalpt dem hitta en I6sning som var ratt for dem
sa uppskattar jag det oerhort mycket. Det ar precis sa vi vill
vara, en samarbetspartner till sagverken som bidrar till en
Okad anvandning av tra.

Vi lagger stora resurser pa utveckling, troligen mer an
nagon annan leverantor av utrustning for virkestorkning. Det
tillsammans med vart genuina intresse och var forsknings-
bas har lett till att vi kunnat sékra patent pa flera av vara
I6sningar. Det ar en del av Valutecs DNA och kommer att
fortsatta vara det. Vi har ocksa fortsatt stérka var organisa-
tion med nya medarbetare, saval i Finland och Ryssland som
i Sverige. Helt enkelt for att kunna fortsatta vara en sa stark
samarbetspartner som majligt.

Som alltid ar var utgangspunkt att utveckla torkproces-
ser som ger forutsattningar att leverera ratt material till ratt
kvalitet. Om att maximera vardet i varje brada och minimera
kostnaden for varje torkad kubikmeter.
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Robert Larsson, vd

Halsningar,



Fxamensarbetet som bl

Sa utvecklas maskindelarna

Det hdander mycket inom utvecklingen av virkestorkar. For
Valutec &r det helt klart att det tita samarbetet med sagverken
och operatdrerna som dagligen jobbar med driften &r en starkt

bidragande orsak.

— Kunderna vill torka effektivare, ofta fortare och med battre kvalitet i
slutédndan. Det driver pa utvecklingen, séger Joakim Berglund som ar

reservdelssaljare pa Valutec.

Varmebatterier

Tidigare anvandes kamflans-
batterier i allt fran rostfritt till
vanligt svartstal. De har ersatts

med koppar- och aluminium-
batterier. Samtidigt har place-
ringen av batterierna setts 6ver
for att minska tryckfallet. De nya
batterierna har langre livslangd
och &r effektivare. Den nya pla-
ceringen sparar elenergi med
effektivare uppvarmning.

H

Flaktvaggar/rorliga delar
Tidigare var flaktvaggarna vand-
bara med motorn fast pa ramen.

De har ersatts med mer robusta
flaktvaggar som ger minskade vi-
brationer och flakthjul som ger lika
mycket luft i bada riktningar. De
ar standard i dag och har ett lagre
behov av underhall. Dessutom ar
de utrustade med frekvensomrik-
tare som ger stora fordelar gal-
lande energiférbrukningen.

ev en succé

Valutec har initierat och varit delaktiga
i ett unikt projekt som handlar om

att véga det bléta virket innan det
torkas. Syftet var att skapa dnnu béttre
underlag for styrning av torkprocessen.
Resultaten visar en triffbild pa slutlig
fuktkvot vél under en procentenhets
felmarginal.

— Det var till och med béttre dn
véntat, sdger Robin Holmbom som
genomfiorde studien hos Norra Skogs-
dgarna i Kage, norr om Skelleftea.

Idén kommer ursprungligen fran Valutecs
utvecklingschef Thomas Wamming som
ville fullfélja en idé om att vaga blétt virke
for att med hjalp av densiteten skapa en

Pa aldre anlaggningar ersatts ofta elmotorer med nyare modeller
som nar upp till IS-standarder. Men utvecklingen mot att torka vid
hogre temperaturer har ocksa dirivit pa utvecklingen av flera andra

maskindelar, menar Joakim.

— Utvecklingen har handlat bade om material och funktion, séger

Joakim Berglund.

Har ar fyra exempel pa maskindelar som utvecklats genom aren:

Rasskydd

Rasskydd foérhindrar att virket rasar
ut genom porten framforallt vid 6pp-
ning. Pa aldre anlaggningar saknas
ofta skydd och fortfarande rasar

ett antal portar ut per ar. Pa nyare
torkar finns alltid tryckramar och
spannband som haller ihop pake-
ten. Dar det saknas kan flyttbara
stdd anvandas. Valutec rekommen-
derar alla att sakerstalla att det finns
rasskydd av arbetsmiljoskal.

Materialval i torkhuset
Tidigare byggdes manga torkar

i betong och med sandwich-
element. De fungerade bra for
lagtemperaturtorkning men klarar
inte kraven fér modern torkning.
Idag bygger Valutec endast i rost-
fritt stal vilket okar livslangden.



tydlig bild av ingaende fuktkvot.

RISE (tidigare SP) inledde projektet
med att installera en vag i rasorteringen
vid Norra Skogsagarnas sagverk i Kage.
Darmed kunde vikterna plockas in i styr-
systemet Valmatics som raknar ut fuktkvo-
ten beroende pa traslag och dimension.

Wamming utbildade

Robin Holmbom tog tag i projektet som

examensarbete i studierna till hdgskole-
ingenjor i skog- och trateknik pa Linné-

universitetet i Vaxjo.

— Det var mycket att ta in nar jag bor-
jade. Torkningsprocessen ar ganska
omfattande. Men det hjalpte att félja med
pa en av kurserna som Wamming haller
for torkningsoperatérerna, sager Robin.

Noggranna prover
Totalt genomfordes 17 forsok under fem

veckor, dar prover togs bade fore och
efter torkningen for att kunna redovisa ett
riktigt resultat.

— Sedan gjorde jag aven stiftsmatningar
efter torkningen for att kunna jamfora
detta med sagverkets gamla resultat,
sager Robin.

Vilka ar da vinsterna med att vaga
virket och fa ingaende fuktkvot?

— Med en mer precis ingaende fuktkvot
kan man kontrollera torkningen battre.
Det ger mojligheter att spara energi och
forbattra kvaliteten.

For de som inte arbetar med vag blir
mycket istallet upp till torkoperatoéren.

— Det blir erfarenhetsmassigt uppbyggt.

Med vagningen blir méjligheten att opti-
mera torkningen battre. Det ar bevisat i
studier att virke ofta dvertorkas. Det kan-
ske gors for att inte riskera att leverera
for blott virke eller for att slippa starta om

torken vid alltfor blétt virke — det férlorar
sagverken mycket pa, séger Robin.

Starka resultat

Generellt ligger medelfuktkvoten pa

de paket som ingatt i studien inom en
procentenhet fran paketens malfuktkvot.

— Det ar jattebra och kanske till och
med battre an vantat. Det var roligt att fa
visa upp nagot positivt for Valutec som
gav mig chansen att gora studien.

Den kan ocksa fa en fortsattning.
Valutec tittar pa mojligheten att genom-
fora studien ocksa for kanaltorkar. Da
kan det bli aktuellt att védga ingaende
fuktkvot inne i torken och dar folja vatten-
avgangen.

Laget pa varldsmarknaden

Under aret kommer Valutec att publicera den forsta utgavan av Forestry Outlook, en
publikation dar skogsindustrin runt om i varlden star i fokus. Har foljer ett utdrag dér

utvecklingen i Sverige, Nordamerika och Centraleuropa beskrivs i korthet.

Sverige: Byggandet oppnar for fler byggdelar i tra

| dag uppgar det totala svenska exportvardet av massa, papper och
sagade travaror till 125 miljarder kronor. Det gor Sverige till varldens
tredje storsta exportor. Bland foretagen i industrin ar SCA den stérsta
aktéren med 5 400 anstallda i Sverige, totalt 44 000. Total omsattning
uppgar till 115 miljarder kronor.

Den arliga nettotillvaxten i skogen gor att utrymme finns att 6ka av-
verkningen fran dagens nivaer pa cirka 90 miljoner kubikmeter. Sam-
tidigt praglas det offentliga debattklimatet av miljdorganisationer som
havdar att den biologiska mangfalden hotas samtidigt som samsyn
etablerats kring de positiva effekterna av att anvanda tra istallet for
fossila material som betong och stal.

Det byggs mer i Sverige an pa 20 ar och de stora behoven tillsam-
mans med 6kad medvetenhet kring byggandets miljopaverkan har
gjort att allt fler bestallare tittar pa byggdelar i tra. Det har bidragit till
att flera leverantorer nu satsar pa egen produktion av korslimmat tra
och darmed utdkar sin kapacitet for vidareforadling.

Nordamerika — Kanada och USA: Storpolitik styr om virkesfloden
Pa den historiskt volymtunga nordamerikanska marknaden finns ett
vaxande fokus pa kvalitet. Med detta har sagverken ocksa forstatt att
det finns mycket att vinna med battre och effektivare torkningsproces-
ser, aven om det fortfarande finns sagverk som inte torkar virket dver-
huvudtaget. Bedomningen ar att marknaden for otorkat virke kommer
att krympa Over tid.

Tack vare en lagt varderad valuta har kanadensiska sagverk under
en tid kunnat sélja sina varor 25 procent billigare an sina amerikanska
konkurrenter pa den amerikanska marknaden. Detta har lett till att
USA pafort ett 20-procentigt skattepaslag pa kanadensiskt tra. Foljden
har blivit att kanadensarna i allt stérre grad letat sig mot de europeiska
och asiatiska marknaderna. Aven har finns stora behov vilket gér att
marknadssituationen som helhet dnda ar stabil.

Globalt sett har Kanada varldens storsta handelsbalans for skogs-
produkter. Kanada ar ocksa varldsledande inom nettovinsten fran
handel med travaror. USA har det fjarde storsta skogsarealen i varlden
varav ungefar en tredjedel ar planterad.

Tyskland och Osterrike: Torkprocessen utvecklas
Osterrike &r ett rikt skogsland dar néastan halften av landet ar tickt av
skog (40 000 miljoner km?). Granen &r med sina 60 procent av bestandet
vanligast och 82 procent av skogsarealerna ags av privata aktorer.

| Tyskland &r skogsandelen knappt en tredjedel av landets yta (114 000
miljoner km?). Granen har den stérsta andelen med 26 procent.

Avverkningen i Osterrike uppgick 2015 till 17,5 miljoner kubikmeter
och i Tyskland var volymen 52 miljoner kubikmeter. Manga sagverk
har vidareutvecklat sina traravaror till produkter som KL-tra och andra
typer konstruktionsvirke foér byggande.

Andelen virke som passerar genom virkestorkar 6kar stadigt i takt
med att allt fler sagverk borjat inse fordelarna med kanaltorkteknikens
kvalitet och prestanda.



S
iT;;{I!!!m-I bt
iimi-)| 1
!hﬁ":‘l'l| i
s

=

g_
=

13

Hos Valdsen
har torken vetoritt

Moelven Valasen har frangatt traditionella
arbetssitt dar sagen ska styra produk-
tionen.

Hér ar det torken som styr sagen enligt
en speciell planeringsmodell.

— Pa sa vis nyttjar vi torkens fulla kapa-
citet, séger Lennart Karlstrom, produktions-
ledare och torkexpert hos Moelven Valasen.

Sagverket Valasen ar norskdgda Moelven-
koncernens storsta sagverk och producerar
arligen narmare 350 000 m3 travaror i gran
och furu, bade for export och till den skandi-
naviska hemmamarknaden.

Pa sagverket som ligger strax utanfor Karl-
skoga, gar torkarna dygnet runt. Torkskétarna
arbetar i treskift, och de 14 kammartorkarna
och de fem kanaltorkarna gar numera for
hégtryck.

Anledningen till det &r en omstallning i
produktionskedjan som Valasen jobbat med

i snart tio ars tid.

— | grund och botten var det en vilja att
nyttja torkarnas kapacitet s mycket som
mojligt och fa ratt kvalitet pa de produkter vi
far ut, sdger Lennart Karlstrém.

Inflode av timmer en utmaning

Aven om det fortfarande finns manga stéte-
stenar har sagverket effektiviserat produktio-
nen under de har aren.

— Vi blir battre och battre pa saker och ting
hela tiden, storsta problemet ar ju timret. For
att fa till planeringen behdver vi bestdmma
hur manga paket som ska koras i torken.
Tidigare kanske vi bestdmde pa mandag
att det skulle kéras klass 21 tum och 4 000
stockar, men pa torsdag hade det plétsligt
kommit in ytterligare 5 000 stockar.

— Problemet ar att man inte vill lAmna kvar
stockar i lagret, om blir de liggande kan de
forstoras. Och har vi 10 000 stockar kan vi

inte bara kéra 8 000. Da maste vi kora valtan
i botten och tappar en massa i produktion.

Fulla torkar

Valasen har jobbat med att minska timmer-
lagret och darmed fatt mer plats for truckarna
som kor efter systemet GPS Timber. Det
haller reda pa nar timret kommit in och truck-
férarna ser via farger vilka stockar som ar
aldst och kan hamta dessa.

— Torkarna ar fulla hela tiden. Vi forsoker
ligga en veckas produktion i forvag.

Enligt planeringsmodellen halls ett méte
dar marknadsavdelningen tittar pa vad som
ar salt och finns inne. Darefter bestdmmer de
utifrdn timmerlagret vad som skall sdgas och
i vilka klasser. Torken far sedan besked om
produkt, fuktkvot och leveranstid.

— Sedan sétter torken en turordning pa de
olika sagklasserna for att det ska torkas pa
ett optimalt satt.



Det ar torken som styr vad de vill ha, men
de far naturligtvis ta hansyn till sdgen, séger
Lennart.

— Forr i tiden fick torken ta det som sag-
linjen sagade. Det ar helt at skogen att géra
sa. Man kan inte ta timmer som véaxt i 60-70
ar och sedan forstora det i torken genom att
blanda grovt och klent, menar Lennart.

Valasen har tre kanaltorkar och i en av
dem kors bara klent centrumvirke fran 30 mm
till 34 mm.

— Da vet vi att torken klarar att halla kvalitet
och far ut 65 000-70 000 kubik per ar. Om vi
blandade och korde grovt maste vi bromsa in
och da skulle vi tappa 10 000 kubik. Vi opti-
merar hela produktionen efter torkarnas och
pannans kapacitet.

Optimera kapacitet

Valasen forsoker ligga sa hogt som mojligt i
varje fuktkvotsklass och resonerar enligt tanke-
sattet att en procent i fuktkvot gér 10 procent
i 6kad kapacitet pa arsvolymen. Eftersom de
har samma sorts virke i torken och full upp-
foljning av fuktkvoten — fran justerverket och
anda ner pa paketniva — sa vagar de ligga

nara den gransen. Uppfoljningen fran juster-
verket ar valdigt viktig, menar Lennart.

— Vi har koll pa varje paket och hur och
var det statt i torken. | justerverket mater vi
fuktkvoten i varje bit och kopplar till paketen.
Da kan vi analysera i efterhand. Ligger man
for lagt i fuktkvot sa kanske vi varit for fega
och kan justera till att kdra snabbare nasta
gang — den uppfdljningen ar jatteviktig for
torkens skull.

Valasen kopte tre nya kanaltorkar 2014 och
uppdaterade till Valmatics pa alla torkar.

Sedan 2005 finns ocksa tva stycken
vandringstorkar och 14 kammartorkar dar de
aldsta ar fran borjan av 90-talet och rustades
upp i samma veva som den stora investe-
ringen gjordes for tre ar sedan.

— Det finns hur mycket som helst kvar att
lara och gora. Nasta steg ar vagningen av
paketen fran sagen, sa att vi kan tala om in-
gaende fuktkvot for torkoperatoren. Vi ar inte
radda for att prova saker och hitta nya vagar.
Vi pratar mycket med Valutec, i stort sett
varje vecka om idéer och testar en massa.
Att forsoka bli battre och optimera arbetet pa
alla satt driver oss hela tiden, sager Lennart.

Nionde Lidingoloppet avklarat

For nionde aret samlade Valutec kunder fran ett flertal Iander for att springa
Lidingdloppet. | vanlig ordning inleddes helgen med ett seminarium om
utvecklingen pé flaktsidan som hdlls av Valutecs produktionschef och till-
lika Liding6loppsdebuntant Andreas Lovgren. Arets upplaga av Lidingdloppet
samlade kunder fran fyra lander — Sverige, Finland, Tyskland och Japan.

— Det ar alltid roligt att vi kan samla kunder fran flera olika lander, sa att det far en
chans att traffas och utbyta erfarenheter, sdger marknadschefen Eric Johansson.
Nasta ar har vi tioarsjubileum och da vagar vi redan nu utlova nagot alldeles extra.
Veckan innan Lidingdloppet var narmare 30 I6pare anmalda, men forkylnings-
virus och skador satte kappar i hjulen for flera deltagare. Férhoppningsvis haller alla
sig friska nasta ar. Och funderar du pa att vara med sa ar det bara att bérja ladda!

Om inte annat med extra kolhydrater.

A 4

Ovriga afférer
| urval

Westas Pihlava, Finland
FB-kanaltork. Kapacitet 55 000 m?® per ar.

Sagverk 25, Ryssland
Fem FB-kanaltorkar, 12 E-vagnsmatade
kammartorkar. Kapacitet 300 000 m? per ar.

UPM Korkeakoski, Finland
OTC-kanaltork.

Siljan

Kammartork. Kapacitet 20 000 m? per ar.

Vida Alvesta
FB-kanaltork. Kapacitet 50 000 m?® per ar.
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Finsk
prestigeaffar

Valutec har sakrat en av sina storsta affarer
pa den finska sagverksmarknaden genom
tiderna. Det ar Keitele Group som valt att
investera i sex kanaltorkar till sitt sagverk

i Alajarvi. Den 0kade torkkapaciteten ar

del av ett storre investeringsprogram som
omfattar totalt 32 miljoner euro. Genom
investeringarna okar Keitele Groups totala
produktionskapacitet till en miljon kubik-
meter per ar.

— Vi ser fram emot att hjalpa Keitele Timber
att ta nasta steg i sin utveckling, sager Robert
Larsson, vd pa Valutec, och fortsatter:

— | en affar av den har storleken handlar
det utover kvalitet och kapacitet ocksa
om leveranssakerhet. Dar har vi ett starkt
erbjudande och lang erfarenhet, bade av
leveranser i Finland och pa andra hall i
Europa och Asien.



Glodhet marknad for korslimmat
— sa tanker tre sagverk

Vidareforadlade traprodukter vaxer sa det knakar. En av de produkter som &r pa stark
frammarsch ar korslimmat trd, ocksa kant som KL-tra eller CLT. Uppskattningar talar om
en global marknad som kan dverstiga 2 miljarder dollar ar 2025. Bland de faktorer som
driver pa utvecklingen finns den dkande fokuseringen pa hallbarhet dar fordelarna med
byggdelar i tra ar stora jamfort med stal och betong.

Det offentliga trabyggandet ar en stor anledning till att varldsmarknaden haller pa att /
svanga, enligt en ny rapport fran Grand View Research. Fler leverantorer och kortare /
byggtider gor ocksa att industriellt byggande i tré blir allt mer populart.

Nu rustar sagverken for att mota den okande efterfragan. Da paverkas ocksa produk-
tionsprocessen. Vi kontaktade produktionschefer i tre lander for att héra hur de resone- ‘. 4
rar kring sin egen vidareforadling och marknadens fortsatta utveckling.




Martinsons: "Torken far aldrig
vara en flaskhals”

I Sverige har Martinsons i Bygdsiljum varit

forst ut nér det handlar om produktion

av KL-tré. De har producerat materialet
sedan 2007 och tredubblade sin kapacitet
under 2017 genom investeringen i en ny
produktionslinje.

— Marknaden ar fantastiskt positiv. Fram
till i dag har vi jobbat med att 6vertyga
folk och dragit ett ganska tungt lass under
femton ar. Nu kommer folk i branschen till
oss och tycker att det ar intressant, sager
produktionschefen Olov Martinson.

Flera svenska sagverk satsar pa produkten
och Martinsons kommer 2019 att fa sallskap
pa den svenska marknaden nar Stora Ensos
nya produktionslinje for KL-tré star klar i
Grums. Sodra Timber startar ocksa en fabrik
i anslutning till sdgverket i Vard. Och &ven i
Norge hoppar man pa KL-taget nar Splitkon i
Amot, cirka tio mil vaster om Oslo, investerar
250 miljoner kronor i en ny fabrik.

For Martinsons vande vinden pa allvar nar
de levererade KL-tr4 till attavaningshusen
Strandparken i Sundbyberg.

— Vi har byggt mycket i Vaxj6 och Skellef-
ted men den storsta uppmarksamheten kom
nar vi byggde i Sundbyberg. | Europa finns
lang erfarenhet av materialet med skillnaden
att det i Tyskland och Osterrike byggs lagre
byggnader, som egnahemsuvillor. | Norden
ar trenden hoga hus och har upplever vi att
vi ar mest konkurrenskraftiga, sager Olov
Martinson.

Hur ser marknadslédget ut?

— Vi ar fullbokade ett ar framat, vi tackar nej
till manga ordrar och képer in for att kunna
leverera — det ar fantastiskt men samtidigt
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Olov Martinson,
produktionschef Martinsons

besvarande. Man vill ju kunna vara med. Vi
ar i en byggboom men vill gora ett valdigt bra
jobb sa att vara kunder fortséatter vélja tré nar
vi atergar till "vardagen”, menar Olov.

Martinsons upplever att de flesta som valt
att bygga med KL-tra ocksa valjer att fortsatta.

— Det ar ett gott betyg. Jag anser att man
maste prova for att bli 6vertygad.

Har torkprocessen forandrats i takt med
er produktutveckling?

— Det har den absolut gjort. Torkningen ar det
som paverkar mest, bade pa gott och ont. Gor
man det bra far man stor effekt bade i kvalitet
och kapacitet och vi far ett bra fléde och en sta-
bil process. Om vi jamfor och tittar i backspe-
geln ett antal ar har det kommit flera bra tek-
niska lésningar, robusta torkbyggnader, smarta
analysverktyg och uppféljningsprocesser som
ar till stor hjalp for operatorerna, sager Olov.

Aldrig en flaskhals

Martinsons forhallningssétt till torken ar att
den aldrig ska vara en flaskhals. Samtidigt ska
virket fa ta den tid i torken som det behdver.

— Vi tullar inte pa kvaliteten och da far voly-
merna komma i andra hand. Men det har varit
en resa att bygga upp en torkkapacitet sa att
man inte hamnar i prekara lagen. Nar tekni-
ken for att hantera torkningen utvecklas kan
tiderna ocksa kortas. Forr gick det kanske
fort och ibland fel. Nu ar det mer stabilt och vi
kanner oss trygga i processen, sager han.

Martinsons jobbar med produktgrupper dar

ledorden inte bara handlar om hég kvalitet
utan ocksa ratt kvalitet.

— KL-tra ar inte en extremt krdvande pro-
dukt nar galler torkproduktionen. Det har nog
mer att goéra med fléden. Har man bra floden
far man en béattre produkt. Torkoperatérerna
ska veta vad de torkar.

— Ar det en byggvara, limtréravara eller en
produkt som ska klyvas, da har man olika krav.
Det handlar inte om battre eller sdmre, utan om
att anpassa torkningen, menar Olov och sager
att det ingar att utbilda kunderna ocksa.

— Det ska vara bra torkat, sager kunden,
men vad? Rakt eller spanningsfritt? Kunden
kanske vardesatter andra egenskaper, inte
bara att det ar en viss malfuktkvot.

Planerar kapacitetstkning

Hos Martinsons finns kammartorkar och
vanliga kanaltorkar — ingen TC-tork &n sa
lange, men en utredning har startat kring
behovet av att 6ka kapaciteten.

— Vi tittar pa en kapacitetsdkning pa
80 000—100 000 kubikmeter for att na
400 000 kubikmeter sagat per ar.

Processen har blivit stabilare pa Martin-
sons och kunskapen har okat — dar menar
Olov Martinson att Valutec spelar en stor roll
for operatérer och mekaniker.

— Samarbetet med kollegor ar jatteviktigt
och dar ar Valutec bra pa att samla kontakt-
nat som underlattar. Har man kanske traffats
pa en massa sa ar det lattare att ringa och
fraga om andras erfarenheter.



Hasslacher investerar | kvalitet

I Sachsenburg i 6sterrikiska alperna
finns en av Europas allra modernaste
anldggningar for tillverkning av limtra.
Sagverket tillnor familjeagda Hasslacher-
koncernen och ar hemvist for de tva
forsta moderna kanaltorkar som Valutec
levererat till landet.

Investeringen i torkkapacitet som genomfor-
des under fjolaret var en del av en satsning
som sedan bland annat fortsatt med for-
varven av Nordlam och Abbunzentrum, tva
anlaggningar med totalt 250 anstallda och en
produktionskapacitet pa cirka 200 000 kubik-
meter limtra arligen.

— Som ett féretag med lang erfarenhet av
att producera limtra ligger Nordlam néara oss,
bade nér det handlar om produktportfélj och
deras hoga teknologiska standard, sa Hass-
lachers vd Christoph Kulterer i samband med
férvarvet i juni.

Okad produktion

Hasslacher driver atta sagverksanlaggningar
i fyra lander. Hjartat finns i Sachsenburg som
ocksa har en omfattande limtraproduktion.
Michael Fercher ar teknisk chef pa foretaget
och menar att investeringen i ny torkteknik
var ett led i en satsning pa att 6ka kvaliteten

10

pa slutprodukten ytterligare.

— Vi ville 6ka torkkapaciteten men ocksa
torkkvaliteten vad géller exakthet i fuktkvot
och minskade sprickor. Valutec erbjod den
basta helhetslosningen, sager Michael Fer-
cher om satsningen som var ett led i att 0ka
produktionen med 80 000 kubikmeter per ar.

Foréndrade arbetssatt

Hasslacher ar valkanda for sitt fokus pa
kvalitet och torkanlaggningarna som Valutec
byggt hos dem ar nagot annat &n de som
besbkare pa centraleuropeiska sagverk
vanligtvis mots av. Forutom att det ar tva av
endast ett tiotal kanaltorkar pa kontinenten,
sa ar torkhusen ocksa mer robusta. Det
handlar om statliga byggnader i rostfritt stal,
utrustade med tryckramar och med hogklas-
sig varmeatervinning.

— Viville ha en produktion med hég tillgang-
lighet for att mota vara kapacitetskrav da vi ville
Oka var limtraproduktion. Vi har ett bra infléde
av 44 millimeters granvirke for kanaltorkarna,
aven om valet samtidigt betydde att vi férand-
rade ratt mycket i sattet att arbeta jamfort med
att ladda kammartorkar, sager Fercher.

| samband med driftsattningen utbildades
ocksa Hasslachers operatorer i styrsystemet
Valmatics.

— Vi har sma toleransintervaller fér var vi
vill ha slutfuktkvoten men styrningen har varit
enkel att anvanda vilket ar viktigt. Ser vi fram-
at tror jag att fokuset pa hog kvalitet kommer
att fortsatta oka.

Ny investering

Under hosten valde Hasslacher att genom-
fora ytterligare en investering i virkestorkar.
Valet foll pa ytterligare en OTC-kanaltork,
samma typ av anlaggning som driftsatts i
Sachsenburg. Den nya kanaltorken kommer
att tas i drift innan sommaren 2018.

Michael Fercher,
teknisk chef pa Hasslacher



Hoga krav pa

Misawa Homes | Mikkel

Alla sagverk som jobbat mot den
japanska marknaden vittnar om de hdga
kvalitetskrav som de stills infor. Pa
Misawa Homes sagverksanlaggning i
finska Mikkeli dr det mer patagligt 4n hos
de flesta — hela produktionen exporteras
till Japan for vidareforadling till limtra
som anvénds i stommar till de cirka 7000
smahus som foretaget bygger arligen.

— Vi etablerades under forsta halvan av
1990-talet nar Misawa inte fick ut den kvalitet
de behdvde fran sina leverantérer i Nord-
amerika och Kanada. For att sakra kvaliteten
bestamde man istallet att driva sitt eget
sagverk i Finland, séger Pasi Lahdelahti,
sagverkschef pa Misawa Homes anlaggning

i Mikkeli.

Toyota-dgt

Misawa Homes driver sex anlaggningar i
Japan och ags sedan bérjan av 2017 av
Toyota, ett av japans sa kallade Keiretsu-
bolag, en foretagsmodell som ar unik for
Japan och som ofta innefattar komplicerat
korsagande mellan flera av koncernens
foretag. Inom Toyota aterfinns bland annat
staltillverkare, transportféretag, férsakrings-
bolag, dataspelsutvecklare och — husbyggare
som Misawa.

— Nar vi hade en &gare pa besok hos oss
anmarkte han skdmtsamt att det fanns andra
bilar an Toyota pa var personalparkering.
Men sjalvklart finns inga andra krav an att
producera riktigt bra travaror for vidareférad-
ling, sager Pasi Lahdelahti.

Breda kammartorkar

Tack vare positionen som leverantor till
anlaggningarna i Japan har Mikkeli kunnat
bygga upp en stabil verksamhet, dar produk-
tionen anpassats for vidareféradling. Arspro-
duktionen ligger pa dryga 80 000 kubikmeter
arligen dar virket torkas i totalt nio virkestor-
kar, som alla har specialanpassats och byggs
med en bredd pa 8.5 meter. Den senaste
investeringen skedde 2015.

— Det handlar om en anpassning till var
paketstorlek. Genom det har vi fatt en smidig
logistik och drift med hdg tillganglighet. Vi har
ocksa tillracklig kapacitet for att torka ner vir-
ket till exakt det som kravs for den japanska
tullen, dar de har harda krav pa dimension
men ocksa vikt. Vi fokuserar pa hdg exakthet
i slutfuktkvot och att minimera kvalitetsbrister
som sprickor, sager Pasi.

Rétt torkpark

Pa anlaggningen finns totalt 34 medarbe-
tare som har gatt i tvaskift fran starten pa
1990-talet och fram tills idag, med undantag
for en kort period efter finanskrisen.

— Att vi kunnat ha en sa stabil drift har
naturligtvis gjort att vi kunna féradla vara
processer utifran exakt det som vara kollegor
i Japan efterfragar. | det lage dar vi ar sa ger
det ratt utgangspunkt for fortsatt utveckling.
Med den typ av produktion vi har, med ett
flertal olika produkter och med héga kvali-
tetskrav sa har vi ratt forutsattningar med
vara kammartorkar, sager Pasi Léahdelahti.
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Pasi Lahdelahti,
sagverkschef pa Misawa Homes i Mikkeli

"\li fokuserar pa hog exakthet
| slutfuktkvot och att minimera
kvalitetsbrister som sprickor”
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"Skandinavien

ligger 10-20 ar

fore oss”

Familjedgda sagverkskoncernen Vaagen Brothers i
staten Washington, USA, har jobbat malmedvetet sedan
50-talet for att utveckla sin verksamhet.

Ledningen har alltid sneglat mot Skandinavien
for att hitta nya vagar att na framgang pa den

nordamerikanska marknaden.

— Enligt mig ligger ni 10-20 ar fore oss nar det kommer
till hur man producerar sagade travaror och tar tillvara

pa traet, siager Russ Vaagen, vice vd.

Han véaxte upp atta mil fran Kanadas grans
och familjen kommer fran en lang tradition av
sagverksarbetare. Russ farfar och hans bror
startade Vaagen Brothers 1952.

Trakten runt Colville, i nordéstra delen av
staten Washington, dar foretagets huvudkon-
tor finns, har mindre storlek pa sina trad an
de som finns ute vid kusten. Russ pappa blev
i slutet av 80-talet den forsta att importera en
sagverkslinje fran finska Veisto till Nordame-
rika. Han var fore sin tid.

— Anledningen var att vi hade for dalig
process for att ta hand om storleken pa tra-
den som finns i var region. All utrustning och
teknologi var mer eller mindre anpassad for
storre trad. Darfor fick vi inte ut lika mycket av
tradet som vi borde, sager Russ.

Tre sagverk

Koncernen har i dag cirka 380 anstallda
fordelat pa tre sagverk och ett hyvleri i Idaho
som de leasar. Vaagen Brothers har ocksa
startat ett nytt bolag, Vaagen Timber, som
breddar deras marknad.

— Vi ska anvanda vara produkter till att
producera fingerskarvat virke, limtra och
korslimmat tra. Vi hoppas att det ska ge ytter-
ligare varde till det vi producerar. Det blir en
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Russ Vaagen, vice vd Vaagen Brothers.

helt ny kundmarknad for oss.

Russ har lagt mycket tid pa att samtala
med arkitekter och byggare hur de kan an-
vanda produkter som limtra och korslimmat
virke. Allt for att forbereda marknaden — och
att forstd marknaden béattre — infér lansering-
en av Vaagen Timbers produkter.

— Anledningen till att vi valde den har
vagen ar att vi tittat pa Skandinavien och
Centraleuropa. Vi tror det ar fordelaktigt for
oss att inte vara sa beroende av en ravara,
utan precis som ni rora oss mot att utveckla
den mer som kunden vill ha den. Vi tycker att
vi producerar produkter som har hégre kva-
litet an den marknad som vi saljer den till. Vi
alskar marknaden som vi alltid funnits i, men
vill samtidigt utveckla ravaran mot de som
bygger hus och hem, menar Russ.

10-20 &r fore

Just nu har Vaagen Brothers sex dubbel-
spariga vandringstorkar som drivs med anga
som produceras i deras egna pannor.

— Det vi gor nu ar inte daligt. Men under
den har resan vi har framfér oss kommer vi
att lara oss mycket och det kommer bestam-
ma hur vara framtida torkprocesser ska se ut.

— | USA nojer sig manga med att producera

sitt virke till grossisten och sedan aldrig mer
hora talas om det. De vill aldrig ta reda pa om
slutanvandaren ar néjd med produkten. Jag
forsoker se branschen som ni i Europa ser
den. Enligt mig ligger ni 10-20 ar fére oss nar
det kommer till hur man producerar timmer
och tar tillvara pa traet.

Hard konkurrens

Men det finns begransningar som gor mark-
naden svararbetad. | USA finns inga skogs-
licenser, sa om du inte ager skogsmarken
kan du inte kontrollera tillgangen. Det gor

att konkurrensen ar hard och Vaagen maste
kdépa omkring 90 procent av stockarna pa
den 6ppna marknaden. Amerikanska staten
forvaltar mindre an tio procent av mark som
ar lamplig for timmer — i Kanada ligger siffran
runt 80. Skillnaden beror enligt Russ pa miljo-
rérelsen i USA som vann stora framgangar i
slutet av 80-talet.

— Miljérorelsen fick igenom lagar som
gjorde det forbjudet att skorda timmer pa
statlig mark och det har vi inte aterhdmtat oss
fran. Det ar ocksa en orsak till varfor vi upple-
ver sana enorma skogsbrander i vastra USA
som varar i manader. Det ar resultatet av 30
ar av obefintlig skogsvard, sager Russ.



12 pa 10 ar

Valutec har sikrat sin tolfte kanaltorksleverans pa tio ar till Central-
europa. Detta efter ytterligare en order till fran tyska Ziegler Holz-
industrie, Europas storsta privatdgda sagverk. Anlaggningen som ska
levereras ar den hittills storsta som Valutec byggt i Centraleuropa
och en av de storre i foretagets historia. Kapaciteten uppgar till hela
110 000 kubikmeter virke per ar.

Valutec har tidigare levererat tva kanaltorkar till Ziegler Holzindustrie. Den
forsta leveransen genomférdes for tio ar sedan och féljdes upp 2014 med en
OTC-kanaltork med kapacitet pa cirka 50 000 kubikmeter.

Den nya TC-kanaltorken kommer att byggas med utrymme for tre paket i
blasdjup, istallet for tva som under lang tid varit standard. Den kommer att
ha tio individuella torkzoner.

OTGC till Skottland

Det skotska prestigesagverket Adam Wilson har investerat i en ny
virkestork fran Valutec. Anldggningen som ska levereras blir en av de
forsta moderna kanaltorkarna pa de brittiska 6arna.

— Det har kan vara borjan pa en utveckling liknande den i Centraleuropa dar
vi ser att allt fler véaljer kanaltorkar, sdger Jon Lindberg, forsaljningschef pa
Valutec.

Anlaggningen finns i Troon, Ayrshire, Skottland. Irlandska sagverkskoncernen
Glennon Brothers kdpte sagverket for tre ar sedan och inledde da en éversyn
av torkarna. De har sedan tidigare god kdnnedom och erfarenhet av Valutecs
virkestorkar, sa nar det stod klart att Adam Wilson behdvde investera blev
Valutec ett naturligt val.

— Vi har en tradition av samarbete med Glennon Brothers och darfér kanns
det extra roligt att fa vara med och bidra till deras satsning i Skottland. Det ar
en viktig leverans for oss, sager Jon Lindberg, forsaljningschef pa Valutec.

h 4
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Tradlos luftmatning
| kanaltorkar

Valutec genomfor tradlésa matningar av
lufthastigheten och temperaturer i kanaltorkar

pa flera sagverk. Syftet ar framst att sakerstalla
att ratt indata anvands i styrsystemet, men
dataloggrarna kan ocksa anvandas for felsokning.

— Vi monterar enheterna i stromellanrummen
och samlar in data varje minut. Det ar riktigt
vardefullt i en kanaltork dar det inte fungerar
att géra manuella matningar, sager Thomas
Wamming, utvecklingschef pa Valutec.

Med hjalp av utrustningen har Valutec kunnat
mata en betydande parameter som lufthastighet
for att kunna berakna torkningsforloppet for en
vagn genom en kanaltork.

— Det ar ett bra utvecklingsverktyg och vi
kommer att fortsatta att samla data fran alla vara
typer av kanaltorkar.

h 4
HOg fuktkvot dyrt for Brio

Brio tvingades i somras att aterkalla tiotusentals
exemplar av leksaken Hammarskallran efter
felaktig virkestorkning. Bekymrade féraldrar hade
upptackt sprickor i Hammarskallran vilket ledde
till att smadelar, som barn kan satta i halsen, foll
ut ur leksaken.

— De forsta leksakerna tillverkades med for
hdg fuktkvot i tramaterialet som fick sprickor nar
det kom i kontakt med ett torrare klimat i Norden.
Darfoér bestamde vi att tillverka de nya modeller-
na med en lagre fuktkvot, sager Hendrik Zimmer,
global marknadschef péa Brio till media i samband
med att leksakerna aterkallades.

Utblick pa
sagverksvarlden

Inom kort kommer Valutecs forsta Forestry Outlook
att publiceras. Publikationen ar en utblick pa flera
av de viktigaste marknader dar Valutec verkar och
ger en bred bild av utvecklingen inom industrin.

— Det ar ett bidrag till diskussionen i branschen.
Vi ser att vi kan bidra och komplettera bilden uti-
fran kunskaperna vi samlat pa oss pa vara skilda
marknader, sager Eric Johansson, marknadschef
pa Valutec.
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"Det finns huar mycket
muskler som helst”

Sodra Langasjo har byggt en av Sveriges storsta kanaltorkar. Den dr utrustad med atta zoner och kor tre

paket i bredd istéllet for tva.

— Den har hur mycket muskler som helst. Vi kan kapa tider och danda halla riktigt hog kvalitet, sdger

torkoperatéren Joakim Soderberg.

Hos Sodra Langasjo stod det snabbt klart att en TC-kanaltork var bast
lampad att mota deras behov av bade 6kad kvalitet och kapacitet.

— Vi besokte bland annat SCA Bollsta och sag hur snabbt det gick och
med vilken kvalitet deras tork levererade. Da blev vi verkligen sélda, séger
Joakim Sdderberg, som ocksa uppskattar den snabba byggprocessen:

— Nar bygget kom igang small det bara till sa stod det en riktig ko-
loss dar, det gick sa fruktansvart fort. Det hande nagot hela tiden, det
var som att man kom till en ny anlaggning varje dag, sager Joakim.

Det foljdes upp med en problemfri uppstart, dar torken snabbt
kunde nyttjas till sin fulla kapacitet.

— Med en helt ny och stor anlaggning ar det ofta naturligt med barn-
sjukdomar men det har vi helt sluppit. Driftstopp har knappt existerat.
Oftast ar det vi sjalva som orsakat det, som nar det var en ljusbom
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vi inte kopplat in och som lurade datasystemet. Men det tog bara tio
minuter att ratta till, sdger Joakim.

Okat blasdjup
TC-torken som byggts hos Stédra Langasjo ar en av de forsta med
ett utdkat blasdjup dar bredden anpassats for tre virkespaket i bredd
istallet for tva, som lange varit standard. Férandringen ar ett resultat
av flera samverkande faktorer.

— Dels ar det en fraga om kapaciteten pa anldggningen. Men det
handlar ockséd om de rent fysiska forutsattningarna pa plats. Det
ar enklare for manga sagverk att bygga en lite kortare och bredare
anlaggning an en langsmal, férklarar Thomas Wamming, utvecklings-
chef pa Valutec. Han fortsatter:



— Men det ar ocksa en frdga om att sdkerstélla kvaliteten. Vi har
gjort grundliga studier for att sékerstalla blashastigheter och att kva-
liteten genom hela virkespaketen ar fullgod. Resultaten har varit bra
tack vare att vi kunnat utveckla maskinerna 6ver tid.

Jamn kvalitet

| huvudsak har Sédra Langasjo kort brader i dimensionerna 19, 22
och 32 millimeter i torken. Kontrollerna av slutfuktkvot har visat en hdg
och jamn kvalitet.

— Vi har fatt ut det vi velat ha och det man blir mest imponerad av
ar att det ar sa otroligt bra torkat, de ar inte vridna, inte ens pa over-
lagret. Forsta vagnen som kom ut trodde jag var dyngsur for att det
sag orort ut, men sa var det saklart inte, sadger Joakim.

For sagverket ar nya TC-torken efterlangtad. Den 6kade kapacite-
ten har ocksa skapat utrymme for sagverket att jobba med underhall
av sina torkar.

— Vi har kunnat stdnga andra anlaggningar for férebyggande under-
hall under perioder. Tidigare har vi haft en lucka pa knappt 14 dagar
under semestern nar vi i ren panik maste gora allt underhall. Och da

maste torkarna ga utan strul i ett helt ar men sa funkar det saklart inte.
Nu har vi verkligen haft chansen att jobba utan press.

Forsiktig korning
Sodra Langasjo har inledningsvis kort pa 34 timmarsprogram men
upplever att de latt kan kapa den tiden med tio timmar utan att kvalite-
ten blir lidande.

— Vi kor valdigt forsiktigt just nu men har provkort pa 24 timmar och det
var kanonvirke som kom ut. Om man vill kréma pa sa finns det muskler.

FAKTA

TC-torkens princip att anvénda tvarcirkulation bygger pa att vir-
kespaketen satsas pa langden genom zoner dér luften cirkulerar
tvars genom kanalens langdriktning. Tidigare har TC-kanalerna
byggts med ett utrymme for tva virkespaket, men i Langasjos
anlaggning finns utrymme for tre. Det har gett en anldggning
med en total kapacitet pa 115 000 kubikmeter per ar.
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Patrik bytte bilar mot virkestorkar

Patrik Selin &r ny som driftséttare hos Valutec. Han kommer
med lang och gedigen bakgrund som tekniker och service-
radgivare pa Norrlands Bil i Skelleftea.

— Efter 16 ar sokte jag en ny utmaning och en ny bransch att kliva in
i. Jag kom i kontakt med Valutec och gillade sattet att tdnka med ett
langsiktigt fokus dar det handlar om att hjalpa kunderna utvecklas
Over tid, sager Patrik.

Pa manga satt ar det en ny varld som Patrik nu Klivit in i. Det ar
svart att komma ifran att det ar stora skillnader mellan bilar och
virkestorkar.

— Samtidigt har jag upptackt att jag kunnat éverféra mycket av
mina kunskaper i mekanik och elektronik i min nya roll. En annan

likhet mellan jobben &r att jag far ha mycket kundkontakt och det trivs

jag riktigt bra med.

Under de forsta manaderna har mycket handlat om att bekanta
sig med alla steg i processen att driftsatta virkestorkar, men ocksa
om att lara sig mer om sjalva torkprocessen och styrningen. Bland
annat har han hunnit vara med om att utféra besiktningar, gjort styr-
systemsbyten och han var aven med och driftsatte en ny kanaltork
hos Siljan Timber i Mora. Mest larorikt har kontakten med kunderna
och inblicken i deras verksamheter varit.

— Kunden har en verksamhet som snurrar och den maste man
anpassa sig till och forsta. Vi vill aldrig bli ett storningsmoment néar vi
ar ute hos kunden och darfér maste vi vara bade valplanerade och
flexibla nar vi kommer ut till dem. Produktionsmalen ar pressade och
resultaten av vart jobb handlar om att hjalpa dem na sina mal.

Som driftsattare kommer han att finnas ute hos kunderna runt
om i Sverige under en del av sin arbetstid. Nar det handlar om
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driftsattningar sé& vigs vanligtvis en vecka till driftsattningen av en
kanaltork, medan kammartorkar kan driftsattas betydligt snabbare.
Men darefter handlar det ocksa om tester, uppstarter och att hantera
utmaningar som uppstatt langs vagen.

— Det kénns riktigt bra. Jag har hunnit ha en del kontakter redan pa
sagverk runt om i Sverige och det har varit riktigt kul att jobba tillsam-
mans med dem, sager Patrik.
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