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Pa vag mot Industri 4.0

Mitt i den starka konjunkturlidget pA ménga marknader har behovet av effektiv produktion fortsatt
att oka. Det ir tydligt att det som populirt kallas Industri 4.0, med okat fokus pa automation och
smarta processer, kommer att prigla dven var industri framover.

Mainga tecken p& marknaderna ir positiva just nu. Siffror frin Woodstat visar att den kinesiska
marknaden fortsitter att uppvisa en tydlig positiv trend med 6kad trivaruimport. Aven trivarupriserna i
USA fortsitter uppat.

Oavsett var man har sin huvudmarknad ir det goda nyheter f6r producenter runt om i virlden.

Efterfrigan ir stark och ménga sigverk tjanar pengar. Men trots att framtidstron ir stark och att vi
ser en mingd langsiktiga investeringar, delar ett flertal i branschen kinslan av att Idnsamheten borde
vara dnnu hégre dven om vi samtidigt vet att konkurrensen ir stenhérd.

For oss pa Valutec ir sdgverkens I6nsamhet nagot som vi pé olika sitt jobbar med varje dag. Ibland
som radgivare och samarbetspartner, andra ginger som konstruktorer och utvecklare av virkestorkar
och styrsystem. Oavsett vilken av vdra roller det handlar om s ir det ett for-
troende vi tar pd mycket stort allvar. Det 4r sd vi bidrar till ett 6kat anvindande
av trd.

Under 2017 salde vi pa Valutec kanaltorkar med en total kapacitet pd ungefir
1,7 miljoner kubikmeter per 4r. Kanaltorkens uppsving beror pa att fler
uppticke hur just den teknologin kan hjilpa dem. Kammartorken kommer
emellertid att fortsitta spela en viktig roll, precis som alltid.

Men vi befinner oss ocks mitt i ett omfattande teknikskifte som just nu
sker 6ver hela Europa och som paverkar sittet som trivaror produceras i
framtiden. Jag tror att det kommer att fortsitta av den enkla anledningen att
det skapar fler méjligheter for varje sgverk att optimera sin produktion och ta
nista steg i utvecklingen.

Den artificiella intelligens som ofta diskuteras i samband med Industri 4.0
motsvaras i vart fall frimst av styrsystemet Valmatics. Vi har investerat stort i den fortsatta utveck-
lingen av systemet under éret och ser fram emot att presentera flera nyheter och utvecklingspunkter
under 2018.

Vi dgnar ocksd mycket tid &t att skapa forutsittningar for att integrera virkestorkningen och styr-
systemet med annan teknik pé sagverket. Jag tror att vi genom det kan skapa bittre beslutsunderlag
for torkprocessen, ddr forutsittningarna for att optimera blir dnnu bittre 4n de nidgonsin varit.
Projektet kring vigningen av ra virkespaket ar ett saidant exempel, dar vi himtar in data i virt styr-
system som vi aldrig kunnat géra tidigare. Det finns manga fler mojligheter som vi utforskar for att
se hur vi bist kan vissa styrningen av torkprocessen. For det handlar om att ta in ritt data, inte bara
mer data. Sirskilt nir vi jobbar med ett material som trd, dér vi har stora individuella variationer.

Precis som tekniken ligger oss varmt om hjirtat si gor ocksi vira minga nira samarbeten det.

De dr som alltid frutsiteningen for att vi ska kunna na fram till nya och banbrytande resultat som
stirker sdgverkens totalekonomi och triets konkurrenskraft.

Till sist vill jag hilsa alla lisare vilkomna till nya Valutec News. Vi har utskat tidningen fér att
rymma fler reportage om utvecklingen bdde hos oss och i var industri i stort. Jag hoppas att ni hittar

bl

Robert Larsson, vd

mycket intressant ldsning.



TEKNIKLYFT
HOS NORRA

Under de senaste tio aren har Norra skogsédgarna genomfort
en langsiktig tekniksatsning pa sagverken i Kadge och Savar.
Det har bland annat resulterat i att en av varldens modernaste
saglinjer och en torkprocess som blir ensam i sitt slag. Till
sommaren driftsatts dessutom tva TC-kanaltorkar fran Valutec
pa anlaggningarna Kége och Savar.

— De behdvs for att vi ska kunna 6ka produktionen pa det satt
vi vill och med ratt kvalitet, sdger Johan Oja, teknisk chef pa
Norra skogsagarna.




"V har en langre och mer

komplex saglinje men tycker

att fordelarna overvager”

2008 pibérjade Norra Skogsigarna ett investeringsprogram,
dir den sista delen var driftsdttningen av tre kammartorkar
fran Valutec i slutet av 2011.

Efter det sattes fokus pa sagverket i Sivar som fick ett nytt
kantverk, timmerintag och i fjol stod en ny saglinje klar. I
sommar ska det ocksd byggas en ny stroliggare.

— Sdvar kommer att 6ka produktionen si mycket att de kor
fast i torkarna om vi inte agerar, dirfor investerar vi ocksd i en
ny TC-kanaltork, siger Johan Oja.

Den andra TC-kanaltorken bygger foretaget i Kige dir den
kommer att ersitta itta dldre kammartorkar, med en sam-
manlagd kapacitet pd 70 000 kubikmeter, som tas ur drift.
TC-kanaltorken har en kapacitet pa 90 000 kubikmeter och
hojer alltsd Kages torkkapacitet.

— Genom att fornya torkparken kan vi héja produktionen
och samtidigt spara energi vilket betyder att vi kan rikna hem
det hir. En modern kanaltork med hég flexibilitet gor att vi
far en mer effektiv torkprocess. I Kdge dr det nu pannan som
borjar vara flaskhalsen, konstaterar Johan.

I Kage pagar ocksd ett projekt med att viga varje virkespaket
som gir in i torken. Utifrdn det kan torkskétaren berikna vilken
ri fuktkvot som finns i varje paket och anpassa programmet till
just den lasten. Aven det blir forsta anliggningen i sitt slag.

— D4 vet vi inte bara en uppskattad densitet utan dven hur
mycket kiirnved som finns. D4 kan vi anpassa torkprogrammet
dnnu bittre. Testerna har varit vildigt lovande men vi har lite
kvar innan vi anvinder det fullt ut, siger Robin Holmbom,
projektingenjér vid Norra skogsigarna, som férelist pA KO
Society om vigningen.

Johan Oja riknar med en besparing pa 10 kilowattimmar
per kubikmeter i Kage. I Sidvar handlar det mer om en ren ka-
pacitetsdkning dir TC-kanaltorken tillsammans med den nya
sdglinjen och stroliggaren kan 6ka produktionen markant.

Maximalt utbyte
Parallellt jobbar Norra skogsigarna malmedvetet for att maxi-

mera virdeutbytet ur varje stock.

— Med ny teknik kan vi styra kurvsdgningen och dirmed f&
ut mer plank och brider. Med ett tunnare sagsnitt producerar
vi mindre spdn och det har gett bra effekt under hosten. Vi har
ficc upp bdde tillgingligheten och utbytet, siger Johan.

I Sivar har det linge korts med bandsag och det var ndgot
sagverksledningen ville behélla vid ombyggnaden for att fi ut
mesta mojliga virde ur stocken — samtidigt efterstrivades en
fartokning.

— Ska du fa hogre sdgutbyte méste du anpassa sagen till varje
stock. Det som ar unike med Sivars saglinje r ett nytt koncept
dir vi sdgar ett fyrkantigt block frin bérjan och har olika ling
stocklucka i olika delar av saglinjen, forklarar han.

Biittre kontroll men lingre saglinje

Fordelen med att gora ett fyrkantigt block direke 4r att sagen
inte behéver sdga genom lika mycket tri. Det ger bittre kon-
troll pa bandet och man kan kéra snabbare.

Varfor gor inte alla s& hir?
— Det kan man fraga sig. Det finns en nackdel och den ir atc
du fir en lingre sdglinje som 4r mer komplex och dirmed dyrare.
Men vi tycker att fordelarna 6verviger, siger Johan Oja.

En av de fordelar Johan Oja tinker pé ir att reducerarna,
som gor fyrkantsblocket, gar att kra betydligt snabbare dn en
bandsag. Vid behovet att posta om och sdga olika produkter




behovs en lingre stocklucka, vilket ger ligre produktion.

— Vi kan koéra riktigt fort och med lang stocklucka sé att vi
hinner stilla om métten pd varje stock. Det gor att vi inda kan
halla uppe tempot genom bandsigarna. S kombinationen av
bandsagens tunna snitt, den hoga farten och att kunna posta
om individuellt mellan stockarna gor det hir till en flexibel
16sning med hogre virdeutbyte, siger Johan.

Investering i datortomograf
For att forbéttra virdeutbytet vill Norra ockséd 6ka kunskapen
om stockarna redan innan de sigas.

Dirfor har foretaget investerat i en datortomograf frin
Microtec CT Log till sigverket i Sivar. Det blir den forsta
utrustningen i virlden som installeras direkt pa siglinjen.

— Bildalgoritmerna ir framtagna i Skellefted och det ledde
till den forsta prototypen av CT Log. Blir det hir si bra som vi
tror kommer ménga sagverk att anamma idén. Jag tror att vart
kop var lite av en isbrytare. Men det handlar om en investe-
ring pd 30 miljoner kronor s det krivs ett hyfsat stort sigverk
innan du kan rikna hem det, menar Johan.

“Tumlaren” i CT Log snurrar snabbare och har en storre
fotodetektor dn andra skannrar. Den kor tre varv per sekund
vilket innebir farter upp till 180 meter per minut.

— Det hir 8ppnar méjligheter. Vi kan ta fram nya produkter
och jobba mot torkningen med &kat virdeutbyte, till exempel

FAKTA:

Norra skogsagarna
bygger just nu tva
TC-kanaltorkar.
Var och en har en
kapacitet pa cirka
90 000 kubikmeter
per ar.

nir vi vill finputsa i torkprogram. Vi trimmar produktions-
kedjan pa ett mer optimalt sitt. Med tomografen 6kar
mojligheten att ta fram virke med kundunik kombination av
dimension, kvalitet och fuktkvor, siger Johan.

Att tomografen sitter cirka 20 meter fore invridningen av
stockarna har sin forklaring. Forst méts den in och da kanske
stocken behéver vridas 45 grader for bista resultat. Men nir
den idr framme vid invridningen har man f5ljt stocken och sett
hur den rort sig och kan kompensera for de rérelserna.

— Nir vi nu kan nu se vilka specifika egenskaper varje stock
har s gar det att styra hur stocken ska delas f6r att kunna siga
ut det maximala virdet, forklarar han.

Tekniksatsningarna i Sivar och Kége dr givetvis omfattande
projekt som krivt mycket resurser och noggrann projektstyr-
ning redan i byggskedet. Men Johan Ojas kinsla har hela tiden
varit positiv.

— Det har gitt bra men visst finns det saker att jobba med.
Det var en spinnande period — bida sdgverken byggdes om i
samma veva. Men bade Sivar och Kége startade pé planerad
dag och var uppe i produktion nigra veckor snabbare in be-
riknat. Projektledarna Jens Flodin i Kige och Johan Fredriks-
son i Sivar har gjort ett stort jobb. Planeringen var mycket
noggrann och i Kage kunde driftsittarna som vi anlitade aka

hem efter sex istillet for atta veckor, konstatarer Johan nojt.



NORSKA SAGVERK
FRAMTIDSSATSAR

Sagverksindustrin i Norge 6kar takten. Under 2017
och bérjan av 2018 har flera sigverk gjort tongi-
vande investeringar, bland annat i nya anliggning-
ar for virkestorkning.

— Héjda kvalitetskrav ir en viktig anledning.
Fokus pa torkningen ékar bland annat tack vare
utvecklingen dir limtrd och KL-trd anvinds i stom-
mar till stérre och hégre trihus att tillverknings-
processerna och dirmed torkningen far ett annat
fokus, siger Helge Fonhus som ir Valutecs norska
representant.

Anrika familjeforetaget Fonhus Maskin AS har sitt
huvudkontor i Larvik, séder om Oslo, dir man varit
verksamma i 50 ar. Som representant for ett flertal
maskintillverkare finns kunder runt om i hela Norge.

— Valutec ir vir storsta samarbetspartner och det
har varit en bra resa tillsammans. Den norska mark-
naden ir forstds inte lika stor som den svenska men vi
har ett gott grepp och férhéllandevis stor marknadsan-
del, berittar Helge Fonhus som &vertog verksamheten
efter sin far 1986.

— Jag verkar inom hela spannet frin investeringar
till eftermarknad. Ibland handlar det om torkskétare
som behéver en ny fuktkvotsmitare, andra ganger om

kompletta torkanliggningar, siger Helge.

Okad produktion

Han tycker sig se ett uppsving pé senare dr och

trenden ir att sigverkens produktion har 8kat. D4 har
dven behovet att se over torkprocessen foljt med.

— Det beror dels pd att koncernerna har vuxit men
utvecklingen har ocksa gitt mot att sigverken produ-
cerar mer effektivt. De kor inte bara sju-dtta arbets-
timmar per dag utan 16 timmar eller innu mer. Det
ar fler skift helt enkelt, menar Helge.

— Nir sdgproduktionen 6kar uppstar flaskhalsar pd
flera héll. Virmeproduktionen och torkkapaciteten
blir i regel en utmaning att klara, da 4r det nodvindigt

med storre panna samt flera och effektivare torkar.

Investering hos flera sdgverk
Nyligen tog Valutec och trivaruproducenten Bergene
Holm i hand p4 en investering som i norsk media beskrivs
som den stdrsta enskilda torksatsningen i landet. Det dr
tre moderna kanaltorkar frin Valutec som ska installeras
i Bergene Holms sagverk i Amli. Kanaltorkarna levereras
under hésten och tas i drift under forsta kvartalet 2019.
— Vi behdver férnya oss och vidta dtgirder for att na
malet pa 350 000 kubikmeter sigade trivaror, siger
Johan Mérland, direktdr for avdelningen i Nidara.
Satsningen ir en del av ett storre projeke dir sigver-

ket dven byggt en ny saglinje.

FAKTA:

Den totala
norska sagverks-
produktionen
ligger pa

2,5 miljoner
kubikmeter

per ar.



Sagverket Gran Tre KS 4r i samma fordelaktiga
sits med behovet att 6ka sin produktion med hela 50
procent — och d& behvs mer torkkapacitet. Valet foll
pa tva truckmatade kammartorkar frin Valutec.

Planen 4r att oka sigkapaciteten fran dagens 60 000
kubikmeter timmer per ir till 90 000 kubikmeter.

— Vi sdg Valutec som det bista alternativet for
oss. De ir en serids leverantor och har linge varit pa
marknaden. Det ir den bista torkmiljén samlat under
samma tak, siger Finn Hoel, vd.

Norges storsta sdgverkskoncern Moelven har ocksa
valt att investera i tvd kammartorkar frin Valutec till
sitt sigverk i Numedal. Kammartorkarna levereras
under véren och tas i drift under tidig hést.

— Virkestorkarna har linge varit en flaskhals hos
oss. Med okad torkkapacitet blir vi dnnu bittre pd att
mota kundernas krav pd en modern marknad, siger
Rune Frogner, direktér Moelven Numedal.

Aven Kjeldstadkoncernen har kopt in en kammar-
tork till sagverksanlidggningen i Stdren.

Okat intresse for kanaltorkar
Helge Fénhus berittar att allc fler sagverk gor forfrig-
ningar kring storre kanaltorkar.
— Marknaden for kanal-
torkar har vixt. Vi har silt

fyra kammartorkar och 7 I\/l a rk n ad e n

hela nio kanaler om man

tittar nagra ar tillbaka pa fo r ka n a |t0 rka r

Valutecs leveranser i Norge. . ”

Det ger en fingervisning har Vaxt

om hur marknaden ir pa

vig att utvecklas. Att den nya generationens kanaler kan
leverera ritt torkkvalitet i kombination med sin hga
kapacitet och goda drifts-

ekonomi gor de dill ett starke kort, menar Helge.

Hallbarhet och milj6 talar for tri

Aven om det ir stora skillnader i den arliga sagverks-
produktionen i Sverige jimfort med Norge — 18 kontra
2,5 miljoner kubikmeter sigade trévaror, sa ir kunnandet
stort i vart vistra grannland. Inte minst nir det kommer
till att bygga hus i tri och anvindandet av tri i offentliga
miljder.

— Vi har en ganska bra inhemsk marknad, trihus
ar vildigt vanliga i Norge och nir bostadshusen blir
storre och hégre krivs en god kvalitetskedja dir
torkprocessen dr A och O. Dessutom tinker ménga
arkitekter i trd nir de ritar och designar hus och storre
byggnader. Dir kommer tankarna om ett hillbart och
miljévinligt samhille in, siger Helge.

— Det dr inte stil eller betong utan en férnybar
resurs dir skogen vixer, vi skdrdar och planterar nytt.
Det stér i en skarp kontrast till att tmma en oljekilla
ute i Nordsjon. ll

NYA ANSIKTEN
PA VALUTEC

Valutec véaxer med nya uppdrag - i takt
med det 6kade behovet av Valutecs vir-
kestorkar har Skelleftedkontoret utékat
sin personalstyrka. Totalt anstélldes
hela fem personer under 2017.

- For att vi ska kunna méta markna-
dens efterfragan och samtidigt ha
resurser till att fortsatta utveckla virkes-
torkningen var det en forutsattning att
utdka personalstyrkan, sédger Robert
Larsson, vd.

Caroline Lohman har
anslutit till den véxande
konstruktionsavdelningen.
Hon kommer direkt fran
Karlstads universitet dér
hon I&st till maskiningenjér
med inriktning pd innovationsteknik och
design.

Thomas Alm &r ny elkon-
struktor pa Valutec. Han
har en bred erfarenhet av
eliobb fran olika branschen
och kommer senast frén
jobbet som verksamhets-
chef pa Elteknik i Pited.

Patrik Selin har bdrjat
som driftsattare pa Valutec.
Han har lang erfarenhet
fran mekanik och elektronik
i bilvarlden da han jobbat
som tekniker och service-
radgivare pa Norrlands Bil i Skellefted.

Daniel Lind &r Valutecs se-
naste stora van av ordning.
Men sé jobbar han ocksa
pa lager och logistik och
chefade dessforinnan pa
Bygmas lager i Skellefted.

Peter Johansson har
genom aren haft mycket
att géra med Valutec
genom underleverantéren
NMV i Luled dar han var

F vd. Nu jobbar han som
projektledare pa Valutec och kommer
senast fran Ursvikens Mekaniska dér han
var eftermarknadschef.




NOTISER

HOSTENS
UTBILDNINGAR OCH
TRAFFAR

Valutec erbjuder en rad utbildningar
béade pa bas- och fortsattningsniva.
Utbildningarna riktar sig mot tork-
operatdrer och annan personal pa
sagverken.

Grundkurs i virkestorkning.
Nasta kurstillfélle: 22-23 januari

Valmatics 2. Vidareutbildning.
Nasta kurstillfalle: 9-10 oktober

Valmatics 3. Vidareutbildning.
Nasta kurstillifalle: 6-7 november
Felsdkning.

Kursen riktar sig till alla som dagligen
arbetar med virkestorkning. Ar lika
vardefull fér den som &r ansvarig for
virkestorkningen pé foretaget som
for operatorer pa olika nivaer. Nasta
kurstillfalle: varen 2019.

KO Society.
Medlemstraff: 4-5 december

RESERVDELSKATALOG
PA GANG

Inom kort kommer Valutec att
publicera sin reservdelskatalog fér
att gora det annu enklare att bestélla
de reservdelar som behdvs for det
|6pande underhéllet av era anlagg-
ningar. Snart ligger den pa fikabordet
pé just ditt sdgverk!

2 SAWTELC

AUTOMATION FOKUS
PA SAWTEC

Nu har Sawtec-dagarna i Umea och
Vasteras arrangerats. Valutec fokuse-
rade sitt pass pa TC-

kanaltorkar och hur ny teknik kan
anvandas for att knyta inop och
forbattra sagverksprocessen.

— Sarskilt i Umeé var det ett
fantastiskt intresse med manga

bra diskussioner kring framtiden

for virkestorkningen, sager

Jon Lindberg, forsaliningschef pa
Valutec.

Moelven Edane har valt att investera

i ytterligare en FB-kanaltork fran
Valutec. Den kommer att ha en
kapacitet pa cirka 40 000 kubikmeter
arligen och ar narmast identisk med
anlaggningen som Moelven Edane
investerade i 2015.

— Ett gott betyg for oss, konstaterar
Jon Lindberg, férsaljningschef.

MUSMATTAN SLUT?
Kontakta Fredrik Ahman pa telefon
070-527 07 56 sa ser han till att
skicka over en ny frasch Valutec-
musmatta till er. Som alltid
optimerad for perfekt kontroll pa

styrningen.

BEKRAFTA DIN
E-POST!

Den 25:e maj sa borjar GDPR
(General Data Protection Regulations)
att galla i hela EU. Fran och med
det datumet maste alla som tecknat
sig for vara nyhetsbrev eller andra
utskick sjélva ha valt det genom att
bekréafta sin egen e-post-adress. Det
gor att du kanske behdver registrera
dig igen.

Gor det via valutec.se eller nér du
far vart nasta nyhetsbrev.

))

Las Hjarnstark.
En fantastisk
bok om nyttan
med traning.

THOMAS LUNDMARK, tidigare vd Valutec

JGA INVESTERAR

JG Andersson i Linneryd har valt att
investera i fyra nya kammartorkar
fran Valutec. Sagverket, som produ-
cerar ungefar 200 000 kubikmeter
sagat virke per ar, exporterar narma-
re tva tredjedelar av sin produktion
till Danmark, England, Holland och
Polen.



Det kostar varje timme sagverket* star helt stilla.
Oplanerade driftstopp kan géra att marginalerna snabbt

och férebyggande underhall av torkparken utokar
Valutec nu sin satsning pa eftermarknad.

* Vi har raknat pé ett sdgverk som kostat 1,3 miljarder att bygga, en kostnad som skrivs av pa 10 ar. Det betyder att mésl'(irlerna med ett i ——
rundskift pa 8 000 timmar per ar kostar 16 250 kronor varje timme. Vi antar att sagverket har 80 anstéllda, som i genomsnitt kostar 500 000
kronor. Det ger personalkostnader pa 12 500 kronor per timme. Da landar den total kostnaden pa 28 750 kronor per timme. 9.

TR
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Sedan arsskiftet
har Fredrik Ahman
tagit klivet over till att
fokusera p4 moderni-
sering, reservdelar och
ombyggnationer. Det
ar ett led i arbetet for
att kunna méta det
6kande behovet av tillginglighet hos sdgverken.

— En vil underhéllen tork kan béde tjina pengar till sig-
verket och leda till minskade kvalitetsbristkostnader, siger
Fredrik, som tidigare jobbat som projektledare hos Valutec
och innan dess som torkansvarig hos Martinsons.

Efter en ling period med en uppétgiende och stark konjunk-
tur har manga sigverk valt att investera och utéka sin produk-
tions- och torkkapacitet. Behovet av tillginglighet pa eftermark-
nadssidan har foljt med.

— For att kunna vara den samarbetspartner vi vill vara till sig-
verken s& behdver vi kunna méta deras behov dven pa eftermark-
nadssidan, siger Fredrik.

Har sjilv torkbakgrund

Under kommande ar kommer Fredrik att bescka kunder for att

knyta kontakter och dven i viss méin ga igenom deras anliggningar.
— Vi har siklart koll pa deras torkar och utrustning, men vi

vill ta ett tydligare grepp och géra en inventering for framtiden.

Hur har responsen varit?

— Jag tycker att det ér roligt att komma ut och jag blir alltid
vil mottagen. Alla har en positiv instillning till Valutec och det
fortroendet ska vi forvalta.

Fredrik Ahman har sjilv en gedigen torkbakgrund som
ansvarig for torkarna och panncentralen pa Martinsons sigverk i
Bygdsiljum och dessforinnan jobbade han som elekeriker.

Har du nytta av tidigare jobb?

— Ja, det dr virdefulla erfarenheter, jag tycker att jag forstar de
utmaningar de str infor och kan sitta mig in i deras funderingar
pa ett naturligt sitt. Jag har byggt torkar i tio ar som projektle-
dare och kan de nya moderna torkarna.

— Jag tycker att jag och Joakim Berglund som redan jobbat
pa eftermarknadssidan en tid kompletterar varandra pé ett bra
sitt. Han har rejilt med erfarenhet kring dldre torkar och har ju
precis som jag varit torkoperatdr, s vi vet vilka parametrar som

ska vara i ordning for ett bra resultat, menar Fredrik.

Kontinuerlig drift
Det finns minga utmaningar nir det handlar om att sikerstilla
en kontinuerlig drift av torkarna. Férutsittningarna hos sigver-

ken varierar vilket gor att [6sningarna kan se mycket olika ut.

— Det giller att lira kinna kunden dé deras behov alltid ser
olika ut. PA manga sagverk finns det sirskild torkpersonal men
pd en del mindre finns det ingen uttalad torkskétare. Det inne-
bir atc det blir stora skillnader i vilken utstrickning sigverken
hinner med att underhélla sina torkar siger Fredrik.

Servicebesok

For att stodja sdgverkens arbete med férebyggande underhall
erbjuder Valutec servicebesok. Ménga ser fordelar med att experter
som kan torken utan och innan gir igenom anliggningen.

— Det brukar alltid ge tydliga effekter. Vid f6rsta och andra
servicebesoket brukar det vara en del atgirdspunkter men vi
mirker ocksd hur det blir firre och firre punkter hos dem som
har dterkommande besok. Det hir dr nagot som jag bade tror
och hoppas att fler sigverk kommer att uppticka.

Fredrik mirker att behoven ir pé vig att férindras for sagver-
ken nir fler och fler gir for hogtryck.

— Minga sigverk har 6kat sina drifttimmar och sagar dret runt
utan de traditionella stoppveckorna under jul och éver somma-
ren. Dirfor behover underhillet skotas 16pande och da giller det
att man har ordning och &versyn pa virkestorkarna.

Du har sett flera exempel pi vad drifistopp kostar?

— Det ir kostsamt och stér produktionen i évrigt. Det ir ofta
svart att se vidden av ett stopp men man ska alltid striva efter att
ha si kort forlagringstid som majligt fér att undvika skador som
mogel och sprickor.

Helhetssyn pa produktionsprocessen

— Det finns médnga faktorer som paverkar torkresultatet, men
underhdllet 4r ndgot alla kan rida 6ver. Lyckas man ta bort allt
brus som en déligt underhallen tork for med sig, s finns det
mycket pengar att tjina. Med en vil underhdllen virkestork far
man bade storre tillginglighet och hégre kvalité. Det tror jag
alla sigverk vet om, men kanske inte har tid och majlighet att ta
hand om, siger Fredrik.

Om du forsoker se runt hirnet, vad dr det som viintar i framtiden?

— Vi jobbar stindigt med nya mekaniska [osningar till vara
nyproducerade torkar. Dessa forsoker vi att i sa stor utstrickning
som mdjligt anviinda oss av vid ombyggnationer och moderni-
seringar av ildre virkestorkar. Vi utvecklar ocksd vért styrsystem
Valmatics hela tiden och i framtiden kommer var simulator att
bli allt mer integrerad. Jag tror dven att vi kommer att ta in data
frin andra delar av sigverken si att torkningen, precis som Gvrig
produktion pd sigverken, blir bade mer automatiserad och inte-
grerad. Detta i sin tur kommer att kriva att man har dnnu bittre
koll pd utrustningen i torkarna. H



SA MYCKET KOSTAR
KVALITETSBRISTERNA

KOSTNAD VID OKAD
SPRICKBILDNING 5 %

29. T7]l.

nedklassning, 2 kvalitetsklasser om den spruckna

Spénkullen producerar 95 000 kubikmeter sdgade tré-
varor per ar. Fljande kvalitetsbristkostnader ar beraknade volymen gérs till flis

arliga kostnader baserat pa den arsproduktionen och
utgéende fran svenska forhallanden.

80 000 s

Kan produktionsbortfallet vid
oplanerat byte av styrstystem
kosta.

SA MYCKET KOSTAR
DRIFTSTOPPET

ca 2950 000 kr

Det totala varde som riskeras vid ett haveri.
Kostnad produktionsbortfall, vilket direkt
paverkar marginalen.

Ett oplanerat byte av
styrsystem kan ta

2 veckor’

Ett planerat byte av
styrsystem tar

2 timmar

*Leveranstid for reservdelar, allokering av personal med mera.
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"Det varsta jag vet
ar att sitta still.”

Den bild som kanske sammanfattar Valutecs tidigare vd Thomas Lundmark
allra bast ar en hemmakvall for négra ar sedan. Trampande i bra tempo pa en
motionscykel, samtidigt som han laser en bok och har fotterna i ett fatbad |
form av vattenfyllda gummistéviar pa varje fot.

— Det varsta jag vet ar att sitta still, sager Valutecs tidigare vd

som fylide 70 for ett ar sedan men som inte har nagra planer pa att varva ner.

Just nu arbetar han som platschef hos Stimek
i Skellefted, som &r specialiserat inom industri-
montage, maskinbearbetning och svetsning.
Efter tiden pa Valutec har Thomas ockséa hunnit
med en period som ansvarig for Tracentrum
Nort, ett samarbete mellan forskning och na-
ringsliv for att stérka den svenska traindustrins
konkurrenskratft.

- Vi maste gora fler intresserade av att jobba i
de hér branscherna, for det finns riktigt bra och
spannande jobb pa manga foretag, berattar
Thomas.

Gedigen industribakgrund
Och han vet vad han pratar om. Efter att ha ut-
bildat sig tillciviingenjér hamnade han hos Boliden
som konstruktor. Darefter fortsatte resan vidare
till Ursvikens Mekaniska dar han arbetade som
konstruktionschef i sex ar innan han tog jobb
som vd hos InPipe, ett foéretag med japanska
huvudégare.

— Vi bodde i Vilhelmina d& och stod vid ett
vagskal dér vi var pa vag att ta steget ut i Europa.

Samtidigt skulle barnen borja skolan. Vi valde da
att flytta hem av familieskal och det har jag inte
angrat.

NAMN: Thomas Lundmark
ALDER: 71
FRAMSTA MERIT:

SR mpetens Har nidstan aldrig glomt att

Néagra ar efter flytten fragade Anders, Pahr och
Mats Loévgren om inte Thomas ville kliva pa som
vd for Valutec.

De forsta aren handlade mycket om att
rekrytera ratt medarbetare till féretaget, som
dé bestod av ungefar sex personer Och under
Thomas Lundmarks ledning vaxte Valutec sedan
stadigt, bade genom egen kraft och forvarv till
att ha en personalstyrka pa éver 20 personer.
Sedan Thomas lamnade dver vd-stafettpinnen till
Robert Larsson har ytterligare genombrott skett
for kanaltorkteknologin och Valutec har ocksé
fatt ett efterlangtat genombrott i Centraleuropa.

— Utvecklingen har varit fantastisk de senaste
aren och Valutec fortséatter ta imponerande kliv
varje ar. &

ta med loparskorna pé en
arbetsresa.




TIOARSJUBILEUM PA LIDINGO

Nir det ér dags for virldens stérsta terringlopp
pé Liding6 den 29 september ir det tionde aret
som Valutec skickar lépare till evenemanget. Den
forsta gingen var arrangemanget mest en intern
utmaning bland Valutecs personal, men éver dren
har arrangemanget vuxit till en métesplats for sag-
verkspersonal frin linder runt om i hela Europa
— och Japan.

— Vi har ett begrinsat antal platser och evenemanget
blir alltid fulltecknat si den som vill springa med oss
maste se till att anmala sig sd snabbt som majlige, siger
Eric Johansson, Valutecs marknadschef.

— Och nir det ir tionde 4ret som vi genomfor den
hir satsningen kan vi ocksd utlova nigot utdver det

vanliga!

Internationellt arrangemang
Initiativtagarna det forsta dret var Valutecs tidigare vd
Thomas Lundmark, som du kan lisa mer om hir in-
till, och automationschefen John Karbin. De senaste
dren har Eric Johansson styrt arrangemanget och det
ir ett jobb som han tagit med glidje.

— Det ir det enda arrangemang dir vi riktar oss
till alla. Frin torkoperatrer till sagverksigare. Det ar
intresset for 16pningen som forenar och det skapar en
speciell atmosfir, berittar Eric.

— Det kinns forstds ocksa riktigt kul ate vi facc

Anmiil dig genom att gé in pa valutec.se
och klicka pi Utbildning/kurser.

FAKTA OM
LIDINGOLOPPET

Sedan 1982 &r
Liding6loppet
noterat i Guinness
Rekordbok som
vérldens storsta
terranglopp med
cirka 60 000
deltagare varje

ar. Tillsammans
med Vasaloppet/
Engelbrektsloppet,
Vatternrundan och
Vansbrosimningen
ingar TCSLidingo-
loppet i En Svensk
Klassiker. Strackan

omfattar 30 kupera-

de kilometer.

vilkomna deltagare frin andra linder. Vi har varje

ar en hel grupp frin Finland som springer med oss
och ofta ocksi deltagare frin Tyskland och Osterrike.
Dessutom ir det kul att se fler och fler kvinnor som
viljer att springa med oss.

Tack vare att Valutec har en kund i Misawa
Homes, som har ett sigverk baserat i Finland dit
japanska medarbetare dker for att arbeta under lingre
perioder har ocksa tva japaner dragit pa sig Valutecs
rod-svarta still under de senaste dren.

— Aven om det kan finnas sprikbarriirer ibland sa
har vi hittat et hirlige sdtt att umgas. Pa fredagen,
nir alla anldnder f6r att ladda infér loppet, sa har vi
forst foreldsningar kring virkestorkning och direfter
en gemensam middag. P4 16rdag kvill samlas vi sedan
for att summera och jimféra krampkinningar. Det dr
en speciell atmosfir och nagot jag verkligen rekom-
menderar.

Sjdlv har Eric ett personbista pa Lidingd pa impo-
nerande 2 timmar och 36 minuter frin 2016. Om
ryggen hiller for en hyfsad triningsmingd kan det
vara dags for ett nytt personbista.

— Trettio kilometer ir for lingt for att ta med en
klackspark. Det kriver forberedelser och dven det ir
en del av tanken med att bjuda in till loppet. Det blir
nagot att se fram emot och vi pd Valutec str girna
bakom ett arrangemang som gor att sigverksfolk fir
lite extra motivation att ta sig ut i triningsspiren. Hl

13.
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Gruvons sagverk i Grums.

VALUTEC LEVERERAR
TILL STORA ENSOS
REKORDSATSNING

Stora Enso investerar en halv miljard vid Gruvéns sagverk
i Grums for att bygga Sveriges storsta produktionslinje for
korslimmat trd (CLT). Vid sidan av denna investering uppfors
samtidigt fyra kammartorkar frin Valutec.

— Vi ser framemot ett viktigt och givande samarbete, siger
Pir Larsson, platschef.

Stora Ensos satsning i Grums ir strategiskt viktig och ska
stirka foretagets stillning som global leverantdr av hogkvalitativa
byggelement i trd. Stora Enso dr Europas storsta leverantdr av
triprodukter. I och med CLT-investeringen i Gruvéns sigverk
kommer man att bidra till en 6kad kapacitet.

— Det handlar om att forma ett ekosystem for tribyggande och
det dr en roll vi girna tar pd oss, siger Pir Larsson.

— Vi ser positivt pa framtiden och vill driva pa utvecklingen
av bioekonomin i samhiillet si att vi fir en mer hillbar virld,
tilligger han.

I takt med att forddlingsgraden av trd utvecklas krivs det mer
av hela kvalitetskedjan och dir spelar torkningen av virket en
betydande roll. Som ett led i hela investeringsprogrammet har
Stora Enso valt fyra kammartorkar frin Valutec.

— Forhoppningsvis innebir det att vi kan ligga in en dnnu
hégre vixel i var produktion. Vi ser framemot ett gott och viktigt
samarbete med Valutec, siger Pir Larsson.

Driftstart 2019

Stora Ensos kapacitet i den nya produktionslinjen for korslimmat
tri blir cirka 100 000 m? vid full drift. Driftstarten beriknas ske
under férsta kvartalet 2019.

— Det kinns riktigt positive med den utveckling vi har — vi bygger
just nu en av Europas storsta och mest moderna produktionslinjer
for korslimmat trd och sagverket gar for fullt, siger Pir.

For att méta produktionsdkningen sa behdver personalstyrkan
utdkas med ytterligare 60 personer.

— Det kiinns roligt att fa vara med och bidra till en si betydande
satsning som Stora Enso gor. Vi har mycket att leva upp till med
den hir leveransen, den betyder mycket for oss, och det kinns
saklart bra att fa fortroendet med vért erbjudande av support,
utbildning och driftsikra torkldsningar, siger Jon Lindberg,
forsiljningschef pa Valutec.

Satsningen som Stora Enso genomfér pa Gruvon ir Sveriges
just nu stdrsta inom sagverksindustrin.

— Vi har nyligen fatt fortroendet att leverera till stora sigverks-
satsningar i bide Finland och Norge. Det kinns oerhért bra att
folja upp det med det hir projektet i Sverige, siger Jon Lindberg. ll



HAR SATSAR SAGVERKEN

Den internationella sdgverksindustrin gar for hogtryck och
runt om i hela varlden satsar sagverk for att gora utrymme for en dkad
anvandning av tra. Den Okande anvandningen av travaror |
Asien ar en viktig anledning liksom en aterhdmtning av efterfragan
i lander som Storbritannien, Nederlénderna, Osterrike och Spanien.
Har ar nagra satsningar som genomfors just nu.

Svensk produktion av KL-trd
Det 4r ljusa tider for svenska ségverk och flera av dem genomfor
storre framtidssatsningar 4n pa mycket linge. I Sverige handlar
det kanske frimst om utvecklingen av nya produktionslinjer
for korslimmat trd dir Martinsons satsning i
Bygdsiljum och Stora Ensos projekt i Gruvon f6ljts
upp av satsningar hos Sodra i Vir6 och Setra i
Lingshyttan. Aven Holmen Timber utreder méjlig-
heterna att borja producera materialet som snabbt
vunnit marknadsandelar pd byggmarknaden och da
sarskilt som material for bjilklag, viggar och tak.

I takt med ett vixande fokus pa hallbart byggande
skapas ocksa ytterligare méjligheter for trd att ta
marknadsandelar. Detta trots att det svenska
bostadsbyggandet ser ut att bromsa in efter rekord-
aret 2017.

Effektiv produktion i sédra USA

I svallvigorna efter finanskrisen var det amerikanska
bostadsbyggandet mycket lagt. Det fick foljdeffekter

pa trivarumarknader runt om i hela virlden dd USA

blev en nettoexportor istillet for en importor. Nu

har den inhemska marknaden vint uppat igen och i de sodra
delarna av USA satsar sigverksindustrin.

Talladega ir inte enbart hemvist for den snabbaste och storsta
banan inom den amerikanska NASCAR-cirkusen, utan ocksa
platsen for den vixande ségverksindustri dir relativt liga pro-
duktionskostnader skapat utrymme f6r nya satsningar. Georgia
Pacific investerar hundra miljoner amerikanska dollar i bygget av
ett nyte sagverk som ska ge mer 4n 100 nya jobb pa orten.

— Den nya anliggningen ir en av flera nya som vi planerat.
Efterfrigan p4 trivaror okar i takt med att bostadsbyggandet
dterhdmeat sig och vi utvirderar liknande investeringar i Georgia,
Texas och Mississippi, sa Fritz Mason, vd pa Georgia Pacific, i ett

nyhetsutskick kopplat till investeringen.

Vixande indisk marknad
I Kina och andra delar av Asien ir anvindningen av
trd fortfarande knuten mer till mébeltillverkning dn
som alternativ till byggdelar i till exempel stdl och
betong. Indien ses diremot som en vixande mark-
nad och vid Indiawood 2018 deltog sigverk fran alla
virldens storsta exporterande linder. Hardsatsande
finska sagverk som Polkky, Versowood och Keitele
Timber 4r nagra av de féretag som fanns pa plats.

— Med de affirsméjligheter som finns hir sa ir
det en bra méjlighet f6r finska sigverk att knyta
kontakter med kunder i Indien, sa Nina Vaskunlahti,
Finlands ambassador i Indien. De senaste aren har
konsumtionen av trivaror i Indien varit hogre dn
nigonsin och tillvixten kan komma att 6ka ytterligare
under de kommande 4ren.

Svag marknad i MENA-linderna

Men det ir sillan alla kurvor pekar uppat samtidigt. I USA foll
efterfrigan pa importerade trivaror nagot under fjolaret. I Mel-
lanéstern och Nordafrika minskade de tva storsta importorerna
Egypten och Algeriet kraftigt sin import under fjoldret — bada
med &ver 20 procent.
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B PORTO

FOLJ 0SS PA
FACEBOOK

Gor som ungefar hundra andra och folj oss
péa Facebook for nyheter fran virkestork-
ningens underbara varld och nagra av de
torraste skamten som Overhuvudtaget gar
att hitta pa internet.

KO SOCIETY
Medlemstraff 4-5 dec

Hall kalendern 6ppen for den 4-5 december, da det ar dags for
arets stora medlemstraff. Men vi ses vél redan pa Tra och Teknik i
Goteborg da det ar dags for medlemspub? KO Societys nya refe-
rensgrupp bestar av Erik Hallander (Hallanders) som éar kvar sedan
férra &ret samt Henrik Ohrn (Moelven Valdsen) och Peter Ostman

Val Utng u |d (Setra Nyby) som bada valts pa tva ar.
| Skotercross!

Valutec har varit stolta samarbetsparners till
Team Renheim i skotercross under manga
ar. Under SM-veckan i Skelleftea forvarade
laget skotrarna hos Valutec och resultaten
lat inte vanta péa sig — Adam Renheim vann
annu ett guld. Vi pa Valutec séger stort
grattis!

Facebooks torraste vitsar presenteras av
torkexperterna Valutec.

/
valutec

WOOD DRYERS INC

Good for Wood

Sverige: Valutec AB - Box 709 - 931 27 Skelleftea - Sverige
Tel 0910-879 50 - Fax 0910-879 59 - valutec@valutec.se - www.valutec.se



