Dynamisk torkning
nar medeldldermn

Kanske gick startskottet som ledde till att den dynamiska tork-
process som Utec, sedermera Valutec, fick patent 1972 i Myckle
ett par ar tidigare. Da sadgade Anders Lovgren, ung men inte
lattimponerad, en konsults forslag pa en ny virkestork.

Efter de tre aren pa gymnasiets tekniska linje engagerade sig Anders
i sin pappa Alfreds byggforetag, tillsammans med broderna Mats och
Pahr. Ett av jobben de anlitades for var en satsning pa Myckle Sag
utanfor Skelleftea.

— Dar foddes mitt intresse for sagverk, jag ville lara mig mer, berat-
tar Anders.

Bland annat ville man bygga en virkestork, och fértroendet att kon-
struera den hade gatt till en erfaren VVS-konsult.

— Jag hade lanat bocker pa biblioteket och Iast pa och upptackte att

ritningarna han anvande var fran 1911. Sa jag sa at honom att "nagot
maste val anda ha hant sedan dess”, minns Anders, som ar deldgare
och styrelseordférande i Valutec, som han grundade som Utec till-
sammans med sina broder.

"Gor det battre sjalv!”

Konsulten blev tvararg, kastade ritningarna mot Anders och utbrast
"gor det battre sjalv da!”. Det var precis vad han gjorde: Myckle fick i
stallet fér 1911 ars modell en truckmatad kammartork, ndgot som var
mycket ovanligt p& den tiden. Den var murad, utrustad med skjutport
och temperaturstyrning av torr och vat temperatur, dar utrustningen
levererades av Honeywell.

— Den funkade utmarkt jamfort med andra torkar, som i basta fall
styrdes med kamskivor och manga kom for att titta pa denna nya
skapelse.

Kort darefter slappte Svensk Traforskning en rapport med titeln
som "De sju framsta problemen vid virkestorkning”. Rapporten talade
om dalig isolering, otathet i bAde byggnader och portar, transport-
system som fros ihop pa vintern och — problem med styrningen. Det
fanns mycket kvar att géra. Anders tog kontakt med Kjell Lidstrom,
som var duktig pa elektronik och som senare blev en duktig uppfinn-
are, for att titta pa hur styrningen kunde forbattras.

— Var stora fordel var att vi inte visste nagot. Vi I6ste problem i
stallet for att titta pa vad andra gjort. Dessutom var timingen perfekt,
vi hade bade tur och dok upp i ratt tid.

Fick patent

De 6kade kapaciteten genom att 6ka lufthastigheterna och hdja
varmen i torken. De bérjade ocksa titta pa den relativa fuktkvoten
som framsta styrmedel. Och snart foddes varldens forsta adaptiva
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Anders Lévgren, en av Valutecs grundare, visar ett av manga patent
som foretaget fatt for sitt arbete med att utveckla torkprocessen.

regulator for virkestorkning. Den styrdes med kretskort dar gasrors-
siffror visade relativ luftfuktighet och temperatur i torken. Metoden
pantenterades, och kompletterades med nya patent under flera ar for
utveckling av metoden.

Och Valutec fortsatter driva utvecklingen inom virkestorkningen
framat. Hemligheten?

— Vi har alltid haft kundnyttan i fokus, och alltid haft formagan att
engagera duktiga manniskor. | dag ar det ett kunnigt gang, som verk-
ligen kan virkestorkning, som driver verksamheten. Det ar harligt att
se hur de arbetar for att optimera konstruktionerna och hela tiden
forbattra kvaliteten pa det fardigtorkade virket, genom att ta vara pa
dagens tekniska mojligheter, avslutar Anders.

”De var skitjobbiga att konkurrera med.” Las hela
berattelsen om hur Valutec viaxte p4 www.valutec.se




