Planerat styrsystembyte kan spara

hundratusentals kronor

I stort och smaétt sa ar det nog latt att kinna igen sig i situationer som vi vet att vi borde ta tag i, men som vi anda skijuter upp.
Och visst ar det ménskligt att vanta med att se éver sina forsékringar eller kittandet av fonstren. Men onddigt och méjligtvis
valdigt kostsamt. Det ar precis likadant nar det handlar om att vinta att byta ut foraldrade styrsystem.

Nar de gamla styrsystemen hos finska
Ha-Sa i Haapajarvi havererade for nagra
manader sedan kunde Valutec atgarda
problemet pa bara nagra timmar — det fanns
ett gammalt styrsystem av just den typen
som Ha-Sa anvander pa Valutecs lager, och
personal fanns tillganglig som direkt kunde
aka till Ha-Sa. Men det &r bast att forsoka
undvika riskerna med plétsliga stopp, menar
Jon Lindberg, férsaljningschef pa Valutec.

— Vi hjalper forstas vara kunder sa fort vi
kan, men det ar mycket battre for kunden att
planera styrsystemsbytet an att ta tag i det
da nagot gatt sonder. Det gor rejal skillnad
pa sista raden.

Titta bara pa siffrorna har intill. Ett planerat
stopp tar ofta bara mellan en och tva timmar,
medan det vid en krasch ofta handlar om tva
veckor innan allt ar pa plats.

— Om ett sagverk sitter pa ett gammailt
styrsystem sa rekommenderar vi ofta att
byta ut det. Teknik blir gammal fort och en
del mjukvara gar helt enkelt inte att fa tag
pa numera. Och aven om vi har gott om
personal for att kunna hantera situationer
som uppkommer plétsligt, sa kan det handa
att alla &r upptagna med planerade uppdrag,
forklarar Jon.

Hundratusentals kronor riskeras

Vardet i en kammartork ar ofta cirka

250 000 SEK, och hela det vardet riskeras vid
ett haveri. Dessutom tillkommer produktions-
bortfallet, vilket direkt paverkar marginalen.

Pa ett medelstort sagverk som producerar
100 000 m® och som har en arlig vinst pa

10 miljoner SEK sa bidrar varje kubikmeter
tra till 100 kronor pa resultatet. | en torksats,
som tar 3—4 dagar, finns da en magjlig vinst
pa cirka 20 000 kronor. Produktionsbortfallet
vid ett driftstopp kan da uppga till narmare
80 000 kronor.

— Vi forstar att det ar latt att skjuta upp ett
byte av styrsystem, men vill anda uppmana
alla att planera sina byten. Det kravs inte mer
for att undvika risken for den har typen av
produktionsbortfall.

"Vi forstér att det ar latt att

skjuta upp ett byte av styrsystem,
men vill &nd& uppmana alla att
planera sina byten."

Rétt kvalitet
Dessutom innebar det nya uppgraderade
styrsystemet ocksa majlighet till minskade
driftskostnader, genom energibesparingar.
Med Valmatics styrs cirkulationsflaktarna
pa det mest optimala sattet beroende pa
dimension och den inbyggda simulatorn ger
torkoperatéren mdjlighet att anpassa tork-
programmen sa att torkarna nyttjas pa basta
moéjliga satt.

— Det 6kar kvaliteten pa produkterna som
passerar genom torken, och ger darmed ett
Okat varde pa det som ska saljas.



