Holmens stora satsning

—modern virkestorkning i Braviken och Iggesund

Holmen Timbers sagverk Braviken och
Iggesund ar tva av Nordens modernaste.
Det géller inte minst arbetet med virkes-
torkning, dar stora satsningar pa bade
maskiner och kompetens genomforts.

— Virkestorkningen ar kanske den mest
avancerade processen pa ett sagverk, sager
Hakan Lindh, vd pa Holmen Timber. Det
handlar om att hantera virke dar egenskaper-
na varierar och som ofta kan vara okanda,
men anda fa slutprodukter som haller en hég
och jamn kvalitet. Det gor virkestorkningen
till en central fraga.

For att forsta Holmens strategi ar det bast
att backa ett steg och betrakta marknaden
for travaror som helhet, dar utvecklingen
gatt mot en skarpning av kvalitetsregler och
sorteringsstandarder.
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— Riktlinjerna ar tydliga. Kraven for att ett
virke ska klassas som exempelvis kvinta ar
betydligt hdgre i dag an for 20 ar sedan.

Dessutom rymmer marknaden ett allt
bredare spektrum av kunder, fran grossister i
Mellanéstern och Nordafrika som efterfragar
konstruktionsvirke till specialtorkat virke for
nordiska mébelsnickerier.

— Kvalitet handlar om att erbjuda det kun-
den behover for sitt andamal. | framtiden tror
jag att vi kommer att ga mot att erbjuda allt
fler definierade produkter. For att mota de
kraven maste man torka ratt.

Hog kapacitet i Braviken

Pa sagverket Braviken var kvalitetstanket
tydligt i de omfattande torkinvesteringar som
genomfdrdes for att kunna hantera den arliga
produktionen. Torkkapaciteten uppgér i dag
till 550 000 m® och torkningen sker i tre kam-

martorkar och fem kanaltorkar: fyra OTC-
torkar och en TC-tork. OTC-torkarna har tva
torkzoner och en konditioneringszon medan
TC-torken har tio torkzoner. Torkarna, som
samtliga levererats av Valutec, har utrustats
med tryckramar.

— Att satsa pa tryckramar ar inte séarskilt
vanligt da det galler konstruktionsvirke av
gran, men for oss var det en viktig satsning
for att behalla kvaliteten i hela paketen, for-
klarar Hakan.

Specialistkompetens i Iggesund

Pa Iggesunds sagverk, som invigdes 1990,
finns 44 kammartorkar som tillsammans

har en nedtorkningskapacitet pa cirka

300 000 m®. De anvands aven for special-
torkning till 1agre fuktkvoter. Hdkan menar
att nagra av landets mest valutbildade opera-
torer finns just i Iggesund.



UTBILDNINGAR 2012

Valutecs valbesokta och populéra kurser i styrsystemet
Valmatics och simulatorn ValuSim fortsatter under varen 2012.
Kurserna halls pa huvudkontoret i Skelleftea.

Kursen for Valusim den 17-18 april ska 6ka kunskaperna kring
simulatorns funktioner och visa pa mojligheter att berakna
torkningsforlopp for bade kammar- och kanaltorkar.

Som tidigare kommer grundkursen i Valmatics att genomforas
ute hos varje verk i samband med driftstart. Fortsattnings-
kursen, som bland annat behandlar forutséttningar for bra
torkning, eloptimering och systemuppbyggnad, kommer att
erbjudas 8-9 maj.

Se hela utbildningsprogrammet pa www.valutec.se

Véra torkoperatorer har egna
specialomraden och deltagan-
det i Valutecs utbildningar har
varit vardefullt, siger Hakan
Lindh, vd pa Holmen Timber.

— Vara torkoperatorer har alla sina egna specialomraden. Vi har
specialister pa torkning av virke till fonsteramnen, sidobrador och sa
vidare. De har allihop varit pa de utbildningar som erbjuds av Valutec,
vilket varit mycket vardefullt.

I lggesund finns ocksa ett torklab i form av en provtork, dar en
kubikmeter tra kan torkas for att se reaktionen vid olika behandlingar.
Det ar nastan unikt pa svenska sagverk — endast SCA har en liknande
anlaggning.

Mer arbete med styrsystem
Nagot som kommer mer och mer ar arbetet med styrsystem for tork-
ningen.

— I lggesund har vi kommit langt i det arbetet. Vi har sett det framst
som ett satt att spara energi, men kommer mer och mer da miljé- och
klimatfragor blir allt viktigare.

Darfor kommer Holmen satsa pa att vidareutveckla sattet att arbeta
med simulering och styrsystem.

— Det handlar om standiga forbattringar. Ett slitet uttryck kanske,
men den som star still i den har branschen blir snabbt omkérd,
avslutar Hakan Lindh.

Vi fortsitter att
skapa majligheter

-

Robert Larsson, | . |
vd Valutec Group AB

Hasten har varit tuff for manga aktorer inom sigverksbranschen.
Hog rdvarukonkurrens i kombination med ett osiikert marknads-

ldge har gjort att minga sigverk haft en tung period.

Aven om vi alla just nu paverkas av det nuvarande marknadsliget
tror jag, som samarbetspartner till ménga sdgverk, pa branschens
langsiktiga konkurrenskraft. Tri dr naturligt, starkt, litt, vackert
och bidrar dessutom till att minska utsldppen av vixthusgaser.

Diirfor ér tréd framtidens bygg- och inredningsmaterial.

Det handlar till stérsta del om de initiativ som tas av alla er som
tillhér den nordiska sigverksniringen. Det finns en allt starkare
krafti forflyttningen av fokus som pagatt inom branschen, och som
handlar om att gora kvalitet till ett in mer centralt begrepp. Det
giller savil i produktionskedjan som hos de produkter som erbjuds

till kunder, med alltmer specifika krav pd anvindningsomraden.

I det arbetet ér vir uppgift som leverantsr av virkestorkutrustning
att ge 6kade mojligheter att jobba med kvalitetsforbéttringar.
Precis som hos manga av er finns stindiga forbittringar och

utvecklingsfrigor alltid hogt prioriterat.

Dirfor har vi tagit fram ett nytt utbildningspaket som erbjuds
till alla kunder under 2012. En annan del dr var strdvan att bygga
intelligenta styrsystem, som optimerar torkningen utifrdn énskad
kvalitet. Var simulator Valusim utvecklas stindigt och anvinds
framgangsrikt av méinga kunder f6r att optimera kvalitet, kapacitet

och energiférbrukning.

Det handlar ocksa om att fortsiitta utveckla vira konstruktioner.
Vi ir stolta dver att vi i dag har virkestorkar med ldga underhélls-
kostnader och hog tillginglighet. Vi har inte tinkt slippa den

positionen. Snarare vill vi forstirka den.

Virt lfte ér att fortsitta leverera produkter och losningar som
garanterar hogsta kvalitet och dérigenom ger vdra kunder moj-

ligheten att hela tiden stiirka sin konkurrenskraft.

D/



