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Tra ska ta marknadsandelar

Den férindrade marknadssituationen har nog inte undgatt ndgon i var bransch. Vi som
har varit med i manga ar kiinner igen monstret med snabba prisférindringar pa triva-
ror. Men visst finns det faktorer som 4r mer svarf6rutsigbara, till exempel problem med
granbarkborrar pd manga hall och den stundande Brexit.

Det aterstar att se om det handlar om en aterging till ett mer normalt marknadslige
efter en lang hégkonjunktur eller om négot allvarligare 4n si. Oavsett vilket, sd 4r vi
sagverksminniskor luttrade. Hur 4n vindarna bléser, sa fortsitter vi sitta lugnt i baten.

For oss pa Valutec handlar det om att vara en sa bra lingsiktig partner som méjligt
till alla er som producerar och foridlar trivaror. I en marknadssituation med mindre

marginaler brukar det innebira ett 6kat fokus pa underhall och
renovering av befintliga anliggningar.

Vi har sett det 6kande behovet inom det hir filtet och forstirke
var organisation. Med Joakim Berglund och Fredrik Ahman
har vi tva erfarna och engagerade experter som leder arbetet och
kan st6tta sagverken — inte minst nir det handlar om att planera
underhallet pa ett klokt sitt. Aven det en detalj som kan gora stor

| skillnad pé den sista raden.

En dimpad konjunktur brukar 4ven betyda en forindrad syn
pa virkestorkningen. Det kan vid en forsta anblick tyckas mot-

V' sigelsefullt, men vi upplever ofta att det ir enklast att diskutera
kvalitetsfragor i torkprocessen i en konjunktur dir det inte ér full
gas pd marknaden.

Men det ir kanske inte si konstigt. Aven om virke med ritt kvalitet alltid 4r bist atc
silja, blir det sd att siga inte skarpt lige forrin vi star i en situation dér varor konkurre-
rar mot varandra.

Hur den dn uppstdr, si vilkomnar vi alltid diskussionen om kvalitet i torkprocessen
dé den ligger oss varmt om hjirtat. Vi ir 6vertygade om att Valmatics 4.0 kommer att
gora en stor skillnad i det hir avseendet. Inte minst tack vare att allt fler TC-kanaler dr
i drift ute pd sdgverken. Det dr enormt kraftfulla maskiner, men de stiller ocksé krav pa
bide operator och styrning.

Sen handlar det som alltid om att samla in ny kunskap, anpassa den och dela den
med er pa sagverken. Dir dr bdde samarbeten med operatérer for att fa feedback pa
vara system, kundbesok och sammankomster som KO Society viktiga.

Vi dr enormt glada 6ver gensvaret och ambitionen att tillsammans fortsitta utveckla
virkestorkningen. Det hjilper oss prioritera bland satsningar vilket vi hoppas ska gynna
hela var bransch i slutindan.

For i var virld handlar det egentligen inte om sigverkens konkurrens mot varandra,
eller ens olika linders. Vi vill skynda pa en utveckling dar trivaror tar marknadsandelar

b

Robert Larsson, vd

fran andra material.
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- Valutec och Moelven Edane har i flera projekt samarbetat kring

. styrningen av kanaltorkar. Det senaste handlar om implemen-
teringen av Valmatics 4.0. Det kraftfulla nya styrsystemet skapar
mojligheter att tydligt forbéttra torkprocessen. Men stora for-
andringar sker sallan éver en natt.




"Principen ar densamma,
men det finns betydligt
mer utvecklingspotential i
Valmatics 4.0”

Stig-Erik Larsson och Lars Persson ér operatdrerna som
jobbar med torkutvecklingen pid Moelven Edanesigen, som
ligger strax oster om Arvika. De har sedan bérjan av dret
anvint Valutecs nya styrsystem Valmatics 4.0 pa en av sina
FB-kanaltorkar. Aven om det har varic en del jobb med bytet
sa menar Stig-Erik och Lars att de snabbt sett goda resultat
av det.

— Virket kommer ut fortare ur torken och kvaliteten ir
bittre, siger Stig-Erik.

— Det ir alltid en process att kliva dver till ett nytt system.
Vi riknar med att det kommer att ta ett tag innan vi ir helt
framme, men det hir 4r en langsiktig plan. Ibland tycker vi
vil att det gir for sakta men det gar at rite hall och Valutecs
automationschef John Karbin ir vildigt 6ppen for att lyssna
pa oss och vad vi tycker, siger Lars.

Stig-Erik och Lars har tit kontakt med John.

— Vi pratar ofta nir det handlar om feedback kring upp-
dateringar och hur de fungerar. Vi har inga bokade méten,
men vi hor av varandra mest hela tiden. Nir det dyker upp
funderingar ringer vi, berittar Stig-Erik.

Virdefullt utbyte
For Valutec dr utbytet med torkoperatorerna virdefullt.

— Oavsett hur manga testkérningar vi genomfor ir
dterkopplingen fran torkoperatorer i ett skarpt ldge ute pa
sagverken ndgot annat. Erfarenheterna fran anvindarsidan
gor att vi kan vissa systemet for att bist passa deras behov.
Att det finns torkoperatdrer dir ute som Stig-Erik och Lars
som hjilper oss framét i det arbetet dr en oerhord tillgang,
siger John Karbin.

I férlingningen vinner hela branschen pé utbytet. Den
forsta generationen av Valmatics har levt i minga ar och Val-
matics 4.0 ir ett resultat av att behovet av styrning férindrats
ute pé sigverken — sirskilt genom den okande anvindningen
av kanaltorkar.

— Vi behévde en ny plattform som kunde tillgodose de
forindrade behoven ute pé sdgverken. Den har vi skapat
men forbiteringar sker si mycket snabbare nir vi har ett nira
samarbete med anvindarna, férklarar John.

Valmatics 4.0 dr pa ytan inte sa olikt den tidigare genera-
tionen. I anvindarvyn ir den stérsta skillnaden att dnnu fler
dtgirder och information hanteras direkt frin den férsta vyn.

— Principen 4r densamma men det finns betydligt mer
utvecklingspotential i Valmatics 4.0, siger Lars.

— Men vi dr dnnu i liget att vi behéver hitta rice i systemet
sd att vi kan rusa in och géra snabba grejer pd datorn, siger
Stig-Erik.



Fortsitter utveckla
Stig-Erik och Lars fortsitter forstas att skruva pd torkproces-

sen for att optimera den dnnu mer.

— Nu haller vi pi att prova autostyrning pa torken for att se
hur det gar nir det kommer in lite blotare eller torrare virke,
eller virke av andra kvaliteter. En tanke ir att systemet ska
kunna skéta sig sjilvt mer 4n 1.8.

Stig-Erik och Lars vilkomnar utvecklingen och tycker att
det dr viktigt att inte std stilla i yrket.

— I det hir skraet har folk alltid varit konservativa, men det
héller pé att vinda. Forr kérde man bara samma som for 15
ar sedan — det kdnner nog de flesta torkskétare igen. Man
kanske har experimenterat lite, men i det stora hela gér man
som man alltid har gjort. Dirfor dr det extra kul att Valutec
vill utveckla sig. De vill bli bist och vara i framkant, och det
ir roligt att fi vara med pé den resan, siger Stig-Erik.

— Ja, det dr viktigt att prova lite nytt, och det ir roligt att
Valutec vigar! tycker Lars. W

FAKTA:
MOELVEN EDANESAGEN

Edanesagen producerar en volym pa
cirka 120 000 kubikmeter sagade och
hyvlade travaror. Drygt tva tredjedelar
av volymen utgdrs av sidobrader och
centrumdimensioner av gran, medan
resterande del &r furu. Varorna produ-
cerar framst foér den skandinaviska
marknaden, medan 15 procent av
produktionen gar pa export.







STIG AR TILLFALLIGT NOJD

Att renovera befintliga anldggningar ar ofta klokt och hos Setra Mala har en ny
varmeatervinning gett tydliga resultat. Det handlar bAde om avsevart kortare tork-
tider och en effektivare energianvandning. De tydliga resultaten har inneburit en
svarslagen aterbetalningstid pa investeringen.

I det kontinuerliga arbetet med planerat underhéll och renove-
ring av sina anldggningar har Setra Mala genomfort flera investe-
ringar under de senaste aren — med goda resultat. En forbictrad
virmedtervinning dr ett exempel. Stig Persson ar torkansvarig pa
Setra i Mald, och berittar att han ir mycket ndjd med den nya
virmedtervinningen:

— Nu ir det mer automatiserat med klimat, temperatur,
satsningstid och fuktmitning. Det ir en ritt omfattande inves-
tering, men vi sparar in den fort. Vi har en helt annan fart och
kvaliteten blir bittre, och samtidigt sparar vi en hel del energi.
Tidigare hade vi en totaltid for torkningen pa 96 timmar och nu
har vi kapat den till 89 timmar. Sju timmar per sats dr mycket
i kammarna. I kanaltorken f6r brider i dimensionen 16—19
millimeter har vi gjort en invindig renovering av virmedtervin-
ningen och kapat tiden frin 57 timmar till 45,6 timmar. Vi har

okat kapaciteten enormt.

Stig menar att renovering ofta ir en férnuftig dtgird som kan
gora stor skillnad.

— Med ganska sma steg kan man forbittra torkningen betyd-
ligt i gamla anliggningar. Torkningen ir mycket viktig, om inte
den fungerar fir vi inga bra resultat.

Setra Mala har ocksa investerat i tryckramar till sex kammar-
torkar. Tryckramen ger ett mycket rakare virke och det blir
mindre strul i justerverk och hyvleri, berittar Stig. Han skulle
girna se att man investerade i dnnu fler, men séger act det ir ett
senare beslut.

— Den nya virmedtervinningen ir bara en av minga investe-
ringar jag har drivit pd. Ser man ndgot som kan forbittras sd ska
man ha en ppen mun och viga siga vad man tycker. Jag har
ibland fatt frigan “dr du nojd nu?”. Ja, men bara for tillfillet!
siger Stig. Hl

Planera underhallet under vintern

De kalla vintermanaderna innebér sarskilda pafrestningar pa torkanlaggningen. Valutecs
eftermarknadsexperter Joakim Berglund och Fredrik Ahman ger hér tre bra tips att ha koll pa.

1. Kontrollera att returgivaren och
cirkulationspumpen i shuntgruppen
ar okej. Annars ar det risk att batte-
rierna fryser, vilket kan innebara dyra
kostnader och av l&nga stillestand.

2. Se dver porttatningarna. En
otat tork kréver mycket mer energi
for att halla ratt temperatur.

3. Anvand gérna Valutecs besikt-
ningsprotokoll! En hjalp for att halla
koll pé alla delar i era virkestorkar. Du
hittar protokollet pa valutec.se, under
Eftermarknad.



NOTISER

Bjorn Stenberg holl
fanan hogt

Valutec avslutade satsningen pa
Lidingbloppet efter tioarsjubileumet
2018. Men aven i ar fanns det en
|6pare i Valutecs farger.

Bjorn Stenberg som tidigare jobbat
hos JGA landade péa en imponerande
sluttid pa 2 timmar och 27 minuter.

Sa mycket minskar Sveriges skogs-
naring klimatbelastningen med varje
ar enligt en ny rapport fran Skogsin-
dustrierna. 55 miljoner ton ar bundet
i produkterna, 42 miljoner ton sparas
genom att produkter av tré ersatter
andra material och skogsnéringen i
sig bidrar med 4 miljoner ton CO2 i
fossila utslapp frén transporter och
industriella processer.

Vida Nossemark
Okar torkkapaciteten

Vida Néssemark investerar i en
kanaltork fran Valutec. Det okar tork-
kapaciteten pa sagverket med

70 000 ma3 arligen.

— Vi har sedan tidigare goda
erfarenheter att arbeta med Valutec.
Vi kénner varandra val och vet att vi
far ett smidigt och okomplicerat pro-
jektgenomférande, sager Styrbjorn
Johansson, vd pa Vida Nossemark.
| varmlandska Nossemark produ-
ceras hyvlat konstruktionsvirke, dar
en stor del gar pa export till Asien.
Sagverket producerar i dag 150 000
m3 men har planer att pa sikt dka till
250 000 m3. Genom att investera i
en kanaltork fran Valutec okar torkka-
paciteten med 70 000 m3 samtidigt
som kvaliteten pa virket hojs.

Den nya kanaltorken ar den forsta
torkinvesteringen sedan Vida kopte
anlaggningen av Moelven 2016.
Sagverket har sedan tidigare 12
kammartorkar.

— Kanaltorken kommer att passa
som hand i handske fér de produkter
vi producerar och den typ av timmer
vi ségar, sager Styrbjorn.

Barkborreexpert till KO Society

Granbarkborrens &verkan har nog inte gatt ndgon i sdgverksbranschen
forbi. Nar KO Society traffas den 3-4 december kommer Kerstin Strom
som leder Skogsstyrelsens granbarkborreprojekt "Stoppa borrarna” att
foreldsa om vad som kan gdras for att begransa skadorna och angreppen.
— Det hér ar en brénnande aktuell fraga for sdgverken. | &r har vi sett

stora angrepp, med en en andra generation borrar som svarmat i syd-
och mellansverige. Vi vill gérna hjélpa till att sprida kunskap i fragan, sager
Eric Johansson, marknadschef pa Valutec.

Med i Skogsstyrelsens barkborreprojekt finns sagverk som
Holmen, Stdra, Vida och ségverksforeningen SagSyd.

Flera
anledningar
att fira

Den finska sagverksgruppen
Junnikkala grundades 1960 och
firar darmed 60-arsjubileum nas-
ta ar. Ytterligare en anledning att
fira ar att de byggt Finlands f6r-
sta TC-kanaltork. Den driftsattes
i borjan av mars pa Junnikkalas
sagverk i Kalajoki.

- Vi investerar i en modern ma-
skinpark for att vi har en tro pa
en positiv utveckling over tid for
sagverksindustrin, sager Kalle
Junnikkala, vd hos Junnikkala.

TC-kanaltorken har en total kapacitet
pé 78 000 kubikmeter och okar den
totala torkkapaciteten pa sagver-

ket i Kalajoki dar den ersatter &ldre
torkanlaggningar. Det &r just nu den
enda TC-kanaltorken i drift i Finland
och torkar ned 18-22 millimeters
brador till en fuktkvot pa 18 procent
péa endast 28 timmar.

— Vi har en hog efterfrégan pa véra
produkter men torkningen har varit
en flaskhals och nu har vi 16st det
problemet, sager Veli-Matti Junnik-
kala, forsaliningschef hos Junnikkala.

))

Kanaltorken
kommer att
passa som hand
| handske”
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Kort efter att Valutec drifts
Thomas Wamming dit
som de ska. Oavs&

— Vi aker ut och titt




10.

Varje virkestork levereras med en kapacitetssammanstillning dir

det redogérs for torktider och kapaciteter for givna dimensio-

ner och slutfuktkvoter. Syftet med leveransproverna ir dels att
sikerstilla prestandan utifrin de dimensioner som ska torkas, men
dven att krav pa sprickor och malfuktkvot inte éverstiger givna
toleranser.

— Efter driftstarten sa har vi alltid en fas med testkérningar. Nir
det 4r stabilt och kiinns okej med dom som jobbar dir sitter vi
igdng med leveransproverna. Operatdrerna pa plats far hjilpa cill
med ingdngsmitningar och sitta upp mitsystemet. Sen kommer
jag ut till dem for att analysera att allting fungerar enligt det som
lovats i kontraktet.

Schemat f6r leveranskontroller som Valutec jobbar efter skapades
redan i mitten av 1990-talet av SP Tritek, numera RISE, dia med
just Thomas som en av upphovsminnen. Aven om mitteknikerna
utvecklats, sd har processen hallit 6ver tid.

— Handledningen ir vettig och borde anvindas av fler. Men vi
pa Valutec ir nog fortfarande ensamma pd marknaden om att géra
sd hir genomgéende tester efter en leverans. Var instillning 4r att
virkestorkningen ir en kvalitetskritisk process. D4 behévs testerna.

Svértolkade data

Miitningarna kriver ocksé viss expertis. Alla som arbetat nira
virkestorkningen vet att det finns en rad felkillor som kan géra
mitningar komplicerade och svirtolkade.

— Det kan handla om brus inom rdvaran med virke som ér olika
bléte nir det aker in i torken, men ocksd att pannan inte presterar
som den ska. Resultaten ir inte alltid s3 tydliga vid forsta anblick
och det giller att instillningarna ir ritt f6r sammanhanget.

Ibland finns ocksd kvalitetsansvariga med vid testerna.

— De kan girna lyfta frigor som deformation och skevhet. Det ir
ravarurelaterat och finns inte med i vara kontrake, si dirfor 4r det
svart att lova saker kopplat till det. Sedan vill vi siklart att det ska
hanteras s bra som det kan i processen. Vi och torkoperatdrerna
vill sikerstilla att processen i sig fungerar som den ska. Nar vi ritt
fuktkvot? Hur fort kan vi kéra? Det ir otroligt viktigt att veta.

Uppsamlingsheat

For Thomas Wamming handlar leveransproverna ocksi om
mojligheten att triffa kunden och gora ett avslut pd projektet.
Som utvecklingschef kan han komma som en neutral part efter att



projektledarna och installatérerna
limnat. Det blir ett sorts uppsam-
lingsheat med méjlighet for atc
diskutera utvecklingsomraden.

— Nir vi gor en omfattande mit-
ning kan det vara intressant att titta
P4 nagra extra parametrar som vi pa
Valutec eller kunden ir intresserad
av. Ligger strona pé rite stille eller
behovs kontroll av sigsém med
motande klingor?  Nyfikna kunder
ger kunskaper som hjilper oss framit
i vart arbete.

Under leveransproverna handlar
det ocksd om att hjilpa till med
hanteringen av nya torkanliggningar.
Hir ir sjalvklart TC-kanaltorken en
viktig del.

— TC-kanaltorken ir sa kraftfull
att det gdr snabbt att kora i diket om

man inte ir forsiktig. Aven nir alle

fungerar bra giller det att fortsitta
att dvervaka processen.

Operatérerna viktigast

Efter Valutecs exportframangar de

senaste aren har det ocksd blivit en

hel del resor runt om i Europa. Det

har gett nya infallsvinklar kring bade

olika typer av révara och hantering av

virket innan det hamnar i virkestor-

ken.

— En del handlar om att minga

har lingdade paket i Europa. Det har gett nya insikter kring
lickagelufter och hur flédet ser ut inne i torkarna. Sedan finns
variationer i rdvaran. Den tyska granen ir ritt lik den vi ser pa
ménga hll i Sverige, kanske lite frodigare, men den dsterrikiska 4r
tydligt annorlunda eftersom den vuxit upp i sluttningar. Det finns
helt andra spinningar i det virket, siger Thomas som menar att
den stora kampen handlar om att arbeta med att skapa férstaelse
for ravarans begrinsningar och vad som gér att fixa i torken.

— I Sverige har det varit vikigt att f& torkningen att vara mer
delaktig i planeringen och hir har vi kommit ganska lingt. Det
ir inte bara ett stille dir vi fir bort vatten ur virket. Den resan
behéver vi ocksa gora utomlands.

En annan skillnad handlar om de mer hierariska arbetssitt som
ofta finns pd kontinenten.

— Utomlands ska cheferna alltid vara med, trots att dom egent-
ligen inte har detaljkunskaperna. Jag vill prata med den som har
hand som spakarna. Men det brukar 15sa sig, cheferna blir ointres-
serade nir vi borjar bliddra i virket. H

SA GOR VI
LEVERANSPROVET

Vi kontrollerar processen utifrdn garanterade var-
den. D4 &r det ocksa viktigt att torken kors enligt
rekommendationer pa exempelvis torknings-

scheman, uppvarmning och reverseringsintervall.

En komplett provtorkning omfattar allt fran in-
matning till analys av méatdata.

FLODESSCHEMA

INMATNING Plankornas
langd, tjocklek,

bredd och vikt.

SATSNING
I TORK

TORKNING

SKER

URLASTNING

UTGAENDE . Plankornas vikt,
MATNINGAR :  spricklangd,
i klyvprov och
fuktkvotsprov.

ANALYS

AV MATDATA




PORTRATTET

"Darfor jobbar vi hela tiden med
attioptimera torkningen.”

elar Vi‘ngen roll hur snabba vi blir och hur bra kvalitet vi producerar.
ma e alltid vara att bli &nnu battre. Och efter det &nnu béattre, sager
g Timbers produktionschef Thomas Nordstrom.

e pa att béde hans pappa, farfar, tva farbroder stéllde krav pa investeringar aven i torkkapaciteten. Idag
och hang bror samtliga har jobbat i Silian-koncernen dér har Blyberg 18 kammartorkar och tva kanaltorkar, varav
Blyberg Timberingar, &r det ingen éverdrift att saga att han atta kammare och en kanal kommer frén Valutec.
har starka rotter i bolaget och branschen. — Torkinvesteringar ar viktiga att ta. Sagverk ska ju all

— Somliten sprang jag omkring pé sagverket och tyckte Oka i volym och vill alltid bli snabbare. Dessutom galler
att det var en spannande miljé. Senare var det nar min det ju att varda virket och inte tappa i kvalitet. Vi hanter
farbror som var exportséljare forklarade hur allt hanger enorma varden varje dag och det fungerar inte att varg
ihop som jag pé allvar g?év jag intresserad av att plugga nar det galler sina satsningar, sdger Thomas.
trateknik. Jag ville ocksé jobba med tréﬁlt enkelt, berattar =

Thomas. o e % W,arqmiwgelés expert
ke ” 3 =AY 0 b ' o "
P - : g - —Nukanske jag alm milgfor att jag sager det

B



VALUTEC LEVERERAR
NYA TC-TORKAR TILL
RYSKA LUZALES

Valutec levererar tva nya TC-kanaltorkar till ryska Luzales.
Torkarna bidrar tillsammans med en kapacitet pa 140 000
kubikmeter virke per ar till foretagets nya sagverk i norra
Ryssland.

— Ryssland ir en traditionell marknad, men Luzales ir
framattinkande och det hir andra gingen vi levererar till
dem, vilket kiinns fantastiskt, siger Timo Kanerva, chef
pa Valutec LCC, med site i St Petersburg.

Familjedigda trikoncernen Luzales har en bred produktportfolj
av sigade trivaror och ir verksam pa marknader i Europa och
Asien. For tva ar sedan investerade Luzales i tre TC-kanaltorkar
frin Valutec. Den forsta levererades sommaren 2017 och drift-
sattes samma host. Foretaget har sedan dess etablerat ytterligare
en sdgverksanliggning i Komi-republiken och det ir till den
som Valutec nu har levererat ytterligare tva TC-kanaltorkar.

— De har képt ett befintligt sagverk frin Sverige, som de
installerat cirka tio kilometer norr om republikens huvud-
stad Syktyvkar, siger Timo Kanerva.

Monterar sjilva
Torkarna levererades under sommaren och montaget startade i
borjan av hosten, for att de ska kunna tas i drift i slutet av 2019.
— Nir Luzales kopte den forsta TC-torken innebar det
mycket ny teknologi f6r dem. Vi har gett dem support i
exempelvis hantering av dimensionsvixlingar och torknings-
formuldr. Nu har de p4 egen hand utbildat sin personal, sa
den hir gangen blir det normal driftsittning.

Ljus framtid i Ryssland
Valutec har satsat mycket pé att bygga ut organisationen i
Ryssland. Idag har foretaget sju anstillda i landet och Timo
tror pé en ljus framtid for Valutec pa den ryska marknaden.
— Skogsindustrin i Ryssland har idag stora statliga mal for
hur man ska utvecklas och hur man kan 6ka exporterade
skogsbruksprodukter fran Ryssland. Det finns ocksd samtal
och rekommendationer for att anvinda den senaste tekniken
inom skogsbruk och dirigenom bli mer konkurrenskraftig
over hela virlden. I Ryssland finns det gott om gamla tork-
anldggningar som maste ersittas och sigverken ir positiva
till att investera i nya for att sikerstilla act man har tillricklig
kapacitet, siger han. H

13.



14.

F i
|

]

ALLT FLER KANALTORKAR
| CENTRALEUROPA

Har du hért férkortningen DACH tidigare? Det ir en
forkortning av nationsbeteckningarna fér Tyskland (D),
Osterrike (A) och Schweiz (CH). De tre centraleuropeiska
linderna utgjorde tillsammans Valutecs storsta marknad
under fjolaret — fore bade Sverige och Finland.

Osterrikiska Mosser och tyska Ladenburger ir tvi sigverk
som under 2019 driftsatt virkestorkar fran Valutec.

Mosser ir en av Europas storsta och ledande limtrdproducenter.
Tidigare har de endast anviint kammartorkar, men eftersom de i
dag hanterar stora miangder limtrivirke av samma dimensioner
valde de att investera i en kanaltork.

— Den enskilt viktigaste parametern i valet av torkleverantdr ir
kvaliteten pé det torkade virket och dir kiinner vi oss trygga med
Valutec. Sen var det forstés en fordel att de har ling erfarenhet
av kanaltorkar och goda referenser i Osterrike, siger Thomas
Harreither, MBA Betriebsleitung, Mosser.

Kanaltorken anvinds till att torka limtrivirke ned till 12 pro-
cents fuktkvot. Det bidrog till valet av kanaltork da det 4r en typ
av anliggning dir effektiviteten 4r som allra hogst vid torkning

av liknande dimensioner och paketstorlekar.

Torken obemmanad under helger

Anliggningen har en arskapacitet pa drygt 50 000 kubikmeter
och ir utrustade med Valutecs styrsystem Valmatics. Den levere-
rades ocksd med buffertzoner om 20 paketstaplar bidde fore och
efter kanaltorken.

— Tack vare buffertzonerna och det automatiska matningssyste-
met behover kanaltorken ingen bemanning under helger, vilket
underlittat var produktionsplanering, siger Thomas.

Hos tyska Holzwerke Ladenburger har Valutec byggt en TC-
kanaltork.

— Valet foll pa en TC-tork eftersom det dr den mest flexibla
och ekonomiska torken pd marknaden. Den liter oss blanda di-

mensioner fritt och kombinerar hog kvalitet och kapacitet med
lag energiférbrukning, siger Christoph Rettenmeier, projektchef
hos Ladenburger.

TC-kanaltorken i Bopfingen anvinds for att méta en dkad ef-
terfrigan pa frimst torkade brider. Kapaciteten hos virkestorken
uppgar till 90 000 kubikmeter.

— Det var ndgra perioder av blasigt vider nir vi monterade yt-
tertaket men efter att ha kldtt in scommen kunde installation av el,
vvs samt ventilation fortskrida enligt plan, beriittar Robert Ohman,
projekdledare pa Valutec.

Bra planering ger effektiv byggprocess

Séagverket har gjort andra férindringar och satsningar for att
effektivisera processen runt TC-kanaltorken. Bland har de annat
byggt om intilliggande byggnader for att anpassa driftsittningen.

— De har justerverket vigg i vigg, vilket medfor att trucken
inte behover kdra mer dn nigra meter for atc lasta pd. Hir har
kunden planerat det vildigt bra och tinke ett extra varv. De
har dven varit duktiga pa att forbereda med markarbetet och
eldragningen fram till torkanlidggningen. Nar det ér vilplanerat
sd underlittar det for oss ocksd, risken 4r annars att vi tappar
dagar i byggprocessen och det dr onddigt nir vi alla ir ména om
att driftsiteningen ska ske i tid, sdger Robert.

Valutec har flera montageteam som reser runt i Europa och
firdigstiller torkprojekten.

— Alla vara team ir rutinerade och har lirt sig produkterna
genom aren, de ir vildigt duktiga och effektiva. Man blir sjilv
dverraskad over hur fort stommen kommer upp med tanke pa
hur mycket material som foljer med. Nir alla kan sin roll gir det
undan och det brukar avspegla sig pd hur framgangsrika vi dr pa
att hilla tidplanen, siger Robert.



»JAG FAR VANJA MIG

VID ATT INTE KALLAS

SIR NAR JAG KOMMER
HEM!”

| varnumret av Valutec News berattade vi om Valutecs montage-
ledare Mattias Henriksson och hans ansvarsfylida roll i arbetet med
tva TC-kanaltorkar i Maine, USA. Han blev snabbt Matty bland sina
nya kollegor pa plats och fick uppleva en varld som pd manga sétt
ar olik den han ar van vid. Har kommer fortsattningen.

Det har varit full fart hela sommaren och hésten
pa Pleasant Rivers sigverk i Jackman-Moose
River, Maine. TC-kanalen ska vara iging i mitten
av oktober och sedan f6ljer arbetet med att fir-
digstilla ytterligare en TC, i Dover-Foxcroft, cirka
15 mil dirifran.

— Det dr annorlunda att leda ett team nir allt
ar pd engelska. Verktyg och facktermer ar inte
de forsta glosorna man lir sig, siger Mattias som
menar att samarbetet fungerat bra mycket tack
vare det amerikanska montageteamets forsteman
Phil Smith.

— Han ir tydlig och pélidlig. I USA dr det mer
hierarkiske 4n vi 4r vana vid i Sverige och de litar
mycket till hans order. Drivet behéver komma
fran ledningen och det finns definitivt hos Phil.
Dessutom gor sagverkets dgare Jason Brochu allt
for att jag ska ha det bra. Bide i jobbet och vad giller boende.

Imponerande sikerhetstink

Just nu befinner sig Mattias aterigen i USA efter att ha varit
hemma i Sverige en sviing i borjan av hosten for bland annat
ilgjakten. Den forsta delen av projektet ér inne i slutfasen och
den andra har si pabérjats parallellt. Mattias tycker att samarbe-
tet fungerar allt bittre.

— For mig ar det vikeigt att forklara varfor vi gor som vi gor
nir vi bygger. De ir rutinerade, men det ér forsta virkestorkarna
som de bygger. Det ir mdnga moment och méinga detaljer som
ska stimma for att det ska bli rétt. Och de har ett bra tink kring

Sir Matty of Valutec

sikerhet. Man kanske inte tror det vid férsta an-
blick d4 dom kommer med sina boots, jeans och
hard hats, men de ir noga med sele och har en vil
utarbetad arbetsmiljoplan frin Fastco, som deras
foretag heter.

En lirorik upplevelse pa flera plan

Nir den andra TC-kanalen tas i drift i mitten av
februari kommer Mattias ha tillbringat néstan ett
ar i USA. Redan nu kinner han att det har varit
en lirorik erfarenhet.

— Det ir klart att mycket ar annorlunda mot
hur det 4r hemma, bade i sittet att samarbeta och
i hur de uttrycker sig. Hir ir det vildige tydligt
vems ord det dr som giller och eftersom jag ir
den som styr arbetet fir jag mycket respekt. Men
jag fir nog vinja mig vid att inte kallas sir nir jag
kommer hem, siger Mattias och skrattar.

— Men det ir verkligen roligt och jag lir mig mycket, bdde om
andra sitt att jobba och om minniskor. Och kanske inte minst
om mig sjilv. l



B PORTO

society

SUCCEN KO SOCIETY
FYLLER FEM

Den 3-4 december firar populara KO Society femarsjubileum vid Kosta Boda Art Hotel i Sméland.
Temat den har gangen ar Underhall och precis som alltid bjuds det pa en val avagd mix av
forelasningar, seminarier och insiktsfullt branschsnack. Dessutom &r det den basta chansen under
aret att fa traffa kollegor fran hela Sverige under lite mer avslappnade former.

| &r gor vi ocksa tva studiebesok. Dels kommer vi att bestka sagverket JGA i Linneryd, dér vi far
chansen att titta ndrmare pa deras nyinstallerade "kammartorkar de luxe”. Det kan ju vara speciellt
intressant eftersom JGA har de forsta kammartorkarna pa marknaden med styrsystemet Valmatics 4.0.
Dessutom tar vi oss till vidareforadlingens framkant i form av Kahrs i Nybro, en anrik tillverkare av
tragolv som utvecklats till en global marknadsledare.

Ar du en av de lyckliga som har bokat plats till KO Society 2019?
Da ser vi fram emot att ses!

Las mer och anmal dig har: valutec.se/utbildning/ko-society
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